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B Bewegung am Markt fiir Biosimilars
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,Die Marketing-Maschinen | =
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Die kontinuiediche Desinfektion der
Raumiuft durch B Clean Care™ stelt
gine saubere, gesunde, dkologisch wer-
tragliche, antemikrobéells Alternative dar,
dig keine Resisterzen bildet.

Der patentierte Vortedl bestehit darin, dess
durch eine kentinuieriche Desinfektions-
mittelzugabs  eme  Wiederserkeimung
dauerhaft verhinded wird.

5amtllcher @henﬂachen ﬁn‘ﬁ] Iaufe 1

Durch die Zugabe wvon modifiziertem
‘Waesesaratoffiperoxid werden der Luft kon-
trolliert feine Atomizate mit sseptischer
Wirkung zugefohrt. So wird mif gerings-
ten Wirkstoffmengen desinfizierande Luft
erzeugt, die im Oberflachenkontakt auch
achwer emeichbare Flachen sicher ent
keimt. Dies st durch eine Wischdesinfelk-
tion unmbglich.

barkelt @ s,

Die Amrwendung erfokgt im lsufendan Be-
trieb, ohne daes Raumlichkeiten aufwin-
dig abgespermt werden oder Abldufe un-
terbrochen werdsn mibEsen.

Eine kontinuierdiche Desinfektion der Luft
sorgt fir ein gesundes Raumklima und
verhindert auf dieae Weise die Wieder-
verkesmung.




EDITORIAL

Europa und sein
Erfindungsgeist

»Was haben wir denn in Europa? Wir ha-
ben keine Rohstoffe, keine billigen Arbeits-
krifte“, meinte vor kurzem Venture-Capi-
tal-Managerin Regina Hodits im Gesprich
mit dem Chemiereport (ein Interview mit
ihr ist auf den Seiten 66-67 zu finden). Das
einzige, was man in die Waagschale werfen
konne, sei der auf exzellenter Wissenschaft
basierende Innovationsgeist — und die
Kunst. Besagter Innovationsgeist ist nicht
nur Motor fiir die dynamische Entwick-
lung der Biotech-Start-up-Szene, in der
Hodits seit vielen Jahren wirkte, er treibt
auch die alteingesessene europiische Che-
mieindustrie voran. Freilich verlagert man
einen groflen Chemie-Standort nicht so
mir nichts, dir nichts in einen anderen Kon-
tinent, dazu ist die bestehende Infrastruk-
tur zu wertvoll. Aus
diesem Grund sind
viele Chemieparks
(auch in kleinerem
Mafstab, wenn man
an o6sterreichische
Standorte wie Linz,
Krems oder Pischels-
dorf denkt) WC'ltauS getrieben.“
haltbarer als die an
ihnen agierenden
unternehmerischen
Strukturen. Nichtsde-
stotrotz wird ohne Innovationsgeist eine
bestehende Industrielandschaft schnell zur
Brache.

Wenn sich von 15. bis 19. Juni auf der
Leitmesse Achema in Frankfurt die Che-
mieindustrie mit ihren Zulieferern aus La-
borausstattung, Anlagenbau, Verfahrens-
technik und Automatisierung trifft, wird
man sehen, in welche Richtung die Ent-
wicklung geht (siche auch Spezialheftstre-
cke ab Seite 45). Eines ist dabei auffillig:
Schon seit geraumer Zeit kommen (sicht
man von pharmazeutischen Anwendungen
einmal ab) kaum neue chemische Verbin-
dungen auf den Markt. Gleichwohl wird
das bestehende Arsenal in immer neue An-
wendungen vorangetrieben, werden immer
neue Formulierungen kreiert, die besonde-

»Das bestehende Arsenal
an chemischen Verbin-
dungen wird in immer
neue Anwendungen voran-

ren Anforderungen geniigen. Um eine gré-

Bere Anzahl von Kombinationen durch-

probieren zu kénnen, hilt auch in der

Entwicklung von chemischen Produkten

und Katalysatoren das Prinzip ,High

Throughput® Einzug, das in der Arznei-

mittelentwicklung schon lange bekannt ist.

Nicht zuletzt wird dies durch Fortschritte

auf dem Gebiet der Laborautomatisierung

ermdglicht, die auch der Analytik dazu ver-
holfen hat, eine immer grofiere Anzahl an

Proben in immer kiirzerer Zeit zu testen

(siche dazu den Fachartikel von Wolfgang

Brodacz ab Seite 74). All das schafft neue

Optionen ohne zusitzliche Arbeitskraft zu

verbrauchen — ein fiir den Standort Europa

entscheidender Faktor.

Freilich miissen auch Politik und Gesell-
schaft ihren Teil
beitragen: Wenn das
Repertoire an che-

Verbin-

dungen immer weiter

mischen

eingeschrinkt wird,
weil nur mehr die
Furcht vor méglichen
schidlichen  Wir-
kungen regiert und
eine Jagd auf toxiko-
logisch nicht mehr
relevante Spuren an
Chemikalien begonnen wird, tut man der
Gestaltungskraft der Chemie nichts Gurtes.
Wenn aber sogar vielversprechenden neuen
Ansitzen wie der Nanotechnologie von
vorneherein nur unter dem Aspeke der Ge-
fahr begegnet wird, iiberldsst man das kre-
ative Potenzial vollends den weit weniger
furchtsamen Amerikanern und Asiaten.
Was haben wir denn in Europa? Wenn wir
den Standort weiterhin auf Erfindungsgeist
griinden wollen, miissen wir diesem auch
mit entsprechender Offenheit gegeniiber-
stehen.

Eine informative Lektiire wiinscht Thnen

Georg Sachs
Chefredakteur
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Siemens stattete die neue
Weizenstarke-Anlage der Agrana mit
Prozessleit- und MES-Systemen aus.

Die Achema wird Technologien zu
Formulierungen von Farben, Lacken
und Arzneimitteln zeigen.
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Energiewirtschaft

»Sowohl als auch*: Kohlekraftwerke und
erneuerbare Energien gegeneinander
auszuspielen, ist sinnlos, argumentiert
Studienautor Frank Umbach.

Debatten um die Kohle

Laut einer Studie im Auftrag von Alstom sind Kohlekraftwerke noch lange unverzichtbar. In
Deutschland laufen dagegen Debatten, zumindest den Einsatz der Braunkohle zu vermindern.

., Wir sollten unsere
Kohlekraftwerke
modernisieren.*

6 | chemiereport.at AustrianLifeSciences 4/2015

hne Kohlekraftwerke ist die Stromversor-

gung der Welt auch in den kommenden
Jahrzehnten nicht darstellbar, heifSt es in einer
neuen Studie des Department of War Studies
der University of London. Finanziert wurde
das Konvolut mit dem Titel ,, The Future Role
of Coal: International Market Realities vs Cli-
mate Protection?” vom franzésischen Kraft-
werksausriister Alstom. Wie es in der deut-
schen Kurzfassung heiflt, ,ist eine kohlefreie
und -unabhingige Welt mittelfristig unvor-

stellbar, weil der Verbrauch von dem Rohstoff
bis 2040 auf globaler Ebene — und vor allem in
Asien — noch wachsen wird.“ Der Autor der
Studie, Frank Umbach, verweist auf Berech-
nungen der Internationalen Energieagentur
(IEA), denen zufolge der Anteil der fossilen
Energietriiger (im Wesentlichen Erdél, Erdgas
und Kohle) an der Deckung des globalen
Energiebedarfs von rund 82 Prozent im Jahr
2012 bis 2040 auf 80 Prozent fallen wird. Nur
fiir den Fall schiirfster regulatorischer Mafinah-

© MG Doku



men hilt die IEA eine Reduktion auf rund 60
Prozent fiir zumindest theoretisch denkbar. In
der EU entfallen laut Umbach fast 90 Prozent
der Vorkommen an fossilen Energietrigern auf
die Kohle. Etwa 50 Prozent der Braunkohle-
forderung erfolgen in der EU, die Nutzung
dieses Rohstoffs geschieht zu etwa 95 Prozent
in Kraftwerken.

Umbach hilt einen Ausstieg aus der Kohle
auch fiir unsinnig, weil die Modernisierung
bestehender Kohlekraftwerke ,einen erheb-
lichen Beitrag zu den globalen Klimaschutzbe-
miihungen® leisten wiirde.

Laut Umbach beliuft sich der Wirkungsgrad
von Kohlekraftwerken im weltweiten Durch-
schnitt auf rund 33 Prozent. Mit modernster
Technik Iisst sich indessen ein Wirkungsgrad
von etwa 43 bis 45 Prozent erreichen. Wiirden
simtliche Kohlekraftwerke bis 2040 auf dieses
Niveau gebracht, wiren die CO,-Emissionen
um rund 17 Prozent niedriger als die Interna-
tionale Energieagentur (IEA) in ihrem akeu-
ellen World Energy Outlook als wahrschein-
lich ansieht, argumentiert Umbach. In Europa
konnten ihm zufolge die CO,-Emissionen um
25 bis 30 Prozent vermindert werden. Die
Aussichten fiir einen Modernisierungsschub
hile Umbach tibrigens fiir nicht allzu schlecht.
Er verweist darauf, dass in den kommenden
Jahrzehnten rund 40 Prozent aller Kohlekraft-
werke auf der Welt das Ende ihrer Betriebszeit
erreichen und daher durch neue Erzeugungs-
einheiten ersetzt werden miissen — welcher Art
auch immer diese sind. Erneuerbare Energien
und Kohlekraftwerke gegeneinander auszu-
spielen, hilt Umbach fiir falsch. Gefragt ist
seiner Ansicht nach ein pragmatisches ,,Sowohl

als auch®.

BloB3e Vertreibung

Kiritik iibt Umbach an der Klimapolitik der
Europiischen Union: Sie habe dazu gefiihrt,
dass eine Reihe industrieller Produktionsanla-
gen in Drittstaaten verlagert wurde. Nominell
gesehen, seien dadurch die CO,-Emissionen in
der EU im Vergleich zu 1990 zwar um rund
sieben Prozent gefallen. Doch miisse die EU
die produzierten Giiter nunmehr importieren,
wodurch diese Rechnung einigermaflen frag-
wiirdig erscheine — abgesehen vom Verlust an
Wertschépfung innerhalb der Gemeinschatft.
Umbachs Fazit: ,,Jede unilaterale und iiberehr-
geizige Klimapolitik wird nur die energieinten-
siven Industrien aus Europa und Deutschland

ins Ausland vertreiben und zu einer schlei-
chenden Deindustrialisierung mit Verlusten
von okonomischer Wettbewerbsfihigkeit und
oft htheren Emissionen fiihren.“
Ausdriicklich spricht sich Umbach fiir Techno-
logien aus, mit denen CO, aus den Abgasen
von Kraftwerken und Industrieanlagen abge-
trennt und in Gesteinsformationen gespeichert
oder industriell genutzt wird. Solche Verfahren
sind unter den Bezeichnungen Carbon Capture
and Storage (CCS) sowie Carbon Capture and
Utilization (CCU) bekannt und befinden sich
derzeit in Entwicklung. Entsprechende Anla-
gen im kommerziellen Maf3stab gibt es bis dato
nicht. Vor vier Jahren stellte der schwedische
Energie-Riese Vattenfall ein umfassendes CCS-
Pilotprojekt in Jinschwalde bei Cottbus im
deutschen Bundesland Brandenburg ein.
Jianschwalde gehort mit etwa 3.000 Megawatt
Leistung zu den gréfSten Kraftwerken Deutsch-
lands. Als Brennstoff wird Braunkohle aus dem
nahegelegenen Tagebau verwendet.

Debatten in Deutschland

Wie es mit den deutschen Braunkohlekraft-
werken weitergeht, ist indessen noch keines-
wegs entschieden. Laut einem Beschluss der
Bundesregierung vom Dezember 2014 soll die
E-Wirtschaft ihre CO,-Emissionen bis 2020
um weitere 22 Millionen Tonnen pro Jahr
senken — zusitzlich zu den 37 Millionen Ton-
nen, die im Zuge der viel diskutierten ,Ener-
giewende“ schon bisher geplant waren. Die
CO,-Emissionen aus dem deutschen Kraft-
werkssektor wiirden sich damit um insgesamt
59 Millionen Tonnen auf 290 Millionen Ton-
nen vermindern. Allerdings liuft die Gewerk-
schaft IG Bergbau, Chemie, Energie IG-BCE)
gegen das Vorhaben Sturm. Thr zufolge wiirde
dieses bedeuten, auch moderne Braunkohle-
kraftwerke abschalten zu miissen. Gabriel hielt
dem kiirzlich in einer Rede vor dem Bundestag
entgegen, von einer ,Zwangsabschaltung®
konne keine Rede sein. Er wolle lediglich errei-
chen, dass ,alte, ineffiziente Braunkohlekraft-
werke® weniger stark eingesetzt wiirden als
moderne Steinkohlekraftwerke mit ihren er-
heblich niedrigeren CO,-Emissionen. Auch
veraltete Steinkohlekraftwerke will Gabriel
aufler Betrieb nehmen und durch hocheffizi-
ente Kraft-Wirme-Kopplungen ersetzen las-
sen, die mit Erdgas befeuert werden. Dieses gilt
als der bei weitem klimafreundlichste fossile
Energietriger. (kf) |
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Fach Chemie: Debatten iiber Studienzugang

Kaum ist Rembrandtin-Chef Herbert Culik
neuer Obmann des Fachverbandes der Che-
mischen Industrie Osterreichs (FCIO), ste-
hen er und seine ebenfalls neuen Stellvertre-
ter, Treibacher-Vorstand Alexander Bouvier
und Geberit-Geschiftsfithrer Helmut
Schwarzl, vor der ersten groferen Heraus-
forderung: Bekanntlich kiindigte Wirt-
schafts- und Wissenschaftsminister Rein-
hold Mitterlehner Ende Mai an, den
Zugang zum Studium der Chemie be-
schrinken zu wollen. Seine Argumentation:
Erstens seien Laborplitze teuer. Zweitens
umgingen manche Studenten mit der Wahl
des Fachs Chemie die Zugangsbeschrin-
kung zum Pharmaziestudium.

Der FCIO hat dazu eine differenzierte Po-
sition, verlautete gegeniiber dem Chemiere-
port: Einerseits senken Zugangsbeschrin-
kungen die Drop-out-Rate und tragen dazu
bei, dass nur die am besten Qualifizierten
das Studium aufnehmen kénnen. Anderer-
seits suchen gerade die Unternehmungen
der Chemischen Industrie immer wieder
gleichsam hinderingend nach gut ausgebil-
deten Fachleuten — gerade auch solchen mit

Studienabschluss. Insofern miissten Mitter-
lehners Uberlegungen noch in aller Ruhe
und Ausfiihrlichkeit diskutiert werden. i

© Rembrandtin

Neuer FCIO-Obmann Herbert Culik: Dis-
kussionen mit Minister Mitterlehner notig

Lehrgang fiir Arbeit in
Krisengebieten

Unternehmungen der Chemie- und dabei
nicht zuletzt der Petrochemieindustrie, aber
auch Produzenten wichtiger mineralischer
Industrierohstoffe operieren immer wieder
in Weltgegenden, die durch politische Insta-
bilitit gepriigt sind — bis hin zu biirgerkriegs-
dhnlichen Zustinden und tatsichlichen
Biirgerkriegen. Dabei kann nicht zuletzt
auch diplomatisches Geschick gefragt sein
— und eine griindliche Ausbildung, die ent-
sprechende Fihigkeiten vermittelt.
Ab Oktober 2015 bietet die Donau-Uni-
versitit Krems diesbeziiglich den fiinf Se-
mester umfassenden berufsbegleitenden
sowie postgradualen Lehrgang ,, Diplomacy
in Difficult Environments“ an. Ein eigenes
Modul befasst sich mit dem Thema ,Eco-
nomy in Difficult Environments“. Unter-
richtssprache ist Englisch. Abgeschlossen
wird der Lehrgang mit dem Titel ,Master
of Arts“ (MA). Die Anmeldung ist noch bis
15. Juli méglich. Nihere Informationen
gibt es unter www.donau-uni.ac.at/
de/studium/diplomacy-in-difficult-
1

environments.
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Nicht ohne Russen

Voraussichtlich wird der Preis fiir Erdgas
auch in den kommenden Jahren zu hoch
bleiben, um dieses fiir den Finsatz Kraft-
werken attraktiv zu machen. Das sagte der
Geschiftsfiihrer des osterreichischen Fern-
leitungsnetzbetreibers Gas Connect Austria,
Harald Stindl, kiirzlich beim EnergieTalk
des Energiechandels- und Vertriebsunter-
nehmens EnergieAllianz Austria in Wien.
Stindl zufolge tut die Gaswirtschaft jedoch
alles, ,um den europiischen Handel und
Transport von Erdgas so attraktiv wie mog-
lich zu machen. Laut Kirsten Westphal
von der deutschen Stiftung Wissenschaft
und Politik wird die Russlindische Fodera-
tion bis auf Weiteres das ,Riickgrat der
Gasversorgung in Europa bleiben®. Threr-
seits brauche die Russlindische Foderation
die Einnahmen aus dem Erdgasgeschitft. Es
sei daher fiir beide Seiten ratsam, ,,6kono-
mische Vernunft an den Tag zu legen:
Politische Konflikte sollten die Wirt-
schafts- und Energiebezichungen nicht
iiberschatten. Die Politiker sollten aufho-
ren, die Energiekarte auszuspielen, wenn
sie aus der aktuellen Eskalationsspirale he-
rauskommen méochten. |

Cefic: Keine Besserung der Lage

Keine Entwarnung hin-
sichtlich der Lage der
chemischen Industrie in
Europa gibt der Branchen-
verband Cefic. Thm zu-
folge stagnierte die Pro-
duktion in den ersten zwei
Monaten des Jahres 2015
mit einem Plus von gerade
einmal 0,1 Prozent gegen-
iiber den ersten zwei
Monaten von 2014. Die
Verkaufsmengen fielen im
selben Zeitraum um 5,5
Prozent. Uberdies sind die

1,4 bzw. 1,2 Prozent zu
verzeichnen. Dem stand
ein Plus von 4,6 Prozent
bei Spezialchemikalien
gegeniiber. Die Produk-
tion anorganischer Ba-
sischemikalien erhohte
sich schwach um 0,6
Prozent.

Auch die Aussichten fiir
das Gesamtjahr sind
nicht rosig: Der EU
Chemical Industry Con-
fidence Indicator (CCI)
ist im April im Vergleich

Chemikalienpreise im Jah-
resvergleich um 6,8 Pro-
zent gefallen.

Im Februar verzeichnete
die Branche verglichen mit dem Februar
2014 ein Wachstum von lediglich 0,3
Prozent, die Preise gingen dagegen um
7,3 Prozent zuriick. Die Petrochemie-
produktion fiel im Vergleich zum Februar
2014 um 2,9 Prozent, bei Polymeren und
Haushaltschemikalien war ein Minus von

Cefic-Generaldirektor Hubert
Mandery: maBige Nachfrage,
fallende Preise

zum Mirz gefallen. Als
Grund nennt die Cefic
die schlechtere Auftrags-
lage der Branche. Laut
Cefic-Generaldirektor Hubert Mandery
kimpft die chemische Industrie mit der
miifligen Nachfrage, den fallenden Preisen
sowie der Konkurrenz aus den USA und
den Staaten am Persischen Golf, die von
den dortigen niedrigen Energiepreisen pro-
fitierten.
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Neues Weiterbildungsprogramm gestartet

Akademie der
Analytischen Chemie

Im Rahmen der ,,Academy for Analytical Chemistry* wird
herstellerunabhangiges Wissen zu Theorie und Praxis
analytischer Methoden und ihrer Anwendungen geboten.

er Labormessgerite-Anbieter Shimadzu

hat ein neues Weiterbildungsformat
konzipiert: Im Rahmen der ,Academy for
Analytical Chemistry® (AAC) sollen Fach-
themen auf herstellerunabhingiger Basis
behandelt und einem in der analytischen
Praxis stehenden Zielpublikum niherge-
bracht werden. In drei Bereichen (Methoden
der Chromatographie und Massenspektro-
metrie, Pharmazie, Umweltanalytik) hat
man dabei besonderen Bedarf geortet. Das
Programm gliedert sich dabei jeweils in Ein-
steiger- und Fortgeschrittenenkurse. Am
weitesten konkretisiert wurde dies bereits

10 | chemiereport.at AustrianLifeSciences 4/2015

zum Themenkreis Chromatographie und
Massenspektrometrie. Nach Einsteiger-
kursen zu den Grundlagen der beiden Tech-
nologien wird fortgeschrittenen Teilneh-
mern Wissenswertes zu Qualititssicherung,
Methodenentwicklung und Problemls-
sungsstrategien vermittelt. Die Pharmazie-
Schiene wird mit Seminaren zur Warenein-
gangskontrolle beginnen. In weiterer Folge
soll auch ein Kursprogramm zur Analyse von
Boden-, Wasser- und Luftproben aufgebaut
werden, das den gesamten Bogen — von der
Probenahme bis zum fertigen Ergebnis — ab-
decken wird.

,Uns ist wichtig, dass es sich hierbei um
keine Verkaufsveranstaltungen handelt, son-
dern um ein Programm, das fachlich in die
Tiefe geht®, stelle Mario Gerstorfer klar, der
seitens Shimadzu fiir das Weiterbildungs-
konzept verantwortlich ist. Um das Kurspro-
gramm deutlich vom Unternehmen ab-
zugrenzen, sei daher auch AAC als eigene
Marke geschaffen worden. Partner von Shi-
madzu bei der Gestaltung des Programms
sind die Technischen Universititen in Wien
und Graz, Vortragende konnten aber auch
aus der Wirtschaft und von Anstaltsapothe-
ken gewonnen werden.

Gelungene Premiere

Die Teilnehmerzahl der Einsteigerkurse wird
mit zehn bis zwdlf bewusst niedrig gehalten,
um die aktive Beteiligung der Teilnehmer zu
erleichtern.

Die erste Veranstaltung der Reihe fand bereits
am 12. Mai statt: Erich Leitner, Professor an
der TU Graz, vermittelte in einem eintigigen
HIntensivkurs Gaschromatographie“ Theorie
und Praxis dieser wichtigen analytischen Tech-
nik. Einem Uberblick iiber die verschiedenen
chromatographischen Methoden folgten die
Erlduterung der unterschiedlichen in Gebrauch
befindlichen Siulen und Detektoren sowie
Tipps zum Troubleshooting aus der reichhal-
tigen Erfahrung des Experten.

,Professor Leitner und die Infrastrukeur hier
an der TU Graz waren die idealen Vorausset-
zungen fiir den gelungenen Start®, resiimiert
Gerstorfer. Gleichzeitig dankte er allen Teil-
nehmern fiir ihr akeives Einbringen in die

Premiere der AAC. 1

|
Die nachsten
Veranstaltungen

Intensivkurs GC-MS, 23. 6. 2015,
TU Graz

Probenvorbereitung in der Gaschro-
matographie, 22. 9. 2015, TU Graz

Qualitatssicherung und Methodenent-
wicklung in der GC-MS, 8. 10. 2015,
Arcotel Kaiserwasser, Wien

Wareneingangskontrolle pharmazeuti-
scher Ausgangsstoffe, 20. 10. 2015,
Arcotel Kaiserwasser, Wien
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ecoplus technopole. 6ffnen zugdange, bundeln wissen.

Die vier ecoplus Technopole vernetzen erfolgreich Wirtschaft sowie international anerkannte
Spitzenforschungs- und Ausbhildungseinrichtungen. Die Forschungsschwerpunkte sind in Tulln
Agrar- und Umweltbiotechnologie, in Krems medizinische Biotechnologie, In Wr. Neustadt
sind es die Themenfelder Medizin- und Materialtechnologien und in Wisselburg Bioenergie,
Agrar- und Lebensmitteltechnologie,

www.ecoplus.at
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Monsanto und Syngenta
Keine Elefantenhochzeit im Agrargeschaft
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Anfang Mai verdichteten sich Hinweise darauf, dass der US-Saat-
gut- und Agrarchemie-Konzern Monsanto erneut versucht, sein
Schweizer Pendant Syngenta zu iibernehmen. Branchenkreisen zu-
folge stand ein Angebot von etwa 45 Milliarden Dollar im Raum.
Syngenta wies die genannte Summe als ,,nicht den Wert des Unter-
nehmens widerspiegelnd® zuriick und verwies auf kartellrechtliche
Probleme, die von Monsanto unterschitzt wiirden. Monsanto
bestitigte daraufhin das Angebot.

Maglicherweise angeheizt durch die Ubernahmespekulationen, wa-
ren beide Konzerne in den vergangenen Wochen Zielscheibe von
Protesten in mehreren Lindern, unter anderem gingen mehr als
2.000 Menschen in der Schweiz auf die Strafle. Die Demonstranten
warnten vor den ,Gefahren gentechnisch verinderter Lebensmit-
tel“, die auf der Basis von Saatgut der beiden Unternechmen herge-
stellt werden, und vor Umweltproblemen im Zusammenhang mit
bestimmten Pflanzenschutzmitteln.
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Problematischer als die verwendete Technologie diirfte aber die wei-
tere Konzentration des ohnehin schon unter wenigen globalen
Playern aufgeteilten Agrargeschifts sein. Monsanto soll dementspre-
chend auch bereit sein, die gesamte Saatgut-Sparte von Syngenta zu
verduflern. Fiir das etwa acht Milliarden Dollar schwere Geschift
kimen beispielsweise BASF, Bayer oder Dow Chemical als potenzielle
Kiufer infrage. Monsanto kénnte sein Saatgut-Schwergewichtdann
immer noch mit dem fiihrenden Portfolio an Pflanzenschutzmitteln
von Syngenta verbinden. Nicht nur fiir Analysten, die von einer lo-
gischen Kombination sprachen, stellt dies eine vielversprechende
Perspektive dar: Auch die Aktienkurse beider Unternechmen machten
nach Bekanntwerden der Pline Spriinge nach oben.

Fokus auf Agrargeschéft

Monsanto und Syngenta gehérten zu den ersten Groffkonzernen,
die sich ganz auf das Geschiift mit Saatgut und Agrarchemie fokus-
sierten. Syngenta entstand im Jahr 2000 durch den Zusammen-
schluss der Agrarsparten von Novartis und Astra Zeneca. Das heu-
tige Unternehmen Monsanto ging als Tochter einer
Mischkonzern-Mutter gleichen Namens nach deren Fusion mit
Pharmacia & Upjohn hervor. ]

Clariant: Absage an Ubernahmegeriichte

Ubernahmegeriichte gab es vergangenen Monat auch um den
Schweizer Chemiekonzern Clariant. Im Raum stand ein Angebot
des deutschen Unternehmens Evonik. In einem Interview mit der
Basler Zeitung vom 12. Mai erteilte Clariant-CEO Hariolf
Kottmann derartigen Spekulationen aber eine klare Absage:
Kottmann zufolge hitte es wenig Sinn, wenn ausgerechnet zwei
im reifen europiischen Markt beheimatete Unternehmen eine
Fusion anstrebten. Er sehe die Zukunft von Clariant vielmehr
vermehrt in Asien. Gleichwohl orte man aber noch signifikantes
Verbesserungspotenzial, was das eigene Portfolio betrifft, und
tiberlege dafiir ,strategische Optionen®, die Joint Ventures ebenso
beinhalten kénnten wie Zukiufe oder Verkiufe. |
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Quality and flexibility are key

Maximum integrity, cost efficient

Every problem calls for innovative ideas and solutions. By using
our integrated services clients are assured of the best possible
solution; from design and ongoing maintenance to end-of-
life of the client’s installation. For 30 years we have been the
specialist for (non-)piggable pipelines using the advanced
Piglet®-system. A.Hak Industrial Services is based in the
Netherlands and maintains offices all over the world.

Inspection services: In-line ultrasonic inspection of pipelines
and furnaces, integrity management, total project management
Pipeline services: Engineering and construction, pre-, re- and
de-commissioning services

Industrial services: Broad range of nitrogen services, including
reactor cooling, leak-detection, purging, cleaning

Storage Tank services: Online sludge profiling, desludging,
bottom inspection & cleaning

Contact us on:

Multiple services, singular solutions
for the Oil, Gas & Petrochemical Industry

INDUSTRIAL SERVICES

A.Hak Industrial Services GmbH Your direct contact in Austria:
Bachstrasse 12, D-50354 Hiirth +43(0) 664 59 45 701
+49(0) 2233 92 81 647 ‘B t.fluch@a-hak.at
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i welt\_zveitc Minenindustrie hat gin':: Vision: das vollautomatische
Bergwerk, in dem , intelligente” Roboter den Abbau mineralischer
Rohstoffe prakisch in Eigenregie bewiltigen. Die menschlichen Auftrag-
geber setzen nur noch die Ziele und tiberpriifen deren Einhaltung. Der
aktuelle Stand der Entwicklung dieser ,Industrie 4.0 fiir den Bergbau
war einer der Schwerpunkte der ,Zukunfiskonferenz der European

5 A Mineral Resources Confederation (EUMICON), die kiirzlich in der
y ,WI r b rauc h en d rl nge n d neue Voestalpine-Stahlwelt in Linz stattfand. Europas Bergbaubranche zihlt

B ergb aum ethode n. - zu den globalen Technologiefiihrern, hat daher auch beim Roboterein-

satz in Rohstoffminen eine Spitzenposition und ist entschlossen, diese zu
halten. Ein Ausdruck davon ist die sogenannte ,SPARC Topic Group
Robotics in Mining* im Rahmen von SPARC, der Robotics-Partner-
schaft zwischen der Europiischen Union und dem Branchenverband
cuRobotics AISBL. SPARC hat das Ziel, je nach Bedarf mehr oder we-

niger ,intelligente” Roboter in nahezu allen Wirtschaftszweigen zum

14 | chemiereport.at AustrianLifeSciences 4/2015




Einsatz zu bringen — ,in Fabriken, in der Luft, auf dem Land, unter
Wasser, in der Landwirtschaft, im Gesundheitsbereich, fiir Rettungs-
zwecke und viele andere Arten von Anwendungen®, wie es auf der
Website http://sparc-robotics.eu heifdt. Allein die EU-Kommission gibt
fiir SPARC in den Jahren 2014 bis 2020 rund 700 Millionen Euro aus.
Dazu kommen weitere 2,1 Milliarden Euro, die die Industrie beisteuert.
Mit diesem Budget sowie rund 180 beteiligten Unternehmen ist SPARC
nach Angaben seiner Proponenten das grofSte von der Industrie getra-
gene Roboter-Entwicklungsprogramm der Welt. Und dass ausgerechnet
die Bergbauindustrie einen der Schwerpunkte bildet, ist alles andere als
Zufall. Dem aktuellen Bericht ,Minventory: EU raw materials statistics
on resources and reserves” zufolge ist der Anteil der Europiischen Union
an der weltweiten Produktion industriell wichtiger Mineralstoffe und
Erze eher mickrig (Tabelle Seite 17).

Drohender Mangel

Der Prisident des europiischen Bergbauindustrieverbandes EURO-
MINES, Mark Rachovides, warnte denn auch: Mineralien und Me-
talle seien nun einmal die Grundlage jeder industriellen Produktion.
Da die Weltbevolkerung wachse und deren materieller Lebensstan-
dard sich ebenfalls erhéhe, sei es dringend notwendig, neue Bergbau-
technologien zu entwickeln. Rachovides zufolge droht spitestens ab
2050 ein ,material deficit”: ,, Bemithungen um héhere Ressourcenef-
fizienz wie etwa optimiertes Recycling sowie die Verlingerung der
Lebensdauer von Produkten kénnen dieses Problem nicht 16sen.®
Auch sei die Handelspolitik mancher rohstoffreicher Staaten alles
andere als hilfreich: Weltweit bestiinden nicht weniger als 450 Ex-
portbeschrinkungen fiir mehr als 400 Mineralien und Erze.

Intelligente Mine

Wie es in der vollautomatischen Mine der Zukunft zugehen kénnte,
schilderte bei der EUMICON-Zukunftskonferenz Henryk Karas, der
provisorische Koordinator der ,,SPARC Topic Group Robotics in Mi-
ning“. Ihm zufolge haben Roboter gegeniiber menschlichen Arbeitskrif-
ten vor allem zwei Vorteile: Erstens konnen sie einigermaflen problem-
los in Umgebungen mit hohem Gefahrenpotenzial operieren, wozu
nicht zuletzt auch der Untertage-Bergbau zihlt. Zweitens sind sie in der
Lage, grofie Areale zu erfassen und zu iiberwachen. Das schaffe neue und
kostengiinstige Moglichkeiten zur Gewinnung von Informationen, die
gerade fiir die Ausbeutung von Rohstofflagerstitten von Nutzen sind.
Auch sind die Geriite in der Lage, unerwiinschte Auswirkungen von
Bergbauaktivititen inklusive des Schmelzens von Metallen auf die Um-
welt festzustellen und, falls nétig, einzudimmen. Schon jetzt setzen
Bergbaukonzerne ferngesteuerte Fahrzeuge fiir den Transport von Ma-
terialien in Untertage-Minen ein. Laut Karas sind solche Vehikel im
Durchschnitt mit rund 150 Sensoren ausgeriistet. Autonom agierende
Roboter wiirden den Betrieb von Minen rund um die Uhr erméglichen
und die Effizienz des Betriebs steigern.. Zurzeit liegt diese oft bei nur 25
Prozent. Die Griinde dafiir liegen unter anderem in Standzeiten schad-
hafter Maschinen, dem Zeitbedarf fiir den Schichewechsel sowie — damit
verbunden — den Anfahrtszeiten innerhalb der Minen. Das alles spreche
fiir den Einsatz mithilfe hochentwickelter IT-Technologie ,,zusammen-
arbeitender” autonomer Maschinen, auch wenn dafiir erhebliche Inve-
stitionen erforderlich seien und es einige Zeit dauere, um derartige
Systeme zu implementieren. Doch der Weg fiihre eindeutig in Richtung

RESERVIERT I
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Machen Sie es sich in der ersten Recycling-Klasse bequem
und lehnen Sie sich zurick:
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AulRerdem unterstitzen wir Sie bei der Umsetzung des
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Sagen Sie uns, was Sie brauchen —den Rest erledigen wir.
www.araplus.at

UNSER SERVICE
IST IHR PLUS.
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Nachlese zur EUMICON-
Zukunftskonferenz

Rohstoffe aus
der Stadt

Von Uberlegungen, wie die Infrastruk-
tur in Stadten kinftig als Rohstoffquelle
genutzt werden kdnnte, berichtete bei
der EUMICON der bekannte Abfallwirt-
schaftsexperte Helmut Rechberger von
der Technischen Universitat Wien. Ihm
zufolge liegt der durchschnittliche Roh-
stoffbedarf pro Kopf Uber die Lebens-
zeit gerechnet bei rund 1.000 Tonnen,
davon 307 Tonnen Sand und Kies,
158 Tonnen Braunkohle, 116 Tonnen
Mineraldl, 40 Tonnen Stahl und zwdlf
Tonnen Salz. Und da ein immer groBe-
rer Prozentsatz der Menschheit in Stad-
ten mit vergleichsweise gut ausgebauter
Infrastruktur und hoher Bebauungs-
dichte lebt, empfiehlt es sich, nicht
mehr genutzte Bauwerke zur (Rick-)
Gewinnung von Rohstoffen zu verwen-
den. Dazu aber ist es notwendig, den
Gebaudebestand entsprechend zu un-
tersuchen. Laut Rechberger bieten sich
dafiir grundsatzlich drei Methoden an:
Erstens kann die vorhandene Doku-
mentation aufgearbeitet werden, darun-
ter Bauplane, aber auch
Gebaudestandards. Zweitens lassen
sich gezielte Gebaudeinventuren erstel-
len. Drittens ist es moglich, beim Ab-
riss von Gebauden stichprobenartig zu
erheben, welche Materialien vorfindlich
sind. Durch Evaluierung und Integra-
tion dieser Ansatze kénnen laut Rech-
berger die Grundlagen fir die
Erarbeitung stadtischer ,,Rohstoffkatas-
ter" gewonnen werden, wie dies bei-
spielsweise in Wien bereits der Fall ist.
Ein aus vier Hausern bestehender
Wohnbaukomplex aus verstarktem
Beton mit einem Gesamtvolumen von
etwa 57.000 Kubikmetern enthielt bei-
spielsweise rund 22.000 Tonnen
Beton, 800 Tonnen Sand und Kies,
410 Tonnen Stahl, 110 Tonnen Holz,

Unverzichtbar: Mineralien und Metalle sind die Grundlage jeder industriellen Produktion,
betont der Prasident des europaischen Bergbauverbandes, Mark Rachovides.

35 Tonnen PVC, 30 Tonnen Glas, 13
Tonnen Aluminium und sieben Tonnen
Kupfer. Freilich stellt sich die Frage, zu
welchen Kosten eine Rickgewinnung
dieser Materialien méglich ist. Auch
durfte nicht bei allen Stoffen die weitere
Verwendung erwlinscht sein, etwa bei
den 90 Tonnen Asbest, die die besagte

Wohnanlage ebenfalls enthielt. Klar ist
laut Rechberger allerdings: Es sei
moglich, Rohstoffkataster zu erstellen
und den Anfall an Sekundéarrohstoffen
aus dem Abbruch von Geb&uden zu
prognostizieren. Dem ,Urban Mining“
im groBen Stil stehe somit wenig im
Wege. 1

© Voestalpine/Fotostudio Meister Eder
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yomart Mine“ bzw. ,Intelligent Mine“ der
Zukunft, betonte Karas. Bereits seit 2011 lduft
diesbeziiglich das Projekt I12Mine, das im 7.
Forschungsrahmenprogramm der Europi-
ischen Union mit 23 Millionen Euro dotiert
ist. Eine nicht zu unterschitzende Rolle misst
Karas auch der Knowledge and Innovation
Community (KIC) ,RawMat* bei, die im De-
zember vergangenen Jahres vom European In-
stitute of Technology (EIT) eingerichtet wurde
(Chemiereport 1/2015). Sie soll bis 2018 rund
40 neue Technologien entwickeln, nicht zuletzt
fiir den Einsatz autonom agierender Roboter
im Bergbau. Nach derzeitigem Stand wird die
KIC iiber ein Budget von etwa 120 Millionen
Euro verftigen.

Ab in die Tiefe

Involviert in die Technologieentwicklung ist
auch der auf den Kupferbergbau spezialisierte
polnische Konzern KGHM Polska Miedz,
fiir den Karas hauptberuflich titig ist. Dieser
plant den Erzabbau in Tiefen von mehr als
1.400 Metern. Angesichts der dort herr-
schenden hohen Temperaturen, der Feuch-
tigkeit, der Emissionen aus dem Kraftstoft-
einsatz, des Lirms, der Staubentwicklung
und der Gefahr von Schlagwettern empfichlt
es sich laut Karas, dabei auf menschliche Ar-
beitskrifte zu verzichten. Der Bergbau in
solchen Tiefen miisse méglichst automati-

siert erfolgen. Dafiir seien neue Systeme
sowie Technologien fiir die Kommunikation
und den Datentransfer vonndten. Diese
kénnten auch fiir die Ausbeutung von Roh-
stoffvorkommen in den Tiefen der Welt-
meere (,Seabed Mining“) zur Anwendung
gelangen.

Bergbau im Himmel

Im Visier Karas’ und seiner Kollegen sind zu-
mindest mittel- bis lingerfristig indessen auch
die himmlischen Gefilde: Uberlegt wird unter
anderem, Rohstoffvorkommen auf Asteroiden
sowie auf andern Planeten anzuzapfen. Laut
Karas kann ein einziger platinreicher Asteroid
mit einem Durchmesser von nicht mehr als
500 Metern mehr Metalle der Platingruppe
enthalten, als bisher in der Geschichte der
Menschheit abgebaut wurden. Thm zufolge
kommen Metalle wie Eisen, Nickel und Ko-
balt auf Asteroiden manchmal in schier ,,un-
glaublichen Mengen® vor — und das noch
dazu in reiner, also nicht oxidierter Form. Das
erste Ziel fiir die intergalaktischen Roboter-
Bergleute in planetarischer Hinsicht ist im
Ubrigen der Mars. Die europiische Weltraum-
agentur ESA will eine erste Erkundungsmis-
sion bereits im August 2022 starten. Boden-
proben vom ,Roten Planeten” kénnten im
Mai 2025 auf der Erde eintreffen. Na dann:
,»Gliick auf*, Kumpel Roboter. (%f) 1

Anteil der EU-28 an der globalen Produktion

Mineral %
Gips 13,2
Pottasche 12,8
Silber 7,0
Zink 5,6
Kupfer 5,0
Blei 4.2
Flussspat (Fluorit) 2.4
Nickel 2,3
Kobalt 1,1
Gold 1,0
Eisenerz 1,0
Bauxit 0,9
Platingruppenmetalle 0,2
Graphit 0,0
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BioUp-Fachtag

Kohle aus Zitronen

Mittels hydrothermaler Karbonisierung und Torrefikation
kdnnten neue Biobrennstoffe gewonnen werden.

Ganz schon effizient: Durch hydrothermale
Karbonisierung lasst sich der Heizwert von
Zitrusfriichten um fast 54 Prozent steigern,
berichteten Experten beim BioUp-Fachtag in
Wien.

»Wir bringen
Zitrusfrichte auf
den Energiegehalt
von Braunkohle. “
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Hydrothermale Karbonisierung (HTC)
war eines der Themen beim Fachtag
des Forschungsverbundes BioUp im Wiener
Arsenal. In dem Verbund arbeiten das OFI,
Holzforschung Austria (HFA) und der Os-
terreichische Kachelofenverband (KOV)
zusammen. Das Projekt liuft diesen Monat
aus, seit seinem Beginn im Jahr 2010 stan-
den insgesamt rund 2,8 Millionen Euro fiir
Forschung und Entwicklung im Bereich
Biomassebrennstoffe zur Verfiigung. Als
eine der vielversprechendsten Methoden gilt
die HTC, bei der aus Energiepflanzen, Ern-
teriickstinden sowie organischen Nebenpro-
dukten und Abfillen Kohle erzeugt wird.
Vereinfacht dargestellt, werden Kohlenhy-
drate unter einem Druck von zehn bis 20
bar und bei Temperaturen von 170 bis 250
Grad Celsius in ,HTC-Kohle“ und Wasser

umgewandelt. So konnen beispielsweise aus

1.000 Tonnen Bioabfillen etwa 200 bis 300
Kilogramm Kohle und 700 bis 800 Kilo-
gramm Prozesswasser gewonnen werden.
Der Heizwert der HTC-Kohle entspricht
mit rund 17 bis 25 Megajoule (M]) pro Ki-
logramm etwa dem von Braunkohle (25
M]J/kg), berichteten Walter Tesch von der
Blue Innovations GmbH in Laxenburg und
Christoph Pfeifer von der Wiener Universi-
tit fiir Bodenkultur (BOKU). Als besonders
effizient erwies sich bisher das ,,Verkohlen®
von Zitrusfriichten, bei dem sich der Heiz-
wert um fast 54 Prozent auf rund 25,8 M]J/
kg steigern lidsst. Beachtliche Steigerungsra-
ten weisen auch Bioabfille mit 44,9 Prozent
auf 29,2 M]J sowie Zuckerriibbenmelasse
(sugar beet pulp) mit 36,9 Prozent auf 23,6
M] auf. Lediglich um 2,2 Prozent auf etwa
14,2 M]J steigern lidsst sich dagegen der
Heizwert von Klirschlamm.

Kostenfragen

HTC-Kohle ist allerdings nicht nur als
Brennstoff verwendbar, sondern lisst sich
auch fiir die Bodenverbesserung und damit
fiir die Ertragssteigerung in der Landwirt-
schaft einsetzen. Versuche mit Chinakohl
und Mais hitten um bis zu 260 Prozent hé-
here Ernten ergeben, verlauteten Tesch und
Pfeifer. Allerdings waren gelegentlich auch
Fehlschlige ohne Ertragssteigerungen zu ver-
zeichnen. Und beim Brennstoffeinsatz hapert
es noch einigermaflen bei der Wirtschaftlich-
keit. Die spezifischen Kosten von HTC-
Kohle liegen bei etwa 9,84 bis 14,68 Euro
pro Gigajoule. Australische Braunkohle
schligt dagegen mit nur zwei bis drei Euro zu
Buche. Auch Industriepellets sind mit um die
acht Euro pro Gigajoule billiger als HTC-
Kohle, die derzeit nur in Pilotanlagen ver-
wendet wird.

Noch im Versuch

Weitgehend noch im Versuchsstadium ist
die Torrefikation, bei der Biomasse unter
Ausschluss von Sauerstoff auf rund 200 bis
300 Grad Celsius erhitzt und ebenfalls in
eine kohleartige Substanz umgewandelt
wird. Derzeitige Uberlegungen gehen dahin,
diese in Kleinfeuerungsanlagen und Staub-
feuerungskesseln mit 20 bis 500 Kilowatt
Leistung zu verbrennen. Denkbar ist auch
ihr Einsatz zur Herstellung von Chemika-
lien, darunter biologisch abbaubaren Pes-

tiziden. (kf) |
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Unternehmensportrat

Stattlich bewertet

Ob die US-amerikanische Agios Pharmaceuticals das Kursfeuerwerk vom vergangenen
Jahr fortsetzen kann, ist fraglich.

m,vergangenes Jahr
stieg der Borsenkurs
um 350 Prozent.*
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n Vertrauen in die US-amerikanische
A.Agios Pharmaceuticals mangelte es den
Investoren offenbar nicht: Bereits vor dem
Borsengang im Juni 2013 hatten Wagniska-
pitalgeber und Vermarktungspartner Cel-
gene mehr als 250 Millionen US-Dollar in
das junge Unternehmen gepumpt. Den ers-
ten Handelstag im Juni 2013 beendete die
Agios-Aktie 60 Prozent héher — bei einem
Kurs von 28,67 US-Dollar. Im vergangenen
Jahr durften sich Investoren iiber einen Kurs-
gewinn von rund 350 Prozent freuen. Akeuell
notiert das Papier bei etwa 112,78 US-Dollar
(Stand: 15. Mai 15), die Marktkapitalisie-
rung liegt bei iiber vier Milliarden US-
Dollar. Die Konsensschitzung fiir 2015 liegt
bei 108,50 US-Dollar pro Aktie.

Marathon: Bis dato lauft Agios
Pharmaceuticals dem wirtschaft-
lichen Erfolg noch hinterher.

Von Simone Horrlein

Zwei Dinge machen das Unternehmen inte-
ressant: die bisherigen Erfolge der experimen-
tellen Wirkstoffe in klinischen Studien und das
Griinderteam. Lewis Cantley (Harvard Medi-
cal School), Tak Mak (University of Toronto)
und Craig Thompson (Memorial Sloan-Kette-
ring Cancer Center) kennen den Stoffwechsel
von Krebszellen sehr genau und fokussieren
sich auf den Zitronensiurezyklus. Kleine Mo-
lekiile, die selektiv wichtige Enzyme blockie-
ren, die in Krebszellen mutiert sind, sollen den
Zellen das Leben nehmen. Fiir ihre Ziele — die
mutierten Isozitrat-Dehydrogenasen IDH1
und IDH2 — haben die Pioniere bereits zwei
Hemmstoffe in der Pipeline. Einen Gentest
zur Identifizierung der entsprechenden Muta-
tionen etabliert Partner Foundation Medicine.

) |uliia Sokolovska — Fotolia.com
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Vielversprechende
Schliisselprodukte

Dass die mutierten Isozitrat-Dehydrogenasen
eine Krebsentstehung forcieren, haben Agios-
Forscher 2009 in nature publiziert: eine Mu-
tation macht das IDH1-Gen zu einem Onko-
gen und der entstehende Metabolit
2-Hydroxyglutarat 2HG) beschleunigt wohl
die Entstehung und das Fortschreiten diverser
Krebserkrankungen. In Krebszellen von Pati-
enten mit ,akuter myeloischer Leukimie®
konnten jiingst die mutierten IDHI- und
IDH2-Enzyme sowie eine extrem hohe Kon-
zentration von 2HG nachgewiesen werden
(Journal of Experimental Medicine, 2010;
Nature, 2012). Dabei soll 2HG zu epigene-
tischen Verinderungen fiihren, welche die
Differenzierung in gesunde Zellen blockieren.
Zwei aktuelle Science Papers lieferten Hin-
weise, dass die Inhibitoren die Blockade der
Differenzierung in Zellkulturen wie in pri-
miiren Patientenzellen autheben kénnen. AG-
221 hemmt selektiv mutiertes IDH2-Protein
und wird seit 2013 in Patienten mit fortge-
schrittenen himatologischen Tumoren mit
nachgewiesener IDH2-Mutation getestet: Ak-
tuell lduft eine Phase-Y2-Studie. 2014 prisen-
tierte Daten zeigten ein gutes Sicherheitsprofil
sowie eine dauerhafte klinische Aktivitit. AG-
120, ein selektiver Inhibitor des mutierten
IDH1-Proteins, wird ebenfalls an Patienten
mit fortgeschrittenen soliden und himatolo-
gischen Tumoren getestet. Die im November
2014 prisentierten Resultate einer Phase-
1-Studie bei Blutkrebs sorgten fiir Euphorie
unter den Investoren, denn von 14 Patienten
mit nachgewiesener IDH1-Mutation spra-
chen sieben auf die neue Therapie an, vier
zeigten eine komplette Remission.

Fazit

Gelingt der Marathon durch die klinischen
Studien, diirfte Kollaborationspartner Celgene
den Vermarktunggserfolg sicherstellen. Doch
bis dahin ist es noch ein langer und steiniger
Weg. Der weitere Kursverlauf hingt einzig
vom Erfolg oder Misserfolg der Wirkstoffkan-
didaten ab. Die Beobachtung des ,, Newsflows*
hat deshalb oberste Prioritit. Dass sich der
Kursgewinn des vergangenen Jahres wiederho-
len ldsst, ist eher unwahrscheinlich. Agios ver-
brennt bisher nur Geld und ist mit einer
Markdkapitalisierung von vier Milliarden US-
Dollar mehr als stattlich bewertet. |

BUSINESS 1nimm

Agios Pharmaceuticals

Sitz / CEO: Cambridge, Massachusetts, USA / David Schenkein, M.D.
Marktkapitalisierung: 4,21 Milliarden US-Dollar

Hauptindex: Nasdaq
Aktienkirzel: AGIO
Kurs: 112,78 US-Dollar (Stand: 15. Mai 2015)
52-Wochenhoch / 138,85 US-Dollar
52-Wochentief: 31,51 US-Dollar
Kurs-Gewinn-Verhéltnis (KGV) Keine Angabe (bisher keine Umsatze)
Website: http://www.agios.com/

http://finance.yahoo.com/q?s=AGIO
http://investor.agios.com/phoenix.zhtml?c=251862&p=irol-irhome

Life Sciences
_ Pall Is Upstream

Chart und Finanzdaten:

Micro-24 MicroReactor zur Prozessentwicklung
(bis zu 24 verschiedene Fermentationen zugleich moglich)

Pall XRS 20 Single-Use-Bioreaktor fiir
2 bis 20 Liter Arbeitsvolumen

Pall ForteBio-Systeme zur labelfreien Echtzeit-
Proteinanalyse mittels Biolayer-Interferometrie (BLI)

(i

ir Srisscea

L

Allegro™ STR 200 Single-Use Bioreaktor
flr 60 bis 200 Liter Arbeitsvolumen

Pall SoloHill Microcarriers

Entdecken Sie die Mdglichkeiten und lernen Sie unser
komplettes Portfolio kennen.

www.pall.com/upstream

E-Mail an wolfgang_weinkum@europe.pall.com
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BUSINESS

Deutschland

Chemiebranche mit Umsatzrickgang

Laut Quartalsbericht des VCI hat die chemische Industrie in Deutschland im ersten Quartal
2015 zwar mehr produziert, aber weniger verdient als im Vergleichszeitraum 2014.

Der Umsatz der deutschen Chemieindustrie fiel im ersten Quar-
tal 2015 gegeniiber dem ersten Quartal 2014 um 1,3 Prozent
auf rund 46 Milliarden Euro. Das teilte der Verband der Chemischen

VCI-Prasident Marijn Dekkers: ,Wachstumsfordernde Reformen notig”.

,,Die Sonderfaktoren
wirken nur kurz.“

22 | chemiereport.at AustrianLifeSciences 4/2015

Industrie (VCI) mit. Als Grund nennt der Verband die Chemikali-
enpreise, die im Vergleich zum ersten Quartal 2013 um 3,5 Prozent
sanken, im Vergleich zum vierten Quartal 2014 um 2,7 Prozent. Die
Produktion lag mit einem Minus von 0,2 Prozent auf dem Niveau
des ersten Quartals 2014, im Vergleich zum vierten Quartal des
Vorjahres stieg sie indessen um 1,9 Prozent. Die Zahl der Beschif-
tigten blieb mit rund 444.800 konstant. Wie der VCI in seinem
Quartalsbericht erliutert, brachen die Rohélpreise im Vergleich zum
vierten Quartal 2014 um knapp 30 Prozent ein. Demgegeniiber
sanken die Preise fiir Naphta, den wichtigsten Grundstoff der che-
mischen Industrie, lediglich um 15,7 Prozent auf etwa 414 Euro pro
Tonne. Als ,enttiuschend bezeichnet der VCI den Inlandsumsatz,
der mit 17,3 Milliarden Euro saisonbereinigt um 2,3 Prozent nied-
riger war als im vierten Quartal 2014. Das Auslandsgeschiift sei
demgegeniiber mit 28,7 Milliarden Euro ( plus 0,2 Prozent) ,stabil
geblieben. Die Produktion chemischer Grundstoffe war um zwei
Prozent niedriger als im ersten Quartal 2014, der Umsatz lag sogar
um 5,5 Prozent unter dem Vergleichswert des Vorjahres. Bei den
Spezialchemikalien belief sich der Umsatzriickgang auf 2,5 Prozent.
Fiir das Gesamtjahr 2015 erwartet der VCI einen Umsatzriickgang
um 0,5 Prozent auf 189,9 Milliarden Euro.

Der Grund: Zwar diirfte die Produktion um etwa 1,5 Prozent zule-
gen. Gleichzeitig ist aber ein Sinken der Preise fiir chemische Pro-
dukte um rund zwei Prozent zu erwarten. VCI-Prisident Marijn
Dekkers sagte, die Branche erwarte fiir heuer ,.eine weitere Belebung
des Chemiegeschifts. Der derzeit niedrige C)lpreis, der schwache Euro
und giinstige Zinsen stiitzen die wirtschaftliche Erholung in Deutsch-
land und Europa“. Allerdings seien diese ,Sonderfaktoren® nur von
kurzer Wirkung. Die deutsche Bundesregierung miisse daher mit
nicht niher spezifizierten ,wachstumsférdernden Reformen® helfen.

Krach um ETS

Fiir nicht gerade hilfreich hilt der VCI die Anfang Mai beschlossene
Reform des EU-internen Handels mit CO,-Zertifikaten (EU-ETS).
Zertifikate permanent aus dem Markt zu nehmen, um deren Preis zu
steigern, konnte die deutsche Chemiebranche jihrlich bis zu 2,2 Milli-
arden Euro kosten, warnte VCI-Hauptgeschiftsfiihrer Utz Tillmann.
Er forderte eine ,, Kompensation®, um einen ,krassen Wettbewerbsnach-
teil“ zu vermeiden. Sollten der Chemieindustrie die genannten Kosten
nicht ersetzt werdem, sei mit einer ,erheblichen Verunsicherung und
geringeren Investitionsbereitschaft zu rechnen. (k/) |

Der Quartalsbericht steht auf https:/fwww.vci.deldie-branche/wirtschafi-
liche-lagellistenseite.jsp kostenlos zur Verfiigung.
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Entgeltliche Einschaltung

enmense Ogl

digitalen éltélter

it Industrie 4.0

Prolekt Enterprlse 4.0

Mit Use-Cases zur Umsatzrentabilitatssteigerung

m Rahmen des Projekts ,Enterprise 4.0

arbeiten fithrende Unternehmen mit ausge-
wihlten Universititen und Fachhochschulen
zusammen an konkreten Fallbeispielen im
Bereich ,,Industrie 4.0°. Auf diese Weise soll der
HAustrian Way of Digital Success“ genutzt wer-
den. Als unterstiitzende Strukturen fungieren
die Niederdsterreichische Wirtschaftsagentur
ecoplus (im Speziellen der Mechatronik-Cluster
und der Kunststoff-Cluster), die Industriellen-
vereinigung Niederdsterreich sowie die Wirt-
schaftskammer Niederosterreich. WU Wien,
IMC FH Krems, FH St. Pslten, FH Wiener
Neustadt, TU Wien und Halmstad University
sind als Forschungseinrichtungen mit dabei.
Enterprise 4.0 setzt auf ein Kompetenz-
Dreieck mit folgenden Eckpfeilern:

Internationalisierung und globale

Wettbewerbsfihigkeit

® Welchen Einfluss hat Industrie 4.0 auf
die globale Wettbewerbsfihigkeit des Un-
ternehmens?

® Neue Anforderungen und innovative An-
sitze fiir globale Wettbewerbsstrategien
und Internationalisierungsprozesse

Entrepreneurship und Innovation

® Modelle zur Entwicklung und Etablierung
innovativer Geschiftsmodelle und -prozesse

® Welche unternehmerischen Herausforde-
rungen sind zu bewiltigen?

Digitale Transformation: Industrie 4.0 —

» The Austrian Way of Digital Success*

® Welche Technologien wurden wie
eingesetzt?

® Identifizieren der spezifischen Wertschép-
fungspotenziale fiir den dsterreichischen
Standort

Die Intention dabei ist, Leitbetriebe auf ihrem
Weg zu ,,Digital Champions“ systematisch zu
begleiten. Die Firmen sollen durch Ausschop-
fen der digitalen Méglichkeiten zu global agie-
renden und wettbewerbsfihigen Champions
gemacht und eine brancheniibergreifende
Kooperation von Wirtschaft und Wissenschaft
initiiert werden. Eigenes Wissen wird auf Basis
konkreter Fallbeispiele aufgebaut und vertieft.
Industrielle, wissenschaftliche und 6ffentliche
Stakeholder werden zusammengebracht.
Durch Entfaltung der digitalen Innovations-
kraft der regionalen Betriebe kénnen neue Ge-
schiftsmodelle, neue Arbeitsformen, neue
Vertriebswege und neue Internationalisie-
rungsstrategien entstehen.

Ziele einer gesamtheitlichen Betrachtung

des Themas Industrie 4.0

® Umsatzrentabilititssteigerung von fiinf
Prozent durch Nutzung der digitalen
Maglichkeiten innerhalb der eigenen
Geschiiftsprozesse

® Eigenes Wissen aufbauen

® In Gruppen von max. zechn Unternehmen
wird angestrebt, die Region als fithrenden
Standort im Bereich ,Digital Business
Transformation zu etablieren.

® Identifizierung und Erarbeitung von
konkreten wissenschaftlichen Frage- und
Problemstellungen sowie Etablierung einer
cinheitlichen systematischen Methodik

® Vernetzung zwischen Firmen und Studie-
renden durch angewandte Forschungs-
projekte, Abschlussarbeiten und Praktika

® Generieren von aktuellen Themen fiir die
Lehre an Universititen und Fachhoch-
schulen

@ Publikationen fiir Praxis, Lehre und
Forschung

BUSINESS Il

Das Projekt richtet sich an Unternehmen der

produzierenden Industrie mit hohem Wert-
schopfungsanteil in Osterreich und hohem
Exportanteil, mit einem Umsatz ab 50 Mil-
lionen Euro oder mehr als 250 Mitarbeiter-
nlnnen. Innerhalb der Kerngruppe sollte
keine Konkurrenzsituation bestehen.

Nutzen fiir die teilnehmenden
Unternehmen

Es kommt zum systematischen, aber vertrau-
lichen Austausch von Erfahrungen mit dem
Ziel, den eigenen Weg zum ,,Digital Champion®
zu festigen und zu beschleunigen. Die Firmen
stehen im Mittelpunkt und definieren die
Themen im Projeke. Die Aktualitit des Wissens-
stands wird durch Einbindung von Fachhoch-
schulen und Universititen sowie fachlicher und
organisatorischer Begleitung garantiert. Das
Projektmanagement erfolgt durch ecoplus.
Zudem entsteht Zugang zu High-Potentials
und potenziellen neuen MitarbeiterInnen durch
Einbindung von Studierenden. |

Mebr Infos zum Projeks:
= www.ecoplus.at/projekt-enterprise-4.0

Kontakt

duster nlederdstermaich

Dl i e Lhodlie FlandnCiiei il el B UV Sn S
Fampdirhge Pordh e recinasly @ rpeick gy 1)) omd ekipmin e
Ll e b a b L] e

ecoplus. Niederosterreichs
Wirtschaftsagentur GmbH

www.ecoplus.at
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Prozessautomation

Systemlosungen fur die Kunden

Gerhard Pdlzmann, Vertriebsleiter Prozessautomation bei Sick Osterreich, iber Emissions-
messungen in Industrieanlagen, Kraftwerken sowie Raffinerien, Pipelineprojekte und die

,Industrie 4.0“.

USP von SICK: Gerhard Pdlzmann und seine Kollegen liefern mehr
als nur Technik.

,uUnsere Angebote stehen welt-
weit zur Verfigung."
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Sie betreuen von Wiener Neudorf aus den ésterreichischen
Markt sowie 14 weitere Liinder in Siidosteuropa. Was ist Ihr
Kerngeschiift im Bereich Prozessautomation?

Unsere Stirke sind Losungen fiir die Emissionsiiberwachung bei Kraft-
wetken, Industrieanlagen und Raffinerien. Das Geschiift luft zumeist tiber
den Anlagenbau. Zu unseren bedeutendsten Kunden gehéren einschligige
internationale Konzerne in Zentral- und Siidosteuropa. Einer betreibt
z. B. eine Reihe von Zementwerken, welche auch regelmiifSig modernisiert
und erweitert werden. Unser Betitigungsfeld ist umfangreich!

Betreuen Sie neben der Zementindustrie auch andere energiein-
tensive Branchen, etwa die Stahl- oder die Papierindustrie?

In der Stahlindustrie ist Sick insgesamt speziell in Osterreich gut vertre-
ten. Dort werden klassische Gasanalysesysteme fiir Emissionsmessungen
benstigt, aber auch Produkte aus der Fabriksautomation und aus der
Sicherheitstechnik. Die Papierindustrie investiert in Osterreich zurzeit
relativ wenig. Allenfalls werden kleinere Kraft-Wirme-Kopplungen er-
richtet, um Abfallprodukte thermisch zu verwerten. Dort kann es sein,
dass Systeme zur Emissionsiiberwachung bendtigt werden.

Stichwort Kraftwerke: Wegen der extrem niedrigen GrofShan-
delspreise fiir Strom legt die Elektrizititswirtschaft derzeit
Anlagen eher still als neue zu bauen. Wie gehen Sie damit um?
In Siidosteuropa werden auch jetzt Kraftwerke erweitert oder adaptiert. In
Rumiinien etwa sind einige Projekte im Gespriich, fix ist allerdings noch
nichts. Daher konzentrieren wir uns dort auf Dienstleistungen, also War-
tungsarbeiten und das Ersatzteilgeschift. Gasanalyzer miissen alle halben
Jahre tiberpriift werden. Andernfalls liefern sie unzutreffende Messwerte.
Deas ist intolerabel, weil erhebliche Strafen seitens der Behorden drohen.

Neben Gasanalysatoren bieten Sie auch Geriite fiir die Gasfluss-
messung an, wie sie beispielsweise auf Fernleitungen fiir den
grofSriiumigen Erdgastransport durchgefiibrt werden miissen ...
Obwohl South Stream nicht gebaut wird, gibt es im siidosteuropi-
ischen Raum mehrere Leitungsprojekte, wie etwa die Trans-Adriatic
Pipeline von Griechenland iiber Albanien und die Adria nach Italien.
Fiir uns sind vor allem die Gas-Ubergabestationen an den Staatsgren-
zen von Interesse. In diesem Bereich kénnen wir komplette Gasdurch-
fluss-Skids fiir die eichpflichte Abrechnung liefern.

Auch fiir Raffinerien wollen wir Gas-Analyzer anbieten. Dazu ernennen
wir noch heuer fiir die gesamte Region, in der wir titig sind, Vertriebs-
spezialisten, einen fiir den Schwerpunkt Gasanalyse, einen weiteren fiir
das Thema Gasdurchfluss. Im kommenden Jahr wird sich das ertrags-
seitig auswirken.



Im Geschiifisbericht 2014 Ihres Unternebhmens heifst es: ,,Indus-
trie 4.0 birgt groffe Wachstumschancen fiir Sick.“ Was heifst
das konkret?

Dieses Thema wird kurz- bis mittelfristig vor allem in der Fabriksauto-
mation Einzug halten. Auf den Bereich Prozessautomation wird Indus-
trie 4.0 in nichster Zeit dagegen wahrscheinlich keinen direkten Ein-
fluss haben. Schon heute steht tiber digitale Schnittstellen zum Teil eine
ganz andere Informationsvielfalt zur Verfiigung als in der Fabriksauto-
mation. Doch wird die Vernetzung der Systeme in Zukunft viel stirker
sein, sodass Informationen schneller verfligbar sind und bessere Ent-
scheidungen getroffen werden kénnen. Die Emissionsmessung erfolgt
ja am Schornstein und damit sozusagen am ,letzten Punkt® des Kraft-
werks oder der Industrieanlage. Je besser die dort erfassten Daten ver-
kniipft werden kénnen, desto gezielter lisst sich in die Bereitstellung
der Brenn- bzw. Rohstoffe oder in den Prozess ihrer Umwandlung
eingreifen. Beispielsweise konnen Brennstoffe mit einer anderen Zu-
sammensetzung zum Einsatz gelangen. Damit vermeidet das Unterneh-
men die Gefahr, Emissionsgrenzwerte zu {iberschreiten. Ein Thema,
das immer im Fokus unserer Kunden steht.

Das erste Halbjahr 2015 wird demniichst abgeschlossen. Wie
liuft das Geschiift?

Wir sind im Plan und verzeichnen gegeniiber dem Vorjahr eine signi-
fikante Steigerung. Regional und hinsichtlich der einzelnen Geschiifts-
felder gibt es freilich Unterschiede. So ist die Prozessautomation in
Osterreich im Moment sehr stark, in Stidosteuropa sind einige grofie
Projekte im Gesprich. In der Fabriksautomation wiederum sind wir
sowohl in Osterreich als auch in Siidosteuropa sehr gut unterwegs.
Obwohl der Marke in Osterreich ziemlich gesdttigt ist, konnen wir
jahrlich ein Wachstum verzeichnen. Die kiinftigen grofen Potenziale
schen wir cher in Siidosteuropa. Sehr gut entwickelt sich auch der
Bereich Logistikautomation, der einerseits die Verkehrstechnik und
andererseits die Intralogistik betrifft. Im Bereich der Verkehrstechnik
gibt es in Osterreich wie auch in Siidosteuropa spannende Tunnel-
projekte, um welche wir uns bemiihen.

Was ist Ihr USP im Bereich Prozessautomation?

Wir haben ein breites Angebotsspektrum und liefern dem Kunden
nicht nur die Technik, sondern mafigeschneiderte, individuelle Kom-
plettldsungen inklusive der Wartung und simdlicher Dienstleistungen.
Sick ist in fast 90 Lindern prisent. Somit stechen unsere Angebote den
Kunden weltweit zur Verfligung. ]

.
Zur Person

Ing. Gerhard Pdlzmann ist seit September 2014 Vertriebs-
leiter Prozessautomation bei Sick Osterreich mit Sitz in
Wiener Neudorf. Zuvor war er Abteilungsleiter Marketing
und Produktmanager Durchfluss bei Endress+Hauser. Mit
etwa 80 Mitarbeitern in Osterreich, Ungarn, in Slowenien
und in Rumanien erwirtschaftete das Unternehmen 2014
einen Umsatz von knapp unter 40 Millionen Euro.
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Hanna Instruments ist ein international fihrendes Unternehmen in der Herstel-
lung von Messgeréaten fiir chemische Laboranalysen. Mit mehr als 50 Vertriebs-
partnern weltweit verfligt das Unternehmen Uber einen groBen Bestand an
chemischen Losungen und Instrumenten flr die chemische Analyse.

Werden auch Sie Teil eines erfolgreichen Unternehmens und Ubernehmen Sie
die Verantwortung flr spannende und abwechslungsreiche Aufgaben und Projekte.

Fir unseren Standort in Graz suchen wir
Technische/n Vertriebsmitarbeiterln (m/w)

ab sofort eine/n

lhre Aufgaben:

* Technischer VertriebsauBendienst
* Selbststandige und eigenverantwortliche Betreuung von Kunden

» Eigensténdige Organisation von Messen, Events und Prasentationen von
Hanna Produkten

» Forderung des Verkaufsteams
e Eigenstandige Betreuung von Zielen und Budgets

Sie bringen mit:

» Abgeschlossene Ausbildung

e Mind. 5 Jahre Vertriebserfahrung und Verhandlungsgeschick
» Sehr gute Englischkenntnisse (Wort und Schrift)
 Fuhrerschein

* Eigeninitiative und Teamfahigkeit

* Begeisterungsfahigkeit und Uberzeugungskraft sowie
Vertriebs- und Abschlussstérke

e Zielorientierter und strukturierter Arbeitsstil und selbstandige Arbeitsweise
* Belastbarkeit und Durchhaltevermogen

Unser Angebot

* hervorragendes Arbeitsklima und eine faire Arbeitskultur mit attraktiver
Vergutung

* \ollzeitanstellung

 Ein hoch motiviertes Team

» Abwechslungsreiche Aufgaben in einem internationalen Umfeld

* Angenehmes Betriebsklima

e Langfristige Anstellung

Mindestgehalt EUR 2.000,- brutto pro Monat (Bereitschaft zur Uberbezah-
lung je nach Qualifikation und Berufserfahrung) + Provision nach Umsatz

Haben wir Ihr Interesse geweckt? Dann senden Sie uns bitte lhre
aussagekraftigen Bewerbungsunterlagen in Englisch per E-Mail an:

info@hannaservice.eu
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BUSINESS

Pharmawirtschaft

,Die Marketingmaschinen schopfen
den Rahm ab*

Sanochemia-Chef Werner Frantsits im Gesprach mit Karl Zojer Uber die aktuellen Tendenzen
in der Wirkstoff- und Arzneimittelentwicklung

Sanochemia-Chef Werner Frantsits: Erfolgreiche Entwicklungsfirmen werden oft von GroBun-

ternehmen aufgekauft.

Im Wirtschaftsmagazin der Kronenzei-
tung wurden sie unlingst als Borsenstar
der Woche ausgezeichnet. Ibr borsenori-
entiertes Unternehmen Sanochemia hat
offensichtlich ordentlich Fahrt aufgenom-
men.

Es freut uns natiirlich, wenn der Aktienkurs
die neuesten Erfolge der Firma wenigstens
ein bisschen widerspiegelt und entsprechende
Kurssteigerungen verzeichnet werden kon-
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nen. Wir konnten nach jahrelangen Vorar-
beiten in den letzten Wochen und Monaten
einige wichtige Etappenziele erreichen, um
zuversichtlich in die Zukunft schauen zu
konnen. Die politischen Verwerfungen in
vielen unserer Zielmirkte und der nach wie
vor hohe Jod-Preis haben uns in den letzten
Jahren die eine oder andere unerwartete
Hiirde in den Weg gelegt. Wir konnten diese
aber in letzter Zeit erfolgreich meistern.

Was sind die Kernkompetenzen von
Sanochemia?

Sanochemia ist ein hoch spezialisiertes ster-
reichisches Pharmaunternchmen mit lang-
jahriger Erfahrung in der Entwicklung und
Herstellung von Wirkstoffen und Arzneimit-
teln. Der Schwerpunke liegt derzeit in der
Diagnostik auf bildgebenden Verfahren, auf
Teilbereichen in der Onkologie und
Schmerztherapie. Mit unserer Tochtergesell-
schaft Alvetra stirken wir unsere Kompetenz
im Bereich der Tiermedizin und verfiigen
zudem {iber weitere Vertriebsgesellschaften
in attraktiven Mirkten.

Eine der Kernkompetenzen von
Sanochemia sind aktive pharmazeutische
Wirkstoffe. Worum genau geht es hier?
Aktive pharmazeutische Wirkstoffe, kurz:
API, sind die Stoffe eines Arzneimittels —
einzeln oder in Kombination —, die die arz-
neiliche Wirkung eines Medikaments bedin-
gen. Die Wirkstoffe, die heutzutage am
meisten in der Therapie verbreitet sind, wer-
den synthetisch hergestellt. Bei den anderen
handelt es sich entweder um Naturstoffe oder
gentechnisch hergestellte Arzneistoffe, wobei
Letztere zunchmend an Bedeutung gewin-
nen. Produkte mit aktiven pharmazeutischen
Wirkstoffen stellen hohe Anforderungen an
die Entwicklung, Registrierung und Herstel-
lung. Wir haben uns auf die Herstellung von
Arzneimitteln spezialisiert und unterstiitzen
unsere internationalen Kunden aus der
Pharmabranche in allen Bereichen — von der
Idee iiber die Registrierung mit CTD-Dos-
sier sowie die Herstellung nach ¢<GMP-
Richdlinien. Dies auch mit Zulassung durch
die FDA.

Im Segment ,, Wirkstoffsynthese” werden ak-
tive pharmazeutische Wirksubstanzen (API)
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entwickelt und produziert. Der Titigkeitsbe-
reich reicht von der Entwicklung eines La-
borprozesses iiber Upscaling bis zur Produk-
tion des pharmazeutischen Wirkstoffes im
Tonnenmaf$stab. Dafiir steht sowohl eine
moderne Inhouse-Entwicklungs- und Freiga-
beanalytik zur Verfiigung, als auch die ent-
sprechende regulatorische Unterstiitzung zur
Erstellung von Zulassungsdokumenten wie
DMEF und CEP. Jeder Schritt wird begleitet
von vielen umfangreichen, die Qualitit prii-
fenden und sichernden Mafinahmen entspre-
chend den behérdlichen Anforderungen.

Ein wichtiges Standbein Ihres pharmazeu-
tischen Konzerns ist die Herstellung von
klinischen Diagnostika. Mit einem Mittel
zur Friiherkennung von Blasenkrebs sind
Sie ja sebr erfolgreich unterwegs?

Ja, das ist korrekt. Es handelt sich hier um
Vidon, ein Produkt zur Fritherkennung von
Harnblasenkrebs aus unserer eigenen Ent-
wicklungspipeline. Wir konnten im Februar
dieses Jahres die positiven Ergebnisse der
Phase-2b-Studie zum Nachweis von nicht
muskelinvasivem Blasenkrebs bekanntgeben.
Durch die Verwendung von Vidon und Blau-
licht wurden statistisch signifikant mehr Pati-
enten mit nicht muskelinvasiven Lisionen im
Vergleich zur Weifllicht-Zystoskopie identifi-
ziert. Der finale Studienbericht, der die kom-
pletten Studienergebnisse beinhaltet, wird im
Sommer 2015 vorliegen. Diese positiven Er-

gebnisse unserer Phase-2b-Studie sind schr
ermutigend. Vidon besitzt grofles Potenzial
und bietet Patienten mit nicht muskelinva-
sivem Blasenkrebs einen bedeutenden Vorteil.
Diese Ergebnisse sind ein wichtiger Meilen-
stein fiir Sanochemia und fiir das weitere Vi-
don-Entwicklungsprogramm. Dariiber hinaus
diirfte sich mit Vidon eine neue Therapielinie
mit groflen Vorteilen fiir Blasenkrebspati-
enten erdffnen. Die Vorstudien zur Therapie
zeigen ermutigende Ergebnisse.

Ein weiterer wichtiger Teilbereich von

Sanochemia sind offensichtlich Veterindir-
pharmazeutika. Ihre Liebe zu Tieren, Sie
haben ja selbst Hunde, und obendrein

eine langjiibrige gute Beziehung zur Vete-
rindrmedizinischen Universitiit spielen

da offensichtlich eine entscheidende Rolle.
Wir haben seit iiber 30 Jahren den Bereich
Veterinir-Arzneimittel bearbeitet. Da ergeben
sich im kleinen Osterreich natiirlich enge
Kontakte zur Veterinirmedizinischen Univer-
sitit. Abgesehen davon bin ich seit Kindheit
ein grofler Tierfreund, seien es Heimtiere oder
Nutztiere. Auch eine Kuh, wenn man sich mit
ihr beschiftigt, kann vieles, was man héchs-
tens von einem Hund erwarten wiirde. Daher
war es mir immer ein personliches Anliegen,
mich auch dort, wo dem Tier Hilfe und Hei-
lung entgegengebracht wird, einzubringen.
Das will ich auch weiterhin, denn allein, dass
es z. B. ein Institut fiir Mensch-Tier-Bezie-

Ausblick: Die Sanochemia stellt ,Profitabilitat vor Umsatzausweitung*
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hung gibt — an dieser Stelle mein herzlichster
Dank an die vor kurzem verstorbene Frau
Messli — und dass die Menschen im Tier doch
ihren nichsten Verwandten in der Schépfung
sehen lernen, macht mir Mut und Freude am
Mitarbeiten zum Wohl der Veterinirmedizi-
nischen Universitit und ihrer Absolventen.

Die Zusammenarbeit mit Universititen
war fiir Sie immer wichtig. Und da meine
ich konkret die Kooperation mit der
Technischen Universitit Wien, wo Sie
mit einem neuen Wirkstoff einen grofen
Erfolg auf dem Gebiet der Alzheimerfor-
schung erzielten.

Da ich ja selbst Absolvent der TU Wien bin,
dort Technische Chemie studiert und mich
dann mehr der Biochemie und Molekularbio-
logie zugewandt habe, besteht ein natiirliches
Naheverhiltnis, wenn es um Zusammenarbeit
mit universitiren Einrichtungen geht. Das war
bei der Entwicklung der Synthese von Galan-
tamin, einem Naturstoff, der aus natiirlichen
Quellen nicht ausreichend und zu teuer zur
Verfiigung stand, der Fall, denn erst die kos-
tengiinstige Synthese machte es méglich, da-
raus eines der fithrenden Therapeutika zur
Behandlung von Alzheimer weltweit zu entwi-
ckeln. Wir haben natiirlich auch mit anderen
osterreichischen  Universititen Kooperati-
onen, aus einer solchen stammt auch unser
Onkologickandidat Vidon als Diagnostikum
zur Fritherkennung von Tumorlisionen in der

chemiereport.at AustrianLifeSciences 4/2015 | 27



RN BUSINESS

Blase und wie wir hoffen auch Therapie dieser
Erkrankung.

Es wurde bekannt, dass Sanochemia
sowohl mit einem US-Multi wie auch mit
einem grofSen europdischen Pharmakon-
zern Vertrige abgeschlossen hat. Konnen
Sie uns kurz beschreiben, worum es dabei
geht?

Bei beiden Vertrigen handelt es sich um Li-
zenz- und Herstellungsvereinbarungen. Das
bedeutet, dass wir Vertriebslizenzen vergeben
haben und Sanochemia im Rahmen des Her-
stellungsvertrages das Produkt produzieren
und bereitstellen wird. Es handelt sich bei bei-
den Vertrigen um ein bzw. mehrere Radiolo-
gieprodukte. Die Namen der beiden Vertrags-
partner kann ich aus markestrategischen
Griinden noch nicht nennen. Es sind aber
beide Firmen Big Player im Pharmageschift,
und nach erfolgreicher Produkteinfithrung
koénnen wir hierzu auch mehr Informationen
preisgeben. So viel kann ich schon sagen, der
eine Partner baut das Segment weltweit auf,
der andere ist da schon eine Weltmacht.

Sie haben nicht nur als Vorstandsvorsit-
zender eines mittelstindigen Unterneh-
mens inmitten von Pharma-Riesen
reiissiert, sondern sind nun auch schon
lange wirtschaftspolitisch tiitig. Unter
anderem waren sie Prisident der IV
Burgenland und Obmann der Sparte In-

schungsférderungsfond der Gewerblichen
Wirtschaft neun Jahre als Prisident gefiihrt,
dabei tiber 9.000 Forschungs- und Entwick-
lungsprojekte aus Osterreich begutachtet
und iiber 8.000 Férderungsvertrige unter-
zeichnet. Es war die Zeit groflen Aufbruchs.
Dabei war der EU-Beitritt durch den Fonds
zu bewiltigen, aber auch manches politische
Unverstindnis. Heute ist daraus leider ein
biirokratisches Groflprojeke geworden, das
mit Aufgaben und Projekten iiberfordert
wird und viel Geld allein fiir die eigene Bii-
rokratie verbraucht. Ich war stolz darauf, dass
97 Prozent des Geldes in Férderungen gin-
gen und nur rund drei Prozent fiir die Biiro-
kratie des Fonds verbraucht wurden.

Abschlieffend, wie sehen Sie die Zukunft
der pharmazeutischen Industrie und im
speziellen Fall die Zukunft Ihres Kon-
zerns?

Die Pharmaindustrie teilt sich immer mehr
in spezielle Segmente. Das erste sind die
groflen Marketingmaschinen, die weltweit
im Vordergrund stehen und versuchen, auch
Originatoren zu sein, sich die neuesten Er-

folgsprodukte aber tiberwiegend zukaufen,
allerdings auch immer stirker ins zweite Seg-
ment ausufern. Dieses zweite Segment sind
die Generikafirmen, die primir patentfreie
Arzneimittel zu niedrigeren Preisen auf die
Mirkte bringen, was teilweise grofe Zweifel
an Seriositit und Qualitit bringen miisste,
besonders, wenn die Produkte aus Indien
und China stammen. Das dritte Segment
sind die Entwicklungsfirmen, z. B. kleine,
mittlere Start-ups, die mit grundlegenden
Ideen und hohem, oft personlichem Einsatz
mit neuen Produkten zu neuen Ufern aufzu-
brechen hoffen, oft scheitern, wenn aber et-
was gelingt, meist von der ersten Gruppe
aufgekauft werden, womit die Marketingma-
schinen dann den Rahm abschopfen. Aller-
dings scheint dieser Weg der der Zukunft zu
sein, denn die meisten bahnbrechenden Neu-
erungen kommen aus dieser Linie. Daher
haben auch wir uns diesem Weg verschrieben
und gerade vor wenigen Tagen dies wieder
vorexerziert. Wir werden dies auch weiterhin
so verfolgen. Wir entwickeln, und wenn wir
erfolgreich sind, suchen wir uns die Ver-
marktungspartner. 1

Zur Person

Dr. Werner Frantsits ist Vorsitzender der Geschaftsflihrung der Sanochemia sowie

deren Vorstand fur Tiermedizin. Er absolvierte in den Jahren 1964 bis 1969 das
Studium der Technischen Chemie an der Technischen Universitat Wien und promo-
vierte in Biochemie sowie Molekularbiologie. Im November 1990 griindete er die
Sanochemia Pharmazeutika AG. Nach Angaben des Unternehmens (ibernahm er im
September 2009 ,,endgiiltig die Position des Vorstandsvorsitzenden und verantwor-
tet auch die strategische Geschaftsfiihrung".

Die Sanochemia Pharmazeutika AG notiert seit Mai 1999 als erstes Osterreichisches
Unternehmen an der Frankfurter Wertpapierbdrse. Im Geschéftsjahr 2013/14
erzielte sie einen Umsatz von rund 34 Millionen Euro, was einem Plus von 0,2 Pro-
zent entspricht. Das EBITDA brach allerdings um 73 Prozent auf 910.000 Euro ein.
Das EBIT fiel sogar um 1.095 Prozent auf —2,2 Millionen Euro. Folgende Griinde
werden dafiir genannt: Laut Geschaftsbericht ,fehlt ein Auftragsvolumen aus der
Wirkstoffsynthese in Hohe von 3,7 Millionen Euro®. AuBerdem seien die Materialkos-
ten um zwei Millionen Euro gestiegen. Uberdies habe es Umsatzriickgéange in ,,poli-
tisch unsicheren” Exportmarkten gegeben. Auch die erhdhten F&E-Ausgaben hatten
das Ergebnis verschlechtert, hieB es bei der Hauptversammlung am 31. Mérz. Be-
ziglich des laufenden Geschaftsjahres 2014/15 verweist die Sanochemia auf den
Vertragsabschluss mit einem US-amerikanischen Pharmakonzern (ber die globale
Vermarktung ihrer Radiologieprodukte sowie mit einem europaischen Pharmaunter-
nehmen Uber den nicht-exklusiven Vertrieb eines MRI-Produkts. Angestrebt werden
»ein organisches Wachstum, basierend auf den bestehenden Starken in den Kern-
segmenten, sowie ein ausgeglichenes Betriebsergebnis”. Weiterhin gelte jedoch der
Grundsatz ,,Profitabilitat vor Umsatzausweitung”.

dustrie in der Wirtschaftskammer Bur-
genland. Dafiir wurde Ihnen auch 2012
das Groffe Goldene Ebrenzeichen der Re-
publik Osterreich verliehen. Das macht
Sie doch stolz.

Anfinglich hatte ich keine Ambitionen, mich
realpolitisch zu betitigen, bis ich doch fest-
stellen musste: Wenn man etwas dndern will
oder sich nicht immer von anderen die Dinge
vorgeben lassen will, dann muss man selbst
was machen. Das fiihrte dazu, dass ich diese
Positionen in der Industrie annahm, beson-
ders, da im Burgenland, meiner Heimat, zu
dieser Zeit die Industrie vollig im Umbruch
war, die politischen Verantwortungstriger
wenig Erfahrung in wirtschaftlichen Belan-
gen, aber guten Willen hatten, womit Rat
und Einsatz mit entsprechendem Wissen
und Erfahrung gewiinscht war. Wie man
sieht, war die Zeit erfolgreich.

Da ich immer selbst mit Forschung und Ent-

wicklung befasst war, habe ich auch den For-
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Sortimentserweiterung flr die Biopharma-Branche

Watson-Marlow
ubernimmt Asepco

N

Watson-Marlow-Prasident Jay Whalen sieht
Wachstumschancen in der aufstrebenden
biopharmazeutischen Industrie.

er Pumpenhersteller Watson-Marlow

hat iiber sein Mutterunternehmen Spi-
rax-Sarco Engineering die auf die Entwick-
lung und Produktion von hochreinen, sterilen
Ventilen und Magnetriithrwerken spezialisierte
Asepco Corporation iibernommen. Der Kauf-
preis fiir das in Mountain View, Kalifornien,
angesiedelte Unternehmen wurde mit 7,0

Millionen Britischen Pfund angegeben.

Durch die Integration von Asepco erweitert
die Watson-Marlow Fluid Technology
Group ihr Portfolio fiir die biotechnolo-
gische und pharmazeutische Industrie, insbe-
sondere durch eine Reihe patentierter Tech-
nologien zur Verbesserung der Reinheit und
Sterilitit bei biotechnologischen Verfahren.
Die in die Gruppe neu eingebrachten Lo-
sungen sollen insbesondere die Validierung
anspruchsvoller Anwendungen erleichtern,
bei denen jede Form der Kontamination
hintangestellt werden muss. ,Kunden, die
besonderen Wert auf Sterilitit bei der Forde-
rung von Fliissigkeiten legen, kénnen wir so
ein noch umfangreicheres und verbessertes
Angebot bieten, kommentiert Jay Whalen,
Prisident der Watson-Marlow Fluid Tech-
nology Group, der von dem vergréferten
Produktangebot Wachstum in diesem Indus-
triesegment erwartet, den Zukauf.

Bisher sieben Geschaftsbereiche

Der bisherige Prisident von Asepco, Steve
Joy, wird den Geschiftsbereich auch unter
dem Dach der Watson-Marlow Fluid Tech-
nology Group weiter verantworten. Die
Gruppe hat ihren Sitz in Falmouth, UK, und
ist eine hundertprozentige Tochtergesell-
schaft der Spirax-Sarco Engineering Group,
die weltweit circa 5.000 Mitarbeiter beschif-
tigt. Das bisherige Produktportfolio setzt sich
aus Schlauchpumpen (Geschiftsbereich
Watson-Marlow Pumps), Prizisionsschliu-
chen (Watson-Marlow Tubing), pro-
duktschonenden Verdringerpumpen mit si-
nusférmigem Rotor (Maso Sine),
Hochdruckschlauchpumpen fiir groflere
Volumenstrome (Bredel), peristaltischen L-
sungen fiir den Einsatz im OEM-Geschift
(Alitea), aseptischen Abfiill- und Verschlief3-
systemen (Flexicon) sowie Single-Use-
Schlauchverbindungssystemen (Biopure)
zusammen. Mit der Integration von Asepco
hat man insbesondere den immer grofler
werdenden Marke fiir Biopharmazie im
Auge. 1
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KURZ KOMMENTIERT

Demokratie, fortgeschritten

Es ist ausgestanden. Vorher mufSte Sepp B. unter Mithilfe simt-
licher Medien, von Boulevard bis hin zu den sogenannten Quali-
titsmedien, noch entsprechend didmonisiert werden, damit der
Sturz entsprechend saftig wird. Das Offentlich-Rechtliche, vor
allem das deutsche, tat also, was es immer tut in derartigen Situati-
onen: es gab die Denkschablonen vor fiir den tumben Medienkon-
sumenten und steckte die Koordinaten ab, innerhalb derer in Folge
die immer gleichen Polit- und MedienexhibitionistInnen in den
immer gleichen Talkshows ihr Ubliches absonderten und das taten,
was zeitgendssische deutsche Geistesriesen vom Schlage einer Clau-
dia Roth, einer Katja Kipping oder eines Hans-Ulrich Jérges am
liebsten tun, ob’s um die FIFA geht, um den driuenden Klima-
Gau oder die ,Gerechtigkeit“: dem Rest der Welt mit penetranter
Oberlehrer-Attitiide zu erkliren, was Moral und Anstand sind.

Was sich dndern wird? Ein neuer Zampano wird kommen, viel-
leicht bekennender Veganer und Protestant. Auf jeden Fall gegen-
derter als der knorrige und zuletzt selbstherrliche, abgehobene
Sepp. Es werden weniger Millionen verschoben, zumindest anfing-
lich. Aber an der Ursache des milliardenschweren Unfugs wird si-
cherlich nicht einmal geriihrt: am Zwangsgebiihrensystem, durch
das bei uns und anderswo in sogenannten Demokratien 6ffentlich-

OFFEN GESAGT

»Im Bereich Upstream ist unser EBIT um
95 Prozent gesunken. Natirlich sind wir

damit nicht gltcklich.”
] OMV-Finanzvorstand David C. Davies Uber das Halb-

jahresergebnis des Ol- und Gaskonzerns

© oMV

,Der landliche Raum Osterreichs wird
kaputtgespart. Es erfolgen kaum Inves-
titionen, weder im Wohnbau noch im
Bereich der Infrastruktur.”

Rudolf Zrost, Vorstandsvorsitzender der Vereinigung
der Osterreichischen Zementindustrie (VOZ)
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rechtliche Anstalten direkt vom Steuerzahler jene Millionen erpres-
sen, die sie in Form von Ubertragungsrechten FIFA, UEFA und
den GrofSklubs nachwerfen, damit diese Spieler um x Millionen
verschieben und mit noch mehr Millionen bezahlen kénnen. Klubs,
die andererseits keine Skrupel haben, den Sozialsystemen ihrer
Linder aberhunderte Millionen Steuergeld vorzuenthalten. Und
jene Linder nehmen dies brav hin. Geht ja nicht um einen einzel-
nen lausigen siumigen Steuerzahler.

Denn zu wichtig ist der Fuflball geworden als Politiksurrogat fiirs
Volk. Soweit komm¢’s noch, dafl in fortgeschrittenen abendlin-
dischen Demokraturen das Volk auf die Strafle geht, woméglich
gar im Rahmen von PEGIDA-Mirschen, anstatt brav ins Stadion,
um dort am wochentlichen kollektiven Weihefest fiir ,,respect®, fiir
allumfassende Nichstenliebe und fiir ,,no racism* teilzuhaben. Und
kein Ende ist der seligen Entriickung, wen sich ein Promi-Spieler
medienwirksam dann auch noch als schwul outet.

Nachsatz: So dankbar wir unfihigen und ignoranten Europier
natiirlich sind, schon wieder von den USA befreit worden zu sein,
diesmal aus den Fingen sinistrer FIFA-Funktionire, so erhellend
ist der Zeitpunke, zu dem der Hegemon seine FBI-Biittel in die
Schweiz entsandte: rechtzeitig vor der Fuf$ball-WM 2018 in Ruf3-
land, um das Thema Boykott wirkungsvoll zur Debatte stellen zu
konnen. Ist doch der Wladimir aktuell das Bose schlechthin, ja
sogar noch béser als der Sepp! (76) ]

»Nach aktuellen Prognosen wird in den
nachsten flinf Jahren eine Vervierfachung
des Einsatzes von Aluminium-Walzpro-
dukten in der europaischen und nordame-
rikanischen Automobilindustrie erwartet.
Wir werden mit unserer Standorterwei-
terung von diesen positiven Markttrends
profitieren.”

Helmut Wieser, Vorstandsvorsitzender der AMAG

© AMAG

»Die Weichen sind gestellt, um in einem
anhaltend schwierigen Marktumfeld
weitere Ergebnisverbesserungen erzielen
zu kénnen.“

Peter Untersperger, bis 31. Mai Chef der Lenzing
AG, zu seiner letzten Quartalsbilanz
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Messer-Bilanz 2014

Familienbetrieb auf
Wachstumskurs

er Industriegase-Anbieter Messer hat im Geschiftsjahr 2014 seinen

Umsatz um zwei Prozent auf 1,047 Milliarden Euro, den opera-
tiven Gewinn um vier Prozent auf 240 Millionen Euro steigern kénnen.
Das Familienunternehmen spricht von einem ,herausfordernden wirt-
schaflichen Umfeld®, in dem man sich dennoch erfolgreich behaupten
konnte. Seit 2004, als Messer wieder zu einem 100-prozentigen Fami-
lienbetrieb wurde, konnte der Jahresumsatz von damals 521 Millionen
Euro damit mehr als verdoppelt werden, die Zahl der Mitarbeiter stieg
im selben Zeitraum um 44 Prozent auf 5.449.
205 Millionen Euro wurden von Messer im vergangenen Jahr inves-
tiert — grofitenteils in den Neubau und die Modernisierung von
Produktionsanalgen fiir technische und medizinische Gase. So be-
gannen in Polen die Arbeiten fiir den Bau von zwei Luftzerlegungs-
anlagen, mit denen man auf die wirtschaftlich erfreuliche Entwick-
lung des Landes mit einem entsprechenden Angebot an Stickstoff
und Sauerstoff reagieren will. Ebenso wird derzeit die zweite Luft-
zerlegungsanlage des Unternehmens in Serbien errichtet, um den
gesteigerten Bedarf eines bestehenden Kunden abzudecken. Dariiber
hinaus erfolgten Investitionen in eine Heliumabfiillung in Serbien,
das erste Abfiillwerk fiir Gasflaschen in Ruminien und die Erweite-
rung eines bestehenden Abfiillwerkes in Deutschland.

2.000 Tanks

Eine langjihrige Partnerschaft verbindet Messer mit dem Tank-
Hersteller Chart Ferox a.s. in DéCin, Tschechien. Vor kurzem hat
das Unternehmen, das seit 2006 mit Chart Ferox kooperiert, den
2.000sten Standtank fiir fliissige Gase erworben. Gemeinsam haben
die beiden Firmen auch einen europiischen Tank-Standard entwi-
ckelt. Die bis zu 14 Meter hohen Tanks sind zumeist auf dem Ge-
linde der Industrickunden zu finden, verbleiben in der Regel aber
im Eigentum von Messer. Sie dienen als Produktspeicher fiir fliis-
sigen Sauerstoff, Stickstoff, Argon oder Kohlendioxid. |

> Unsere Technik. Ihr Erfolg.
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PACT formiert sich

Die Veterinarn
Universitat n
13. und 14. April Schauplat:
eines Kongresses zu zellularen
Therapien.

Kleine Schritte, groBle Ziele

Kritischen Stimmen zum Trotz hat die ,Plattform for Advanced Cellular Therapies® Fortschritte
gemacht und zur Vernetzung auf Expertenebene beigetragen. Jlngst zeigte ein Kongress das
hohe Interesse junger Forscher an dem Fachgebiet.

Ende 2012 unterzeichneten die Universi-
tit fiir Bodenkultur, die Medizin-Uni
Wien, die Veterinirmedizinische Universi-
tit Wien sowie das Ludwig-Boltzmann-In-
stitut fiir Experimentelle und Klinische
Traumatologie ein Memorandum of Under-
standing zur Griindung der ,Plattform for
Advanced Cellular Therapies® (PACT). Im
darauffolgenden April hielt man ein Griin-
dungssymposium ab, zu dem man interna-
tionale Groflen der zellbasierten Medizin
nach Wien bringen konnte. Seither war es
ein wenig ruhig geworden um die Initiative.
,Es ist in dieser Zeit vieles passiert, das von
auflen nicht so sichtbar gewesen ist®, erzihlt
dazu Iris Ribitsch, die an der Universitits-
Kklinik fiir Kleintiere und Pferde der Vetmed
gemeinsam mit Florien Jenner an der Rege-
neration von Sehnen arbeitet. Es sei eine
Zeit der Vernetzung gewesen, der Ausbil-
dung von Arbeitsgruppen, des Definierens
gemeinsamer Antrige. ,Heue kann ich ein-
fach das Telefon in die Hand nehmen und
die Leute anrufen, die ich brauche, so Ri-
bitsch. Auch konnte aus Hochschulraum-
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Strukturmitteln ein Stammzellenlabor an
der Vetmed eingerichtet werden.

Das sichtbarste Zeichen der Aktivititen von
PACT war der am 13. und 14. April 2015
an der Vetmed abgehaltene Kongress ,, The
Fountain of Youth®, bei dem ein fachlicher
Bogen von muskuloskeletalen Erkran-
kungen iiber Organersatz und Krebs-Im-
muntherapie bis hin zur kardiovaskuliren
Forschung gespannt wurde. ,Wir hatten in
diesem Jahr 200 Anmeldungen, die meisten
davon aus Osterreich. Letztes Jahr waren es
180%, erzihlt Michael Comer, der die Platt-
form fiir die BOKU koordiniert. Man
plane, derartige Kongresse jihrlich zu orga-
nisieren, und zwar abwechselnd mit natio-
naler und internationaler Ausrichtung. Da-
bei werde jungen Forschern die Méglichkeit
gegeben, ihrer Arbeiten zu prisentieren und
an technologischen Entwicklungen an vor-
derster Front teilzuhaben, so Comer. Fiir 6.
bis 10. Juli ist dariiber hinaus eine PACT
Summer School zum Thema ,Advanced
Cellular Therapies® angesetzt.

Kritische Masse vorhanden?

Vetmed-Vizerektor Otto Doblhoff-Dier ver-
hehlt nicht, dass es auch kritische Stimmen in
der Branche gegeben hat, die von mangelnder
Exzellenz und zu wenig kritischer Masse auf
dem Gebiet der zellbasierten Therapie in
Wien gesprochen haben. Und auch das ganz
grofe Ziel, tiber die Grundlagenforschung
hinaus auch ein klinisches Applikationszen-
trum zu errichten, scheint angesichts der der-
zeitigen Situation des Wissenschaftsbudgets in
weiter Ferne. Doblhoff-Dier verweist im Ge-
sprich mit dem Chemiereport aber auf den
hohen Vernetzungsgrad der Player und die
Sichtbarkeit insbesondere des Forschungsclus-
ters zur Geweberegeneration rund um das
Ludwig-Boltzmann-Institut fiir Experimen-
telle und Klinische Traumatologie.

,Das grofle Ziel ist nicht vergessen, meint dazu
auch Comer: ,Aber um Briicken zu bauen,
braucht man Zeit, insbesondere wenn die In-
seln, die man verbinden will, weit voneinander
entfernt sind.” ,,Derzeit riicken die Inseln niher
aufeinander zu®, erginzt Ribitsch. [ |

© Veterindrmedizinische Universitat I



Netzwerk fur Zell-basierte Ansatze

Gesellschaft fiir Regenerative
Medizin gegrundet

\ >< Tissenschaftler mehrerer &sterreichi-

scher Hochschulen haben sich zusam-
mengetan und gemeinsam die ,Osterrei-
chische Gesellschaft fiir Tissue Engineering
und Regenerative Medizin® (OGTERM)
gegriindet. Zur Prisidentin wurde Cornelia
Kasper, Professorin fiir Zell- und Gewebekul-
turtechnik an der BOKU Wien, gekiirt, wei-
tere Vorstandmitglieder sind Dominik Riinz-
ler (FH Technikum Wien), Beate Rinner
(Meduni Graz), Viktoria Weber (Donau-
Universitit Krems), Lars-Peter Kamolz (Med-
uni Graz), Markus Gugatschka (Universitits-
Klinikum Graz), Monika Egerbacher
(Vetmed) und Maike Keck (Meduni Wien).
Die Gesellschaft soll ein Netzwerk von wis-
senschaftlichen Arbeitsgruppen bilden, die in
Osterreich auf dem Gebiet der Stammzellfor-
schung und der zellbasierten Therapieverfah-
ren arbeiten. Ebenso will man als Anlaufstelle
fiir Auskiinfte tiber das dynamische Fachge-
biet und die daraus resultierenden neuen
Therapieformen zur Verfiigung stehen. ,Es
ist wichtig, dass es auf diesem Gebiet einen

Ansprechpartner fiir Politik, Industrie und

© BOKU/Labor Cornelia Kasper

Gesellschaft gibt“, meint Kasper im Gespriich
mit dem Chemiereport. Dabei strebe die
OGTERM nicht an, alle Fragen selbst zu be-
antworten, sie konne aber die notwendigen
Kontakte herstellen.

Nach Aussage von Kasper sind sowohl grund-
lagen- als auch anwendungsorientierte For-
scher willkommen. ,,Ahnliche Gesellschaften
gibt es auch in anderen Lindern Europas, in
Osterreich gab es bislang keine®, so Kasper.
Dementsprechend sei auch die Vernetzung
mit anderen wissenschaftlichen Gesellschaften
auferhalb Osterreichs geplant. Neben der Or-
ganisation von Informationsveranstaltungen,
Workshops und Fachkongressen in den Be-
reichen Regenerative Medizin und Stammzell-
forschung stellc die Férderung des wissen-
schaftlichen Nachwuchses eines der
vorrangigen Ziele dar. Dazu sind eigene Aus-
bildungsschienen (z. B. Summer Schools)
geplant, die aufgrund ihres interdiszipliniren
Charakters auch der Vernetzung zwischen
Doktoranden und Postdocs dienen kénnen.
Auflerdem ist die Etablierung von Fach-
gruppen innerhalb der OGTERM geplant. I

Die OGTERM will Anlaufstelle fiir Auskiinfte tiber das dynamische Fachgebiet der zellbasier-
ten Therapieverfahren sein.

Wir messen es.
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B.i(zsimilar—l\/larkt in Bewegung

Ahnlich, aber anders

Nahende Patentabldufe bei Monoklonalen Antikdrpern und die erste Biosimilar-Zulassung in
den USA bringen Bewegung in den Markt fur biologische Nachahmerprodukte. Neue Anbieter
haben sich fur den Wettbewerb gerUstet.

ie Entwicklung von Biosimilars folgt

derjenigen ihrer biopharmazeutischen
Vorbilder mit etwa 20 Jahren Abstand. In den
1980er-Jahren waren es zunichst Hormone
und Cytokine, die als erste humane Wirk-
stoffe auf Protein-Basis, erzeugt in gentech-
nisch verinderten Mikroorganismen oder
Zellkulturen, auf den Markt kamen. Folge-
richtig kamen nach den entsprechenden Pa-
tentabldufen Insulin-, Erythropoetin- und
Wachstumsfaktor-Priparate als erste Biosimi-
lars auf den Markt — jedenfalls in Europa.
Im Unterschied zu den Generika als Nach-
bauprodukte kleiner Wirkstoff-Molekiile
kann eine exakte Identitit bei Arzneimitteln
auf Protein-Basis nie erreicht werden. Zwar
bedient man sich desselben Gens zur Herstel-
lung des Nachahmerprodukts und kann so
sicherstellen, dass das erzeugte Peptid im We-
sentlichen identisch mit dem Original ist — die
unumgehbare Variabilitit biotechnologischer
Produktionssysteme bringt aber mit sich, dass
dennoch Unterschiede in den Details der mo-
lekularen Struktur bestehen. Das betrifft vor
allem die nicht in der DNA codierte Glykosy-
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,, Ein Blockbuster-
MAK nach dem
anderen nahert sich
der Klippe des
Patentablaufs.*

lierung von Proteinen (also die posttranslatio-
nale Bindung an eine grofle Vielfalt von
moglichen Zuckerstrukturen), aber auch
Anderungen der 3D-Struktur des entstehen-
den Proteins, die auf die komplexen Vorginge
der Produktion in einem biologischen System
zuriickzufiihren sind. ,Aufgrund von Punke-
mutationen kénnen aber auch Verinderungen
in der Aminosiuresequenz entstehen®, erliu-
tert Markus Fido, Geschiftsfithrer des Wiener
Biotech-Unternehmens Vela Labs, das sich
frith auf die analytische Charakterisierung von

Biosimilars spezialisiert hat.

abor und Klinik
auf ihre Aquivalenz zum Original hin
; getestet werden.

-+

.

Von Georg Sachs

Derartige Unterschiede in der Proteinstrukeur
und dadurch auch in der Aktivitit der Biosi-
milars ziehen aber mégliche Effekte in wich-
tigen pharmakologischen Eigenschaften wie
Pharmakokinetik und der Pharmakodynamik
nach sich. Ein unangenehmer Nebeneffeke ist
dariiber hinaus die durch Unterschiede im
Protein hervorgerufene Immunantwort des
Kérpers, die in klinischen Studien zu starken
Nebenreaktionen fiihrt.

Angestrebt wird daher von jeder Entwick-
lungsfirma, die ein Biosimilar auf den Markt
bringen will, in Strukeur und Aktivitit grofic-
mogliche Ahnlichkeit mit dem Original zu
erzielen. Diese Ahnlichkeit muss durch Ver-
gleichbarkeitsstudien im Labor (was den bio-
technologischen Prozess per se betrifft) als
auch klinisch (was die biologische Wirkung
betrifft) in sogenannten Biodquivalenz-Stu-
dien nachgewiesen werden.

Jagd auf Humira & Co.

Nach den relativ einfachen therapeutischen
Proteinen aus den Klassen der Zytokine und
Hormone eroberten ab den 1990er-Jahren die

© jolopes — Fotolia.com
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wesentlich komplexeren Monoklonalen Anti-
korper (MAKs) den globalen Arzneimittel-
markt. Unter den zehn heute weltweit meist-
verkauften Medikamenten sind sieben
Biopharmaka, davon mit Humira, Avastin,
Remicade, Rituxan und Herceptin fiinf
MAKSs. Doch so komplex ein Biopharmazeu-
tikum auch sein mag: Blockbuster fiir Block-
buster nihert sich der magischen Klippe des
Patentablaufs, die auf dem Arzneimittelmarke
das Ende der groflen Gewinne fiir den Erfin-
der des Originalpriparats bedeutet. Dazu
kommt, dass nach langem Zogern vor weni-
gen Monaten das erste Biosimilar (zum Cyto-
kin GCSF) in den USA zugelassen wurde. Das
bringt Bewegung in den Marke.

Da MAKs wesentlich komplexer sind als Si-
gnalproteine bedarf es eines umso gréfieren
Know-hows, um hier erfolgreich zu sein. Neue
Mitspieler dringen daher auf den Markt. Der
deutsche Pharmakonzern Boehringer Ingel-
heim war bereits in den 80er-Jahren mit dabei,
als es darum ging, biotechnologische Produk-
tionssysteme fiir den Arzneimittel-Massen-
markt zu entwickeln. Spiter spezialisierte
man sich aber mehr auf die Auftragsproduk-
tion von Biopharmazeutika als darauf, eigene
Produkte auf den Markt zu bringen (wenn-
gleich man mit dem MAK Idarucizumab ein
heifles Eisen im Kocher hat). Nun wittert man
in Ingelheim im aufkeimenden Biosimilar-
Marke eine neue Chance.

Im Rahmen der diesjihrigen Bilanzpresse-
konferenz machte Andreas Barner, der Vor-
sitzende der Unternehmensleitung, deutlich,
dass man sich gerade angesichts der Komple-
xitit in dem Thema wohlfiihle: ,Biosimilars
sind technologisch hochkomplexe Arznei-

LAllein in Indien
sind mehr als 50
Biosimilar-Firmen

aktiv.” ?
Markus Fido, :
GF Vela Labs ©

mittel, die Zulassung in den USA ist schwie-
rig. Auf diesem Gebiet muss man ein hohes
Mafd an Kenntnissen mitbringen, das ist ein
sehr gutes Betdtigungsfeld fiir Boehringer
Ingelheim®, so Barner. Entwicklungsprojekte
fiir Biosimilars zu Humira (Wirkstoff Adali-
mumab), Rituxan/Mabthera (Rituximab)
und Avastin (Bevacizumab) sind bereits weit
fortgeschritten. In der Immunologie und
Ophthalmologie warten dahinter bereits Pro-
jekte einer zweiten Entwicklungswelle, auf
welche Originale man sich dabei bezicht,
wollte man aber noch nicht verraten.

Regulation zieht nach

Bochringer steht nicht als einziges Unterneh-
men in den Stardéchern. ,Viele grofle Player,
die seit mehr als 20 Jahren im Biopharma-
Geschift titig sind, haben heute auch eine
eigene Biosimilar-Entwicklungssparte®, erzihlt
Markus Fido. In den ,Emerging Markets wie
Indien, China, Korea oder Taiwan ist der
Marke dagegen hochfragmentiert. ,,Allein in
Indien sind mehr als 50 Biosimilar-Firmen ak-
tiv, sagt Fido, der mit seinem Unternehmen
ein engmaschiges Netz in diese Linder unter-
hilt. In Indien wiirden Biosimilars aber auch
mit einem im Vergleich mit Europa oder den
USA stark vereinfachten Procedere zugelassen.
»~Anbieter aus diesen Lindern kénnen in
Europa nicht mit vergleichbarem Aufwand auf
den Markt kommen. Da bedarf es schon ganz
anderer Anstrengungen, um die qualititsrele-
vanten und regulatorischen Vorgaben zu l6-
sen®, ist Fidos Einschitzung.

Nichtsdestotrotz wurde in der EU mit dem
Remicade-Aquivalent Remsima bereits 2013
das erste Biosimilar eines Monoklonalen An-

BUSINESS 1nimm

,Das ist ein sehr
gutes Betatigungs-
feld fur Boehringer
Ingelheim.”

Andreas Barner,
Vorsitzender der
Unternehmensleitung,
Boehringer Ingelheim

tikdrpers zugelassen. Auch bei den Zulas-
sungsstellen ist aber noch vieles im Fluss.
,Die Regulationsbehérden mussten erst An-
forderungen entwickeln, die sie an die Zulas-
sung eines Biosimilars stellen®, so Wolfgang
Baiker, Mitglied der Unternchmensleitung
von Bochringer Ingelheim.

,Eines der Diskussionsthemen ist die Namens-
gebung von Biosimilar-Priparaten®, erzihlt
Markus Roucka, Laborleiter bei Vela Labs.
Dabei wird die Frage erértert, ob der Name des
in einem Biosimilar enthaltenen Wirkstoffs
trotz Abweichungen in der molekularen Struk-
tur identisch sein darf. Dabei diirfe aber auch
nicht iibersehen werden, dass es zuweilen eine
Variabilitit zwischen verschiedenen Chargen
des Originators gebe, die grofier sein kann als
die zwischen Originator und Biosimilar.
Noch steht nicht fest, was letztlich den Erfolg
auf dem bald heiff umkimpften Biosimilar-
Markt ausmachen wird. Neben dem Preis-
wettbewerb (der trotz Nachlissen angesichts
der hohen Preise fiir MAKs dennoch ein sché-
nes Siimmchen fiir die fithrenden Biosimilars
abwerfen diirfte) wird die technologische Be-
herrschbarkeit des Produktionsprozesses wohl
eine ungleich grofere Rolle spielen als bei
herkémmlichen Generika. Im Rahmen der
Bilanzpressekonferenz wurden Boehringer ei-
nige kritische Fragen zu seiner Doppelrolle als
Auftragsproduzent fiir grofle Biopharma-Ori-
ginatoren und Entwickler eigener Biosimilars
gestellt. ,Wir trennen das strikt und machen
fiir unsere Kunden transparent, was wir tun®,
betonte Baiker. Es kénne daher ausgeschlossen
werden, dass sich ein Biosimilar zu einem
Original entwickelt, das zuerst im Auftrag bei
Bochringer produziert wurde. |
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Pharma- und Apothekenrecht

Neu: Innerosterreichischer
Fernabsatz von Arzneimitteln

Mit 25. Juni 2015 ist auch der rein innerdsterreichische Fernabsatz von nicht-rezeptpflichtigen
Arzneimitteln zulassig. Apotheken treffen aber umfassende Pflichten.

,Die Liberalisierung
hat ihren adminis-
trativen Preis.*
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Der Europiische Gerichtshof (EuGH)
sprach in seiner DocMorris-Entschei-
dung vom 11.12.2003 aus, dass aufgrund der
europarechtlichen Warenverkehrsfreiheit trotz
Apothekenpflicht ein nicht-rezeptpflichtiges
Arzneimitte] im Wege des Versandhandels
grenziiberschreitend vertrieben werden darf.
Der deutsche Gesetzgeber passte das Verbot
entsprechend an. Der sterreichische Gesetz-
geber sperrte sich gegen diese auf eine der
Grundfreiheiten des EWR gestiitzte Rechts-
auffassung des EuGH und belief} — trotz meh-
rerer sonstiger Novellen — ein allumfassendes
Verbot im Arzneimittelgesetz: ,Die Abgabe

Ein Beitrag von Max Mosing

von Arzneimitteln in Selbstbedienung oder
durch Versandhandel ist verboten — und das
bis 12. 3. 2013. Seither steht im Arzneimittel-
gesetz, dass der - nunmehr — Fernabsatz von
(a) in Osterreich zugelassenen oder registrier-
ten, nicht-rezeptpflichtigen Humanarzneispe-
zialititen bzw. (b) im Versendestaat nicht re-
zeptpflichtigen Humanarzneispezialititen
durch Apotheken aus einem anderen EWR-
Staat zulissig ist. Dies ist bzw war die ,Mini-
malumsetzung® des grenziiberschreitenden
Arzneimittel-Fernabsatzes, die schon die
EuGH-Entscheidung notwendig gemacht
hitte. Der europiische Gesetzgeber hat aber



2011 beschlossen, dass der Fernabsatz auch
innerstaatlich zulissig sein muss — spitestens
ab 25. Juni 2015. Der 6sterreichische Gesetz-
geber orientierte sich an diesem Datum. Doch
die Liberalisierung hat auch ihren — zumindest
administrativen — ,Preis“: Die Fernabsatz-
Apotheken miissen Entsprechendes, ein-
schliefllich der Adresse der genutzten Websei-
ten, dem Bundesamt fiir Sicherheit im
Gesundheitswesen (BASG) anzeigen. Die
Webseiten der Fernabsatz-Apotheken miissen
insbesondere das Logo, das mit einer BASG-
Internet-Liste der dem BASG angezeigten
Fernabsatz-Apotheken verlinkt sein muss, gut

B “—_—

B

s Zur Uberpriifung
der Legalitat

dieser Website
her Klicken

sichtbar darstellen. Es sind auch die Kontakt-
daten des BASG und ein Link zu deren Inter-
netportal in die Webseite aufzunechmen. Hu-
manarzneispezialititen, die durch Fernabsatz
abgegeben werden, diirfen aber auch dann nur
in einer dem iiblichen persénlichen Bedarf
entsprechenden Menge versendet werden. Sie
sind so zu verpacken und zu transportieren,
dass ihre Qualitit nicht beeintrichtigt wird.
Nach dem Gesetzeswortlaut diirfen sie nach-
weislich nur der Person ausgefolgt werden, die
vom Auftraggeber der Bestellung mitgeteilt
wurde — die Fernabsatz-Verordnung erweitert
dies auf einen, vom Kunden benannten Kreis
von natiirlichen Personen.

Fernabsatz-Verordnung

Die Webseite der Fernabsatz-Apotheke hat
eine fiir die sachgerechte Anwendung der
angebotenen Humanarzneispezialitit erfor-
derliche kurze und tibersichtliche Informa-
tion zu enthalten. Dariiber hinaus hat ein
Hinweis aufzuscheinen, gegebenenfalls ist
die Apotheke zur Klirung von Fragen zur
angebotenen Humanarzneispezialitit zu
konsultieren. Die Fernabsatz-Verordnung
wiederholt, aber erweitert auch die sich
schon aus allgemeinen Fernabsatz-Gesetzen
ergebenden Informationspflichten, etwa
hinsichtlich der Registrierungspflicht des

Kunden vor der erstmaligen Bestellung mit
Name, Adresse, Geburtsdatum, Telefon-
nummer und — sofern vorhanden — E-Mail-
Adresse. Weiters ist auf die Méglichkeit der
— ohne gesondertes Entgelt zu erbringenden
— telefonischen Beratung durch einen Apo-
theker der Apotheke hinzuweisen. Soweit
dies aus Griinden der Arzneimittelsicherheit
oder auch sonst notwendig ist, hat sogar
zwingend eine Beratung zu erfolgen. Bera-
tungen sind jedenfalls zu dokumentieren.
Die Abgabe durch Fernabsatz-Apotheken
muss aus den Apothekenbetriebsriumen —
also nicht direkt vom Grof$hindler — erfol-
gen. Mindestbestellmengen sind unzulissig.
Ab Bestitigung der Annahme der Bestellung
hat der Versand ohne unnétigen Aufschub
zu erfolgen, sofern nichts anderes mit dem
Kunden vereinbart war. Bei erkennbaren
Verzdgerungen ist der Kunde zu informie-
ren. Die Fernabsatz-Apotheke hat dafiir zu
sorgen, dass die Sendung nur gegen eine
Empfangsbestitigung ausgefolgt wird.
Nicht zustellbare bzw. zuriickkommende
Arzneimittel diirfen nicht wieder in Verkehr
gebracht werden.

Technische und
organisatorische Pflichten

Die Fernabsatz-Verordnung schreibt auch
technische Anforderungen vor: Der Web-
shop muss gewihrleisten, dass der Kunde
sich zu registrieren hat und eine Bestitigung
sowohl iiber den (technischen) Eingang der
Bestellung als auch tiber deren Annahme er-
hilt. Im Rahmen des Bestellvorgangs hat eine
Beratung auch iiber allfillige Wechselwir-
kungen zu erfolgen. Logischerweise muss der
Webshop die eindeutige Identifizierung der
Humanarzneispezialitit gewihrleisten.
Schon nach dem E-Commerce-Gesetz muss
der Webshop auch iiber einen notwendigen
Kontrollmechanismus fiir Fehleingaben im
Sinne eines ,Warenkorbs“ verfiigen. Die
Fernabsatz-Apotheken miissen ein wirk-
sames und funktionstiichtiges System der
pharmazeutischen Qualititssicherung betrei-
ben. Dadurch soll insbesondere sichergestellt
werden, dass die Humanarzneispezialitit
tiberhaupt zur Versendung geeignet ist. Wei-
ters haben ein System zur Sendungsverfol-
gung und eine Transportversicherung zu
bestehen. Neben weiteren Voraussetzungen
darf die Transportverpackung keinen Hin-

BUSINESS 1nimm

weis darauf enthalten, dass es sich bei den
versendeten Produkten um Humanarznei-
spezialititen handelt.

Dokumentation,
Datenschutz und Uberpriifung

Simtliche Dokumentation ist digital zu si-
gnieren, in ein entsprechendes Dokumentati-
onssystem einzupflegen und fiir zumindest
fiinf Jahre aufzubewahren. Es ist auch ein
Qualititsrisikomanagement bzw. -monitoring
zu betreiben. Es sind sich daraus gegebenen-
falls ergebende Korrektur- oder Vorbeuge-
mafinahmen zu ergreifen und entsprechende
Aufzeichnungen zu fiihren. Vor Versendung
hat unter Aufsicht eines Apothekers eine ab-
schliefende Kontrolle zu erfolgen, insbeson-
dere ob die Lieferung mit der Bestellung iiber-
einstimmt. Deren Freigabe ist zu
dokumentieren. Logistikunternehmen haben
tiber die erforderliche Sachkenntnis und Er-
fahrung sowie iiber ein System zur Sendungs-
verfolgung zu verfigen. Die Logistikunterneh-
men sind zwingend schriftlich zu beauftragen.
Die Fernabsatz-Verordnung verweist schlief3-
lich auf das — alle Mitarbeiter ohnedies allge-
mein treffende — Datengeheimnis bzw. auf die
allgemeinen Datensicherungsmafinahmen
nach dem Datenschutzgesetz. Das BASG hat
Fernabsatz-Apotheken periodisch, wenigstens
jedoch einmal in fiinf Jahren, hinsichdich
der Einhaltung der Verpflichtungen zu
tiberpriifen. |
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Rechtsanwalt Dr. Max W. Mosing, LL.M.,
LL.M., ist Partner der auf IP / IT / Pharma
spezialisierten GEISTWERT Rechts-
anwalte Lawyers Avvocati.

Tel. +43 1 585 30 30-0
max.mosing@ageistwert.at
www.geistwert.at
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Die Starkegewinnung aus Weizen und die Erzeugung von Bioetha-
nol im Agrana-Werk Pischelsdorf erfolgt unter der Kontrolle einer
durchgangigen Gesamt-Softwarelosung von Siemens mit Simatic

PCS 7, Unilab und Simatic IT.

© Red!

Industrie 4.0 als Anforderung

Integrierte Prozesslosung
fur 100 Prozent Starke

Die neue Weizenstarke-Anlage in Pischelsdorf wurde mit einem Prozessleitsystem von Siemens
ausgestattet. Zur vollintegrierten Produktionsstatte a la Industrie 4.0 wurde das Werk durch ein
MES-System, das ebenfalls von Siemens kam.

»,Das MES-System
verbindet die Pro-
duktion mit der
ERP-Software und
allen angrenzenden
Systemen.”
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Unweit von Tulln in Niederésterreich
steht direkt an der Donau das Werk
Pischelsdorf der Agrana. Es ist die jiingste
von fiinf Anlagen, in denen der international
titige osterreichische Konzern die Stirke aus
den landwirtschaftlichen Produkten extra-
hiert, in denen sie enthalten ist. In
Aschach/D. (00), Szabadegyhaza (Ungarn)
und Tandarei (Ruminien) wird dazu Mais
verarbeitet, in Gmiind (NO) Erdipfel und in
Pischelsdorf Weizen.

Geliefert wird die Stirke in nativer Form
oder weiterverarbeitet zu einer breiten Pro-
dukepalette an Hersteller von Lebensmit-
teln, Siuglings- und Kindernahrung sowie
an Futter- und Diingemittelproduzenten,
aber auch an die Pharma- und Kosmetikin-
dustrie. Technische Anwendungen finden
sich in der Papier- und Textilindustrie sowie
in der Bauchemie. Diese Branchen zihlen
zu den grofiten Abnehmern. Als weitere
Form der Veredelung fiir verschiedene Nut-



© Biihler

zungszwecke ist am Standort Pischelsdorf
seit 2008 auch eine Anlage in Betrieb, die
aus Getreide Bioethanol als Treibstoffzusatz
erzeugt.

Neue Anlage erganzt Portfolio

Ende 2013 nahm die Agrana Stirke GmbH
in Pischelsdorf ihre erste Anlage fiir die Ge-
winnung von Stirke, Gluten und Kleie aus
Weizen in Betrieb. Sie bringt dem Unterneh-
men eine optimale Erginzung des Pro-
duktspektrums, da es nun mit Kartoffel-,
Mais- und Weizenstirke alle drei in Europa
gebriuchlichen Sorten aus eigener Erzeugung
anbieten kann. Zudem kann durch die Kom-
bination der Bioethanol- mit der Weizenstir-
keanlage der eingesetzte Rohstoff zu 100
Prozent verwertet werden. Seine kaskaden-
formige Nutzung reicht vom Lebensmittel-
bereich an der Spitze iiber den Futtermittel-
bereich bis zur geringwertigsten Nutzung in
Form von Biotreibstoff.

Optimale Verwertung

durch Anpassung

,Beim Weizen, der per Lkw, Bahn oder
Schiff angeliefert wird, handelt es sich um
einen natiirlichen Rohstoff, dessen Stirkege-
halt dementsprechend teils erheblichen
Schwankungen unterworfen ist, erklirt
Josef Eisenschenk, Betriebsleiter im Werk
Pischelsdorf der Agrana Stirke GmbH. ,Er
muss daher als grofiter einzelner Kostenpos-
ten nicht nur méglichst effizient verarbeitet
werden, es ist auch wichtig, im Prozess auf
Schwankungen der Qualitit zu reagieren.”

,Die durchgangige
Automatisierungslo-
sung fuhrt zu einem
wesentlich hoheren
Materialumschlag
und damit zu einer
Steigerung der
Wettbewerbsfahig-
keit von Agrana.”

Josef Eisenschenk,
Betriebsleiter Agrana
Starke GmbH,

Werk Pischelsdorf
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Eine flexible Anpassung der Prozesse auf der
Basis von Messdaten entlang der Prozesskette
ist in der Verfahrenstechnik an sich nichts
Neues, allerdings gingen die Uberlegungen
der Agrana-Experten bereits sehr weit in
Richtung jener Konzepte, die heute unter
dem Schlagwort Industrie 4.0 laufen. Das
Lastenheft sah die Entnahme und Untersu-
chung von Proben an zahlreichen Stationen
begleitend zum Produktionsprozess vor, von
der Anlieferung des Weizens bis zu seiner
Bereitstellung zum Abtransport.

Industrie 4.0 als Anforderung

,Die Prozessparameter vollautomatisch anzu-
passen, sodass bei schwankenden Eigenschaf-
ten der Vorprodukte und Umwelteinfliisse
ohne manuelle Eingriffe ein Endprodukt mit
gleichbleibenden Eigenschaften erzeugt wird,
ist die klassische Aufgabe des Prozessleitsystems
Simatic PCS 7, das wir fiir die Steuerung und
Uberwachung der eigentlichen Produktion
eingesetzt haben®, sagt Wolfgang Siegel, der
bei Siemens die Gesamtprojektleitung inne
hatte. ,Ein eigenstindiges Reagieren der An-
lage auf Anforderungen aus der Bioethanolan-
lage oder aus dem ERP-System — Agrana nutzt
SAP-Software — durch Anpassung der Produk-
tion nicht nur mengenmiflig, sondern auch
beziiglich des hergestellten Endprodukees, ver-
langt eine umfassendere Losung.*

Durchgangiger Gesamtprozess

Um die Durchgingigkeit aller Daten und
Prozesse iiber die gesamte Anlage herzustel-
len, wurde iiber den Prozessleitsystemen mit
dem Siemens Produktionsleitsystem Simatic

COVER 1Inmm

,Die Durchgangig-
keit der Losung von
der Auftragssteue-
rung in SAP bis
zum Lagerbestand
im Auslieferungs-
silo sorgt fUr einen
anpassungsfahigen
Workflow mit IU-
ckenloser, zeithaher
Nachvollziehbarkeit.

Wolfgang Siegel, Projekt-
leiter Siemens AG Linz

IT eine zusitzliche Ebene eingezogen. Das
System verkniipft als Datendrehscheibe die
Prozessleitsysteme Simatic PCS 7 in der Stir-
keerzeugung und in der Bioethanolanlage
mit dem Siemens-Laborsystem Unilab, das
simtliche Messeinrichtungen kontrolliert
und laufend alle Kennzahlen aufzeichnet,
sowie mit dem Auftragswesen im ERP-Sys-
tem. Zusitzlich steuert Simatic I'T als MES
(Manufacturing Execution System) die ge-
samte interne Warenlogistik vor und nach
den automatisierten Produktionsabliufen im

Zusammenhang mit Anlieferung, Lagerung
und Versand.

Mit Softwarelésungen fiir die Betriebsfiih-
rung in Produktionsanlagen von Siemens
lassen sich durch nahtlose Integration von
Produkt- und Produktionslebenszyklen in der
digitalen Fabrik skalierbare, reaktionsfahige
Produktionsprozesse gestalten.
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Leitwarte im Werk Pischelsdorf der Agrana
Starke GmbH

,2Damit passt sich der gesamte Workflow
einerseits recht flexibel an verinderliche
Bedingungen — etwa Auftragsstinde oder
Vorproduktqualititen — an, andererseits ist er
einschliefllich aller relevanten Daten stets
vollstindig dokumentiert®, sagt Wolfgang
Siegel. ,Von der Auftragssteuerung in SAP
bis zum Lagerbestand im Auslieferungssilo
lisst sich so jederzeit der aktuelle Stand jedes
Produktionsauftrags nachvollzichen, ein-
schliefflich aller Prozess- und Qualititsinfor-
mationen.

Neue Anlage benotigt
neue Leittechnik

Fiir die Leittechnik-Ebene entschied sich
Agrana fiir das Prozessleitsystem Simatic
PCS 7, das sich in einigen Zuckerfabriken
und in der Bioethanolanlage bereits im Ein-
satz bewihrt hatte. Beide Anlagenteile wur-
den fiir Betrieb und Uberwachung in die
bestehende Leitwarte integriert. ,Im Zuge
des Erweiterungsprojekts haben wir das vor-
handene System in der Bioethanolanlage auf
die aktuelle Version hochgeriistet, sodass wir
nun beide Anlagen einerseits unabhiingig
voneinander, andererseits aber iiber ein ein-
heitliches Bedienkonzept betreiben kénnen®,
begriindet Josef Eisenschenk die Entschei-
dung fiir die von Siemens angebotene Lo-
sung. ,Durch die gemeinsame Leitwarte
kann das Personal optimal eingesetzt werden,
zudem kdnnen wir Synergien im Bereich In-
standhaltung und Training nutzen.“
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Leitsystem-Darstellung der logistischen Manipulation der Starke im Agrana-Werk Pischelsdorf
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Nachhaltige Effizienz

Dass die Techniker im international zusam-
menarbeitenden Siemens-Projektteam dazu
allein fiir den Datenaustausch zwischen dem
MES- und dem ERP-System eine Kommuni-
kationsschnittstelle mit {iber 200 verschie-
denen Datentelegrammtypen schaffen muss-
ten, brachte zu keiner Zeit den ambitionierten
Projektzeitplan in Gefahr. Ebenso wenig stellte
die Einfithrung des Siemens-Produktionsleit-
systems Simatic I'T in der Bioethanolproduk-
tion ohne Unterbrechung des laufenden Be-
triebs innerhalb nur eines Wochenendes das
Team vor unlésbare Aufgaben.

LFiir uns gehort die Vermeidung von Produk-
tonsstillstinden bei der Implementierung von
Steuerungs- und IT-Projekten ebenso zu einer
guten Projektvorbereitung wie das Erledigen
der technischen Hausaufgaben®, kommentiert
der Siemens-Projektleiter. Zu diesen zihlte eine
von den Siemens-Systemen erméglichte Regel-
parametrierung zur Optimierung der Energieef-
fizienz der rund 600 Frequenzumrichter-gesteu-
erten Antriebe. Zusitzlich wird rund die Hilfte
der benétigten Energie fiir die Beheizung der
neuen Weizentrocknungsanlage aus bisher un-
genutzter Abwirme aus dem Futtermitteltrock-
nungsbereich der Ethanolanlage gewonnen.
Und in einer nichsten Implementierungsstufe
sollen mittels modellpridiktiver Regelungen
weitere Energiecinsparungen und eine noch
héhere Rohstoffausbeute erzielt werden.

Problemlose, nachhaltige
Implementierung

Nach nicht einmal einem halben Jahr Ein-
stell- und Probebetrieb hatte die Produktion
die angestrebten Produktivitits- und Quali-
titswerte erreicht. ,Seit Jahresbeginn 2014
liuft die Produktion auf hohem Niveau und
liefert einen sehr guten wirtschaftlichen Bei-
trag”, sagt Josef Eisenschenk. ,Die durch
adaptive Steuerung unter Einschluss von In-
formationen aus allen angrenzenden Syste-
men extrem weitgehende Automatisierung
aller Prozesse fiihrt bei unverindertem Perso-
nalstand zu einem wesentlich héheren Mate-
rialumschlag in Rohstoffannahme, Labor
und Versand und damit zu einer Steigerung
der Wettbewerbsfihigkeit von Agrana.“ I
www.siemens.at/food-beverage
www.siemens.com
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Ein Innovationsprojekt mit Unterstiitzungides
Mechatronik-Clusters aus Sicht der Beteiligten

Im Mittelpunkt jedes Projekts stehen die Menschen.

Diese Serie stellt Cluster-Projekte aus der Sicht derjenigen
Menschen dar, die sie getragen haben. Sie erzahlen, wie sie
zu einem Projekt dazugestoRen sind, welche Erfahrungen sie
gemacht haben, was sie — beruflich und personlich — aus
dem Projekt mitgenommen haben. Hier kommen Personen
in verschiedensten Positionen und mit unterschiedlichen
beruflichen Hintergriinden zu Wort, die in Unternehmen,
Institutionen und Projekten dort stehen, wo angepackt und
umgesetzt wird.

Eben — im Mittelpunkt.




chleifen ist ein Fertigungsverfahren,
das heute noch selten vollstandig auto-
matisiert durchgefiihrt wird. Obwohl
quer Uber die verschiedenen Branchen
und Werkstoffe der produzierenden
Industrie hinweg Oberflachen poliert, Schweil-
nahte geschliffen und Anschliisse entgratet wer-
den, sind die dabei ablaufenden Prozesse hé&u-
fig zu komplex, als dass sie einfachen Losungen
fiir eine selbsttétige Maschine gentigen wirden.
Gerade die Vielfalt der méglichen Anwendungen,
aber auch der erforderliche regelmaRige Wech-
sel des Schleifmittels machen eine Automatisie-
rungslosung zu einer dulerst anspruchsvollen
Aufgabe. Nach wie vor bestehen daher zahlrei-
che manuelle Schleifarbeitsplatze, die nicht nur
kostenintensiv sind, sondern den Werker auch
einer hohen gesundheitlichen Belastung aus-
setzen. ,Die Belastungen durch Staub und vor
allem Hand-Arm-Vibrationen sind hoch, sodass
eine Arbeitskraft nur eine gewisse Zeit an einem
Exzenter-Schleifarbeitsplatz arbeiten kann®, gibt
Alexander Lindinger-Pesendorfer, der bei der
SPS Technik GesmbH fiir Vertrieb und Projekt-
management zustandig ist, zu bedenken. Dazu
kommt, dass gerade in der Fahrzeugindustrie der-
zeit viele Produktionen von Asien wieder zuriick
nach Europa verlagert werden: ,Die erhofften Ein-
sparungen durch niedri-
gere Lohnkosten konn-
ten  vielfach  nicht
realisiert werden, weil
man technische Prob-
leme nicht in den Griff
bekam", erzahlt Tho-
mas Schonberger, der im selben Unternehmen
als Sales Manager arbeitet. Findet die Produk-
tion aber wieder in Hochlohnlandern statt, erhalt
die Automatisierung von arbeitsintensiven Ferti-
gungsschritten zusatzlichen Auftrieb.

Selbst die Automobilindustrie, meist Vorrei-
ter in der innovativen Anwendung von Industrie-
robotern, beginnt erst schrittweise, Schleifpro-
zesse automatisiert durchzufiihren. Eine Anfrage
des Volkswagen-Werks in Bratislava war es auch,
die Egon Gillinger, Geschaftsfiihrer der SPS Tech-
nik GesmbH vor einigen Jahren dazu veranlasste,
sich eines Problems anzunehmen, an dem andere
bereits gescheitert waren: eine Standardlésung
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,Erst durch den automatisierten Schleifmittel-
wechsler wird ein unterbrechungsfreier Betrieb
iber einen langeren Zeitraum ermaoglicht.”

Alexander Lindinger-Pesendorfer

FLIEGENDER WECHSEL

Ein Innovationsprojekt mit Unterstiitzung des
Mechatronik-Clusters aus Sicht der Beteiligten

Im Rahmen des Kooperationsprojekts ,Manu Cell* wurde eine Roboterzelle fiir
automatisiertes Schleifen mit integriertem Schleifmittelwechsler entwickelt,

die vielfaltig einsetzbar ist.

fiir automatischen Wechsel von Schleifpapieren
zu entwickeln, die den Anforderungen der Indus-
trie gerecht wird. Schon zuvor hatte das Unterneh-
men FerRobotics einen aktiven Kontaktflansch
entwickelt, mit dem das automatisierte Schlei-
fen mit Robotern ermdglicht wird. FerRobotics ist
auf sensitive und flexible Roboterelemente spe-
zialisiert und arbeitet schon seit langem mit SPS
Technik zusammen. Auch hier gab es bereits Kon-
takte zu VW Bratislava. ,Wir haben mehrere Mog-
lichkeiten durchgespielt, die ersten gemeinsamen
Versuche mit FerRobotics haben recht gut ausge-
sehen’, erinnert sich Gillinger.

Nach einigen Vorarbeiten seitens SPS Tech-
nik, bei denen vor allem der Karosseriebau im
Vordergrund stand, ging man daran, das System
auch auf andere Anwendungsgebiete zu erwei-
tern. Gemeinsam mit Partnern wurde ein Projekt
zur Entwicklung einer Demonstrationszelle aufge-
setzt, die die Standardisierbarkeit und den flexib-
len Einsatz des automatisierten Schleifvorgangs
zeigen und den Weg zu einem vermarktbaren
Produkt ebnen sollte.
,Nach den ersten Uber-
legungen ging es nun
darum, den Prototy-
pen zur Markt- und
Serienreife  zu entwi-
ckeln’, erzahlt Schon-
berger. Die Firma FerRobotics war im Projekt fir
die Entwicklung von Werkzeugen verantwortlich,
mit denen zahlreiche unterschiedliche Kontakt-
prozesse zwischen Roboter und Bauteil umge-
setzt werden konnen. Der seit 2011 am Markt
befindliche aktive Kontaktflansch von FerRo-
botics wurde zu diesem Zweck optimiert und mit
diesen Werkzeugen ausgestattet. Der Flansch,
Uber den ein Werkzeug flexibel mit dem Robo-
terarm verbunden wird, ermdglicht dem Robo-
ter schnelles Kontaktieren des Werkstiicks und
erzeugt die Prozesskrafte am Werksttick. Damit
kann der Schleifprozess auch maschinell einfach
beherrscht werden. Ein weiterer Partner war die

Firma Leitner Engineering, die gemeinsam mit
SPS Technik die Mechanik fir den Schleifmittel-
wechsler konzipierte. ,Das ist eine wesentliche
Entwicklung”, so Lindinger, ,denn erst dadurch
wird ein automatisierter Schleifbetrieb Uber einen
langeren Zeitraum ermaglicht, bei dem der Wech-
sel und die Entsorgung der verbrauchten Schleif-
mittel sichergestellt ist." Gemeinsam mit dem Ins-
titut fir Robotik der Johannes-Kepler-Universitat
Linz wurde auch der messtechnische Nachweis
erbracht, dass die Qualitatskriterien fiir den auto-
matisierten Prozess erfillt sind.

FerRobotics reichte das Projekt innerhalb des
Programms ,Innovatives Oberosterreich” zur For-
derung ein und Ubernahm das Projektmanage-
ment flr das Gesamtprojekt. Als Projektpartner
wurde dem niederGsterreichischen Unterneh-
men SPS Technik durch Unterstiitzung des
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Egon Gillinger arbeitete zunachst als Soft-
wareentwickler bei der Voestalpine, bevor

er sich 1992 mit zwei Partnern selbststandig
machte und die SPS Technik GesmbH grin-
dete. Mit dem Wachstum veranderte sich

auch die Art der Auftrage: Das urspringlich als
Softwarehaus arbeitende Unternehmen wurde
mehr und mehr zum Anbieter von Gesamtlo-
sungen in Automatisierung und Sondermaschi-
nenbau. Im vergangenen Jahr konzentrierte sich
Gillinger vermehrt auf Aufgaben des Vertriebs
und der Geschaftsfihrung.




Mechatronik-Clusters eine Forderung im Rahmen
regionsiibergreifender Cluster- und Wirtschafts-
konzept-relevanter Projekte durch den NO. Wirt-
schafts- und Tourismusfonds zugesprochen. Fiir
das Unternehmen war das keine alltdgliche Vor-
gehensweise: ,Wir haben keine F&E-Abteilung, die
sich durch Forderungen finanziert”, meint Lindin-
ger, ,unsere Entwicklung findet im Rahmen des
Projektgeschafts, also immer im Auftrag eines
Kunden statt” Dadurch steckt aber auch viel
Risiko in so manchem Projekt, jede Anlage ist
schliellich ein Prototyp. ,Bei uns werden Projekte
so gesehen: Man muss etwas riskieren, um etwas
Neues machen zu konnen”, fasst Schonberger die
dahinter stehende Grundhaltung zusammen.

Vom Prototypen zum marktfahigen Produkt

Den Kern der Aufgabe, eine Demonstrati-
onszelle zu entwickeln, die so weit standardisiert
ist, dass eine Vielzahl unterschiedlicher Schlei-
faufgaben an unterschiedlichen zu bearbeiten-
den Materialien damit durchgefiihrt werden kann,
ibernahm SPS Technik selbst. Zu diesem Zweck

Alexander Lindinger-Pesendorfer wurde 1968
geboren und absolvierte eine HTL fiir Elektrotech-
nik. Nach vielen Jahren in der Automobilzulieferin-

dustrie, in denen er sich vom Softwareentwickler
bis zum Abteilungsleiter hocharbeitette, absol-
vierte er eine FH fir Produktion und Manage-
ment und wechselte danach in den Vertrieb eines
Unternehmens der Prozessautomatisierung. Seit
rund einem Jahr ist er bei SPS Technik fir Ver-
trieb und Projektmanagement verantwortlich und
war nach der Konzentration von Egon Gillinger
auf Geschaftsflihrungsaufgaben die treibende
Kraft hinter dem Produkt ,Manu Cell“.

wurde ein Projektteam mit Vertretern
aller Abteilungen — Softwareentwick-
lung, Mechanik, Elektrotechnik (inklu-
sive Schaltschrankbau), Roboterpro-
grammierung, Montage — gebildet,
jeder brachte seine Sichtweise ein.
Ein spannender Teil der Aufgabe,
die Idee aus dem Prototypensta-
dium in Richtung eines serienfahi-
gen Produkts zu entwickeln, kam
etwa der Elektroplanung zu, die frih
mitdenken musste, welche Optionen
zukinftig bestehen. ,Es konnte erfor-
derlich werden, verschiedene Arten
von Schrift, zum Beispiel asiatische
Schriftzeichen, integrieren zu kon-
nen. Daher stellte sich die Frage, ob
auch eine Bedienung maglich ist, die
weitgehend auf Schrift verzichtet",
erzahlt Schonberger, der selbst viel
internationale Vertriebserfahrung ins Projekt ein-
bringen konnte. Ebenso habe schon frith mitge-
dacht werden missen, welche Schnittstellen man
dem Kunden anbieten will.

,Wenn man fir Demonstrationszwecke ent-
wickelt, muss man fir alles offen sein, was Kun-
den kiinftig brauchen konnten®, fasst Erwin Schofl
eine Besonderheit des Projekts zusammen, in
dem er fUr die Entwicklung der Steuerungstechnik
verantwortlich war. Das Ziel sei ein standardisier-
tes Produkt gewesen — was ungewohnlich fir das
Unternehmen ist, das im Allgemeinen ausschlief3-
lich nach Auftrag eines einzelnen Kunden arbeitet.

Um die Vielfaltigkeit des entwickelten Systems
zu demonstrieren, ist eine Reihe unterschiedlicher
Schleifvorgange realisiert worden. Das Spektrum
reicht dabei vom Schleifen des als Schutzschicht
fur Bauteile in der Autoindustrie dienenden Fiillers
iber das Entgraten von Faserverbundwerkstoffen
bis hin zur Uberarbeitung der Formgebung von
Flugzeugteilen. Stahlblech konnte dabei ebenso
bearbeitet werden wie Aluminium oder Kunst-
stoffe. Gillinger: ,Die Projekte, die realisiert wor-
den sind, funktionieren gut und verlasslich

Erwin Schofl wurde 1967 geboren und arbei-
tete nach einer Lehre als Elektroinstallateur als
Starkstrommonteur bei Elin. Dort bekam er auch
die Chance, in die Konstruktion zu wechseln. Im
Anschluss arbeitete er bei einer Reihe von span-
nenden Projekten fir unterschiedliche Unterneh-
men und entdeckte dabei seine Liebe zur Organi-
sation. Seit 2004 ist er bei SPS Technik, wo ihm
nicht nur das familidre Klima gefallt, sondern
auch die Moglichkeit, die Gesamtverantwortung
fiir ein Projekt — vom ersten Kundenkontakt bis
zum Ende der Gewahrleistung — zu tibernehmen.

Kontinuierliche Optimierung

Das Interesse der Industrie war dementspre-
chend groll. Dennoch gelang es zunachst nur
schleppend, die Gesamtanlage auch zu verkaufen.
Fir die SPS Technik Gesmbh war das der Motor
daflr, auch nach Projektabschluss weiter an der
Optimierung zu arbeiten und so auch den Preis
weiter zu dricken. ,Es ging darum, Gewicht zu
reduzieren, VerschleiBteile glinstiger zu machen
und weitgehende Wartungsfreiheit zu gewahr-
leisten — das Grundkonzept blieb aber erhalten’,
erzahlt Gillinger. Heute hat man bereits mehrere
Projekte an Produktionsstatten des VW-Konzerns
realisiert, ist aber auch in der Flugzeugindustrie
und Medizintechnik mit einer Schleifmittelwech-
selstation vertreten. ,Jetzt ist die Sache ins Rollen
gekommen’, freut sich Schénberger, der vonsei-
ten des Vertriebs in viele Tests eingebunden war.

Um die Sache noch breiter einsetzbar zu
machen, hat man schon bei der Entwicklung dar-
auf geachtet, dass firmenspezifische Anforderun-
gen grolRer Konzerne eingehalten werden. ,Inter-
essant war es darlber hinaus, auch den US-Markt
mit seinen eigenen Standards im Blick zu haben’,
meint Schofl und erganzt: ,Der Prozess ist aber
noch nicht abgeschlossen, wir optimieren nach
wie vor, um berticksichtigen zu kdénnen, womit
Produktionsbetriebe auf uns zukommen

,Viele Leute wissen noch nicht, dass man mit
einem Roboter schleifen kann’, gibt Lindinger
zu bedenken. Zwar werde es auch kiinftig noch
manuelle Schleifarbeitsplédtze geben, doch kdnne
man 90 bis 95 Prozent der Anwendungsfalle
automatisieren, ist der Techniker tUberzeugt. Dass
auch die Konkurrenz nicht schlaft und bereits
Nachahmerprodukte auf dem Markt aufgetaucht
sind, spornt den Ehrgeiz der Niederosterreicher
nur weiter an: ,Wir haben den Vorteil, dass unser
System schon so weit optimiert ist, dass wir es
ginstiger anbieten konnen’, meint Lindinger.
Auch den automatisierten Schleifmittelwechsel
bekomme nicht so bald jemand hin, damit kénne
man sich abheben. m

Thomas Schonberger wurde 1978 geboren und
absolvierte eine HTL flir Automatisierungstech-
nik. Nach dem Prasenzdienst stieg er bei SPS
Technik als Softwareentwickler ein und war zehn
Jahre lang im Rahmen internationaler Projekte
im Einsatz, unter anderem in Spanien, Skandina-
vien, China und Australien. Seit 2009 ist er wieder
in Osterreich sesshaft und hat in den Vertrieb des
Unternehmens gewechselt.
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DAS UNTERNEHMEN

1992 machten sich drei Spezialisten flir Steue-
rungssoftware mit der Griindung der SPS Tech-
nik GmbH selbststandig, um ihre Expertise auf
dem freien Markt anzubieten. Seither hat das
Unternehmen sein Portfolio sukzessive erwei-
tert und bietet heute Automatisierungstechnik
und Sondermaschinenbau aus einer Hand an.
Spezialisiert hat sich das Unternehmen dabei
insbesondere auf anspruchsvolle Robotik-L6-
sungen fir Produktion und Logistik. Zum ange-
botenen Dienstleistungspaket gehdren elek-
trische und mechanische 3D-Konstruktion,
Simulation sowie elektrische und mechanische
Fertigung.

Von Anfang an war das Projektgeschaft
dabei stark international ausgerichtet. Hat man
1992 mit drei Personen begonnen, sind heute
knapp 70 Mitarbeiter beim Kernunternehmen
SPS Technik beschaftigt. Nach dem Zukauf der
MFW Maschinenbau GmbH stieg die Zahl der
Beschaftigten in der Gruppe auf knapp 100.
2014 wurde ein Umsatz von 14,5 Millionen Euro
erzielt.

www.sps.at

DAS PROJEKT

Im Rahmen des Kooperationsprojekts ,Manu
Cell* wurde die Automatisierung komplexer
Kontaktprozesse mithilfe einer Demonstrati-
onszelle umgesetzt, die Roboter, aktiven Kon-
taktflansch und automatischen Schleifschei-
benwechsler in einem Paket vereint. Dabei
Ubernimmt ein Industrieroboter Arbeitsschritte
des Schleifens, Polierens und Entgratens, die
fuir gewohnlich mit dem notigen Kontaktgefuhl
von einem Mitarbeiter manuell durchgefiihrt
werden.

Projektpartner:
m SPS Technik GmbH
m FerRobotics Compliant Robot Technology GmbH

m Leitner Engineering GmbH

Projektverantwortung:

DI Benjamin Losert
ecoplus. Niederosterreichs

Wirtschaftsagentur GmbH
Tel.: +43 2742 9000-19669
E-Mail: b.losert@ecoplus.at

DER MECHATRONIK-CLUSTER

Der Mechatronik-Cluster (MC) ist ein bran-
chenlbergreifendes Netzwerk zur Starkung
der Innovationskraft und internationalen Wett-
bewerbsfahigkeit der Unternehmen im Bereich
Maschinen- und Anlagenbau sowie in verwand-
ten Wirtschaftszweigen, wie dem Gerate- und
Apparatebau, Technologie-Komponentenzulie-
ferern, Forschungs- und Entwicklungs- sowie
Bildungseinrichtungen. Das Ubergeordnete Ziel
des MC ist die Steigerung der Wettbewerbsfa-
higkeit durch Erhcéhung der Innovationskraft
und Ausbau der Schliisselkompetenzen der
Partnerunternehmen. Dabei spielt die Intensi-
vierung der Zusammenarbeit von Partnerun-
ternehmen und F&E-Einrichtungen eine zen-
trale Rolle. Unternehmen erfahren durch die
aktive Partnerschaft im Netzwerk frihzeitig
die wettbewerbsbestimmenden Entwicklungen
und Trends und konnen in kooperativer Form
ihre Wettbewerbsfahigkeit erhéhen. Diese ver-
starkte zwischenbetriebliche Zusammenarbeit
eréffnet vor allem kleinen und mittleren Unter-
nehmen (KMU) Chancen zur Nutzung von Syn-
ergie- und Innovationspotenzialen. Tragerorga-
nisationen sind die Clusterland Oberdsterreich
GmbH und ecoplus, die Wirtschaftsagentur des
Landes Niederdsterreich.

ﬂ

cluster niederosterreich

Das Programm Cluster Niederdsterreich wird mit EU-Mitteln aus
dem Europaischen Fonds fir regionale Entwicklung (EFRE) und

Mitteln des Landes Nieder&sterreich kofinanziert.

Fotos: Chemiereport/Anna Rauchenberger



Vom Reinstoff zum Endprodukt
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Die Kunst der Formulierung

Die geeignete Formulierung ist bei der Herstellung von Farben, Lacken, Schmierstoffen oder
Arzneimitteln gleichermafen von Bedeutung. Entsprechende Technologien werden auf der
diesjahrigen Achema von 15. bis 19. Juni in Frankfurt zu sehen sein.

om einzelnen von der chemischen Industrie bereitgestellten

Reinstoff bis zum fertigen Produkt muss oft ein weiter Weg
zuriickgelegt werden. In der Herstellung von Lacken und Anstri-
chen, von Druckfarben und Klebstoffen, aber auch von Arznei-
und Lebensmitteln stellt die Formulierung aus zahlreichen Einzel-
komponenten die im eigentlichen Sinne hohe Kunst dar.
Entsprechend vielfiltig zeigt sich die Technologie, die auf Ent-
wicklung, Upscaling und industrielle Fithrung von Formulierungs-
prozessen abzielt. Zentraler Schritt ist dabei hiufig das Dispergie-
ren von festen Bestandteilen wie Pigmenten oder Fiillstoffen in
einem diese nicht l6senden Losungsmittel. Dabei gilt es, eine gute
Benetzung der festen Partikel durch das fliissige Medium, eine
ausreichend feine Verteilung der Aggregate und eine Stabilisierung
der einmal erzielten Dispersion sicherzustellen, die — sich selbst
tiberlassen — hiufig zur erneuten Zusammenballung der Feststoft-
bestandteile neigen wiirde.

Automatisierte Kombinatorik

Bereits der Produktentwicklung stehen heute speziell auf Formulie-
rungsaufgaben abgestimmte Systeme der Laborautomatisierung zur
Verfiigung, mit denen im Sinne einer kombinatorischen Chemie
die Durchfiihrung einer groflen Anzahl von Ansitzen erleichtert
werden kann. Einer der fithrenden Anbieter auf diesem Gebiet ist
Chemspeed Technologies. Das im Jahr 1997 gegriindete Unterneh-
men hilt zahlreiche Patente auf dem Gebiet der automatisierten
Handhabungstechnik, beispielsweise fiir die gravimetrische Uber-
Kopf-Dispensierung von Feststoffen, Fliissigkeiten, hochviskosen
Fliissigkeiten, Pasten und Wachsen. Ein solches System erméglicht
das automatisierte Zudosieren schwierig handhabbarer Stoffe
gleichzeitig mit benétigten Heiz-, Riihr- oder Kiihlfunktionen. In
eine dhnliche Richtung zielt das Unternehmen Zinsser Analytic mit
einem jiingst vorgestellten Pipettier-Tool fiir Liquid-Handling-
Systeme, das auch hochviskose Stoffe prizise dosiert, wie das bei der
Entwicklung von Gesundheitsprodukten, Schmiermitteln und Po-
lymeren gefragt ist.

Verteile Feststoff in Fliissigkeit

Ist der Formulierungsprozess einmal entwickelt, geht es um ein
Upscaling auf industrielle Mafistibe und die Auswahl der dafiir

Von Georg Sachs

Auf der Achema in Frankfurt wird auch Equipment zur Verarbeitung
von Feststoffen zu sehen sein.

benstigten Maschinen und Anlagenkomponenten. Auch hier gilt
es, dem Herzstiick vieler Fest-Fliissig-Formulierungen, dem Disper-
gier-Vorgang, entsprechendes Augenmerk zu schenken. Bei der
Herstellung von Lacken oder Druckfarben sind Rithrwerkskugel-
miihlen die am hiufigsten eingesetzten Dispergiergerite, die auf-
grund ihrer Vielseitigkeit und ihres Leistungspotenzials andere Al-
ternativen weitgehend verdringt haben. Der Einsatzbereich vieler
Gerite deckt ein Partikelgroflenspektrum vom Submicronbereich
bis hinauf zu 500 Mikrometern ab. Mit einem Zerkleinerungsfaktor
von bis zu 1:10.000 ist das Einsatzgebiet umfangreich und die Zahl
der moglichen Aufgabenstellungen vielfiltig. Der Hersteller Netzsch
hat aufbauend auf diesem Geritetypus eine modulare Maschinen-
plattform konzipiert, die entsprechend einer definierten Antriebs-
leistung drei verschiedene Mahlsysteme (ein Scheibenmahlsystem,
ein System mit optimierter Mahlkérperabtrennung und ein Stift-
mahlsystem) integrieren kann. ]
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Anton Paar auf der Achema

Prazise messen, exakt dosieren

Das Grazer Messtechnik-Unternehmen Anton Paar stellt auf der Achema 2015 Innovationen
aus den Bereichen Refraktometrie, Dichtemessung und Laborautomatisierung vor.

Anton Paar prasentiert auf der Achema Neuheiten aus Refraktometrie, Dichtemessung und Laborautomatisierung.

uch 2015 ist Anton Paar wieder auf der

Weltleitmesse und Innovationsplatt-
form Achema als Aussteller vertreten und
prisentiert seine Produktneuheiten in Halle
4.1, Stand D1. Mit dabei werden unter an-
derem die beiden Heavy-Duty-Refraktome-
ter Abbemat 450 und Abbemat 650 sein, die
ideal fiir Brechungsindexmessungen an ag-
gressiven Proben oder fiir Messungen geeig-
net sind, bei denen das Gerit aus einem ge-
wissen Abstand bedient werden muss. Die
Refraktometer bestehen aus einer separaten
Mess- und Bedieneinheit, die in einer Entfer-
nung von bis zu fiinf Metern voneinander
aufgestellt werden konnen. Die beiden
Gerite unterscheiden sich in der erzielbaren
Genauigkeit, die +0,0001 nD (Abbemat
450) bzw. +0,00002 nD (Abbemat 650)
betriigt. Das Saphir-Prisma ist kratzfest und
ermdglicht einen weiten Brechungsindex-
Messbereich von 1,26nD bis 1,72 nD. Ein
fest eingebauter Peltier-Thermostat ermdg-
licht eine schnelle und gleichmifige Tempe-
raturregelung zwischen 10°C und 85 °C.
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Eingehendes und gashaltiges Rohél, Zwi-
schenprodukte und Prozessproben lassen
sich mit dem Dichtemessgerit DMA 4200 M
analysieren. Das Produkt ist unzerbrechlich,
korrosionsfrei und bis 500 bar druckbestin-
dig. Das Herz des Messgeriits ist ein Biege-
schwinger aus Hastelloy — einer Legierung,
die eine weit hdhere chemische Bestindig-
keit gegen Salzsiure und Sauergas aufweist
als rostfreier Stahl.

Neuigkeiten aus der
Laborautomatisierung

Der Modular Sample Processor, eine von
Anton Paar entwickelte modulare Bench-
top-Automatisierungsplattform fiir die Pro-
benvorbereitung, kontrolliert und protokol-
liert jeden Dosierungsschritt gravimetrisch
mit dem integrierten Dosierungs- und Wi-
gemodul desselben Herstellers. Eine spezi-
elle Software berechnet aus den ermittelten
Daten das korrekte Volumen bzw. die Ver-
diinnung oder das Mischungsverhiltnis der

jeweiligen Teilprobe. Durch den integrier-
ten Barcode Reader kann jede Teilprobe bis
zu ihrer urspriinglichen Ausgangsprobe zu-
riickverfolgt werden. Das System kann je
nach Anforderung entweder als autarke
Einheit zur Probenvorbereitung oder auch
in einem individuellen automatisierten Ar-
beitsablauf im Labor zum Einsatz kommen.
So koénnen diverse Messinstrumente wie
Viskosimeter, Dichtemessgerite oder Re-
fraktometer direkt iiber das im Modular
Sample Processor integrierte Media Inter-
face angeschlossen oder die Proben mit
einem Roboter schnell zu einem Messin-
strument transportiert werden.

Die Automatisierungsplattform ist fiir fliis-
sige Proben bis zu einer Viskositit von
1.000 Millipascalsekunden geeignet. Die
Ausgangsproben kénnen Gebindegréfien
von bis zu einem Liter haben und bis zu
einem Minimalvolumen von 100 Mikro-
litern dosiert werden. |

Weitere Informationen: www.anton-paar.com



Watson-Marlow

Single-Use-Losungen
fur Biopharmazeutik

Auf der Achema prasentiert auch Watson-Marlow eine Reihe
neuer Produkte und Dienstleistungen.

,Vollautomatische
Systeme fertigen wir
kundenspezifisch."

ie Watson-Marlow Fluid Technology
Group (WMFTGQG) prisentiert auf der
Achema Produkte und Lésungen aus vier
Geschiiftsbereichen, darunter Schlauchpum-
pen, Abfiill- und VerschlieBmaschinen sowie
Schliuche und Schlauchverbindungssysteme.

ACHEMA 2015 SPEZIAL IR

Einen besonderen Schwerpunkt bilden
,End-to-End-Losungen® fiir Single-Use-
Anwendungen in der Biopharmazeutik.

Erstmals zu sehen ist der neue Bio Tube
Applicator des Geschiftsbereiches BioPure.
Das pneumatische Gerit vereinfacht laut
Watson-Marlow das
Schlauchverbindern in eine Vielzahl von

Einfithren von

unterschiedlichen Schliuchen aus Silikon
und thermoplastischen Elastomeren. Der
Bio Tube Applicator stellt die Verbindung
zwischen Schlauch und Verbinder sicher,
ohne die Innenwinde des Schlauches zu
beschidigen. Ebenfalls auf der Achema zu
sehen sind Single-Use--Schlauchverbin-
dungssysteme von BioPure, die in einem
Reinraum der Klasse ISO 7 hergestellt

werden.

Automatisch abfiillen

Mit der Flexicon FPC50W zeigt Watson-
Marlow auf der Achema eine vollautoma-
tische Abfiillmaschine mit integrierter
Stopfen-Einsetzstation sowie Aufsetz- und
Verschliefistation fiir Alu-Kappen. Sie ver-
fiigt tiber eine automatische Gewichtskon-
trolle und eignet sich fiir Abfiillungen von
0,2 bis 100 Millilitern bei bis zu 25 Ein-
heiten in der Minute. Flexicon bietet Ab-
fiill- und VerschlieSmaschinen von ,,Stand-
Alone-Lésungen® iiber halbautomatische
bis hin zu vollautomatischen Systemen. Die
Systeme des Unternehmens eignen sich fiir
die Fertigung kleiner bis mittlerer Losgré-
Ben. Vollautomatische Systeme werden
kundenspezifisch gefertigt.

Asepticsu schliefllich ist ein Single-Use-
System zur aseptischen Abfiillung. In Ver-
bindung mit der Peristaltik-Abfiilltechnolo-
gie von Flexicon verringert dieses System
laut Watson-Marlow das Kontaminations-
risiko bei hochreinen, prizisen Abfiillpro-
zessen. Die Schliuche fiir biopharmazeu-
tische Anwendungen von Watson-Marlow
Tubing erméglichen eine gleichmifige For-
derung und grofle Dosiergenauigkeit bei
hoher Lebensdauer.

Als weltweit einziger Hersteller von
Schlauchpumpen produziert Watson-
Marlow selbst Prizisionsschliuche aus
vielen verschiedenen Materialien fiir die
Verwendung in Schlauchpumpen und
anderen Einsatzgebieten. Alle Hygiene-
Schliuche des Unternehmens entsprechen

der USP Class VI. |
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A. Hak Industrial Services

Wenn Anlagen
In die Jahre kommen

A.Hak Industrial Services bietet ein breites Dienstleistungsspektrum rund um Rohrleitungen,
Tanks und Industriedfen an. Vieles davon zielt auf Stelen im Inneren ab, die sonst schwer
zuganglich sind.

Ein Projektingenieur und ein Supervisor kurz
vor dem Einsetzen eines Inspektionsmolches
in die Molchschleuse

,Je alter Tanks und
Rohrleitungen wer-
den, umso wichtiger
werden Wartung und
Inspektion.”
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KEIZ nach dem Zweiten Weltkrieg — man
egann in den Niederlanden gerade mit
dem Wiederautbau der durch die Kriegsge-
schehnisse in Mitleidenschaft gezogenen In-

frastrukeur — griindete Arie Hak das Unter-
nehmen A. Hak Transport, das sich darauf
spezialisierte, die dafiir benétigten Rohre an
ihren Verwendungsort zu bringen. Als in den
1960er-Jahren auch in Holland selbst bedeu-
tende Erdgasvorkommen entdeckt wurden,
konnte A. Hak sein Titigkeitsfeld auch auf
den Bau von Pipelines ausbauen. Der Grund-
stein fiir eine kontinuierliche Expansion der
Gruppe war gelegt. Heute umfasst das Ge-
schiift der nach wie vor im Familienbesitz be-
findlichen Firmengruppe alle Arten von
Dienstleistungen rund um den Bau und die
Erhaltung von Versorgungsinfrastruktur —

seien es Erdsl- und Erdgasleitungen,
elektrische Stromnetze oder das Riickgrat von
Telekommunikation und Datenverkehr (siche
Kasten) . Insgesamt beschiftigt die Unterneh-
mensgruppe rund 3.500 Menschen.

Ein kleiner Teil davon (rund 300) sind in der
Sparte Industrial Services beschiftigt, die ein
ganzes Biindel an Serviceleistungen fiir die
Erdél- und Erdgas-, aber auch die chemische
und petrochemische Industrie anbietet. ,,Es
ist zu beobachten, dass Anlagen in diesem
Bereich immer ilter werden. Wenn seltener
in neue Infrastruktur investiert wird, werden
Wartung und Inspektion umso wichtiger®,
nennt Thomas Fluch, der bei A. Hak Indus-
trial Services den Vertrieb fiir Osterreich und
die 6stlichen Nachbarlinder verantwortet,
einen wichtiger Treiber des Geschifts.

,Pigging the unpiggable”

Gemeinsam ist den angebotenen Dienstleis-
tungen, dass sie der Inspektion, Wartung und
Reinigung jener Stellen im Inneren von Pipe-
lines, Tanks, Reaktoren und Industrietfen
dienen, die durch herkémmliche Methoden
nur schwer oder gar nicht zuginglich sind. Fiir
gewohnlich werden dafiir sogenannte Molche
(englisch ,,pigs“) verwendet, die den Leitungs-
querschnitt an ihren Enden abdichten, in der
Mitte aber einen beweglichen Teil besitzen,
um durch die gebogenen Teilstiicke einer
Rohrleitung bewegt werden zu kénnen. Doch
in bestimmten Fillen st6f3t eine solche Vor-
richtung an ihre Grenzen. Bei A. Hak hat man
sich insbesondere auf die Inspektion und War-
tung von Pipeline-Abschnitten spezialisiert, die
gemeinhin als ,un-piggable®, also fiir her-
kémmliche Inspektionsmolche unzugiinglich,
gelten. Beispiele sind T-Stiicke, Reduktions-
stiicke zur Anderung des Rohrdurchmessers
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Die A.Hak Gruppe

Die A.Hak-Gruppe bietet ein ausgedehntes Dienstleistungspaket rund um Infrastruk-
tur flr die Versorgung mit Ol, Gas, Wasser, elektrischem Strom und Telekommuni-
kation an, das von Bohrungen und Tunnelbau (A.Hak Drillcon) Uber die Errichtung
von Hochspannungsleitungen (A.Hak Electron), Pipelinebau (A. Hak Leidingbouw,
A.Hak International), Installation von Produktions- und Gasinfrastruktur (A. Hak In-
dustrie), Leitungsbau (A.Hak Infranet) und Infrastruktur fiir den Datenverkehr (A.Hak
Telecom) bis hin zu Inspektions-, Wartungs- und Reinigungsdienstleistungen (A. Hak

Industrial Services) reicht.

A. Hak Industrial Services

gliedert sein Angebot in vier Leistungsbereiche:

@ Pipeline-Services: Kommissionierung, Reinigung, Trocknung, Dekommissionierung

® [nspektions-Services: Inline-Inspektionen von ,non-piggable” Pipelines und
Industrieéfen, mechanische Instandhaltungsarbeiten, Reinigung, Kalibrierung

® Tank-Services: Profiling, Online-Inspektion, Entschlammung

e Industrielle Service-Linie: Stickstoff-bezogene Dienstleistungen wie Reaktor-
Kihlung, Leckage-Detektion, Reinigung von Industrietfen

oder Gehrungen. Ebenso sind Plattenschieber
und kritische Stellen mit Hindernissen wie
Schweifinahtiiberhiingen passierbar. Genau fiir
solche Situationen hat das Unternehmen einen
versatilen Inspektions-Molch (,Piglet) ent-
wickelt. Das Gerit wird iiber eine temporire
Schleuse eingefiihrt und bestimmt die Wand-
stirke sowie den Durchmesser des Rohrs mit-
hilfe von Ultraschall-Laufzeitmessungen. Auf
diese Weise lassen sich korrodierte Stellen,
Lufteinschliisse oder Deformationen kontakt-
und zerstorungsfrei detektieren. Die erhobe-
nen Daten konnen zweifach aufgezeichnet
werden: einmal mithilfe eines mit dem Molch
ins Rohr eingefiihrten Glasfaserkabels, ein
zweites Mal mit einem Tracking-Tool, dass die
Daten unabhiingig und direkt im Molch spei-
chert, falls der Kontakt iiber das Kabel abreifdt.
Fiir lange Fernleitungsverbindungen steht ein
neues System zur Verfiigung (Multiplex), mit
dem Strecken von 25 Kilometern und mehr in
deutlich héherer Geschwindigkeit inspiziert
werden kénnen.

,Ein solches Service bieten wir auch fiir Indus-
trieéfen an®, erzihlt Fluch: ,Dabei kénnen
bereits 15 Minuten nach dem Scan Aussagen
dariiber gemacht werden, ob sich Koks im
Ofen angelagert hat.“ Derartige Inspektions-
dienste kommen prinzipiell fiir alle produktge-
fiillten Anlagen infrage, bei denen die Betreiber
vollstindige Integritit sicherstellen miissen.
,Beispiele sind etwa auch kurze Leitungen, wie

sie auf Flughifen fiir Kerosin verwendet wer-
den, oder Produktenleitungen innerhalb von
Produktionsanlagen®, so Fluch. Vor einer sol-
chen Inspektion muss die Rohtleitung gerei-
nigt werden, um die Ergebnisse nicht durch
Produktreste zu verfilschen. A. Hak bietet
dafiir spezielle Reinigungsmolche an.

Dem Schlamm auf der Spur

Ein weiterer Dienstleistungsbereich von A.Hak
Industrial Services beschiftigt sich mit Lager-
tanks, bei denen hiufig Beschaffenheit und
verbleibende Lebensdauer festgestellt werden
muss — moglichst ohne den Tank dabei aufler
Betrieb zu nehmen. So wird beispielsweise
beim Profiling die Michtigkeit der im Tank
gebildeten Ablagerungen aus Parafinnen und
Sand bestimmt. Dazu bedient man sich akus-
tischer Sensoren, aus deren Signal auf die
Schlammstirke riickgeschlossen werden kann.
Die gewonnenen Ergebnisse kénnen Grund-
lage einer daran anschliefenden Online-
Entschlammung (,,Desludging®) sein, bei der
abgesetztes Paraffinen mithilfe einer Diise auf-
gewirbelt und so wieder in die Losung gebracht
wird, ohne den Betrieb zu unterbrechen. ,An-
statt Kosten fiir die Entsorgung des gebildeten
Schlamms zu verursachen, kann auf diese
Weise sogar wieder ein Produkt generiert wer-
den®, stellt Fluch in Aussicht.

Anstelle von manuellen Tankreinigungsver-
fahren bietet A. Hak eine ATEX-zertifizierte,

Messkopf des Push-Pull-Gerats

ferngesteuerte Reinigung an, bei der vermie-
den werden kann, dass Arbeiter in den Tank
steigen miissen und gesundheitlichen Ge-
fahren ausgesetzt sind. Das System arbeitet
mit Reinigungskanonen, die mit einer
Videokamera ausgestattet und an der Tank-
wand oder dem Tankdach montiert werden.
Ebenso kann — vor allem in Tanks fiir Benzin
und andere Produkte der Erdélfraktionie-
rung — der Tankboden mithilfe von spezi-
ellen Robotern inspiziert werden.

Ein wichtiger Bereich des Dienstleistungsspek-
trums von A. Hak Industrial Services ist
schliefllich die Verwendung von Stickstoff, um
Ablagerungen in Industriedfen zu entfernen
(Decoking), Rohrleitungen und Anlagen von
explosiven Gemischen leerzuspiilen, petroche-
mische Reaktoren herunterzufahren (etwa im
Vorfeld eines Katalysatorwechsels) oder Lecka-
gen aufzuspiiren. Ein spezielles Service stellt das
Sandstrahlen von Industriedfen oder Wirme-
tauschern dar, die nicht nass gereinigt werden
diirfen. Dabei werden Stahlkugeln oder Granu-
late mit Stickstoff unter hohem Druck auf die
zu reinigenden Rohrinnenwinde appliziert.
Unter den Kunden von A. Hak Industrial Ser-
vices befinden sich Betreiber von Ol- und
Gasleitungen ebenso wie Unternehmen der
Petrochemie. Fiir die chemische Industrie sind
viele der Dienstleistungen dort von Interesse,
wo Rohtleitung, Tanks und Reaktoren inspi-
ziert und gewartet werden miissen. |

Kontakt

DI Thomas Fluch,
Sales & Operations Manager

+43 (0) 66 45 94 57 01
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Unterleibsinfektionen

CAZ-AVI wirkt
und ist sicher

Die Wirksamkeit und Sicherheit des Priif-
priparats Ceftazidime-avibactam (CAZ-
AVI) gegen schwere gramnegative bakterielle
Infektionen, insbesondere im Unterleibsbe-
reich, wurde kiirzlich mittels neuer Daten aus
zwei Phase-11I-Studien nachgewiesen. Das teilte
das britische Pharmaunternehmen AstraZeneca
mit. Im Rahmen der globalen RECLAIM-1-
und RECLAIM-2-Studien wird das Antibioti-
kum intravends verabreicht. Im Vergleich mit
dem Mittel Meropenem habe ,,CAZ-AVI das
Ziel der statistischen Nichtunterlegenheit® er-
reicht. Die diesbeziiglichen Daten aus beiden
Studien seien ,als gebiindelter (single-pooled)
Datensatz mit Genehmigung der US Food and
Drug Administration (FDA) und der Europi-
ischen Arzneimittel-Agentur (EMA) analysiert*
worden. Insgesamt nahmen 1.066 Patienten an
den Studien teil, 532 davon erhielten CAZ-
AV], die iibrigen 534 wurden mit Meropenem
behandelt. CAZ-AVI wird gemeinsam von As-
traZeneca und Actavis entwickelt. AstraZeneca
hile die weltweiten Rechte zur Vermarktung
von CAZ-AVI. Ausgenommen ist lediglich
Nordamerika, wo Actavis die Vermarktungs-
rechte innehat. In den USA verkauft Actavis
CAZ-AVI fiir Injekdonen unter dem Marken-
namen ,,Avycaz (Ceftazidime-avibactam)“. I

Erfolg fiir CAZ-AVI: Laut AstraZeneca hat
das Prifpraparat ,das Ziel der statistischen
Nichtunterlegenheit” erreicht.
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Strategische Partnerschaft:

GSK arbeitet mit einem fiihrenden
US-AIDS-Forschungszentrum
zusammen.

GSK und UNC-Chapel Hill

Kooperation
gegen AIDS

Die GlaxoSmithKline Pharma GmbH,
eine Tochter des Pharma-Giganten
GSK, griindet mit der US-amerikanischen
University of North Carolina at Chapel Hill
(UNC-Chapel Hill) ein Behandlungszentrum
fiir die Immunschwichekrankheit AIDS. Das
HIV Cure Center wird am Campus der
UNC-Chapel Hill installiert. Seine einzige
Aufgabe besteht darin, ein Heilmittel fiir
AIDS zu entwickeln. Um die Produktion des
Medikaments sowie dessen Markteinfithrung
und Vermarktung soll sich ein Unternehmen
mit der Bezeichnung Qura Therapeutics kiim-
mern, das GSK ebenfalls gemeinsam mit der
UNC-Chapel Hill aufbaut. In einer Aussen-
dung von GSK hiefd es, die beiden gemein-
samen Institutionen ,,werden sich auf die neu-
esten wissenschaftlichen Ansitze zur Heilung
von HIV fokussieren, einschlief$lich eines
fithrenden Forschungsansatzes fiir ein HIV-
Heilmittel, der manchmal auch ,shock and
kill genannt wird. Dieser Ansatz méchte das
versteckte Virus entdecken, das bei Personen

mit einer HIV-Infektion trotz erfolgreicher
Behandlungen mit Arzneimitteln immer noch
vorhanden ist, sowie das Immunsystem des
Patienten stirken, um die letzten Spuren des
Virus und infizierter Zellen zu beseitigen®.
Forscher der UNC-Chapel Hill zeigten vor
nunmehr rund drei Jahren, dass es moglich ist,
Vor
kurzem genchmigte die US-Arzneimittelbe-
hérde Food and Drug Administration (FDA)
die Durchfiihrung einer diesbeziiglichen Stu-

versteckte HI-Viren zu ,enttarnen®.

die an freiwilligen Patienten.

Wie es in der Aussendung hiefi, investiert
GSK in das Projekt binnen der kommenden
fiinf Jahre rund vier Millionen US-Dollar
(3,6 Millionen Euro). Ein kleines Team von
Forschern im Dienst von GSK werde ,,nach
Chapel Hill ziehen, um mit den UNC-Wis-
senschaftlern zusammenzuarbeiten®. Die US-
amerikanische Universitit stelle fiir das HIV
Cure Center und das neue gemeinsame Un-
ternehmen , erstklassige Laborriume zur Ver-
fiigung*. |

© GSK




Schulterschluss fihrender Experten zur Stéarkung des
Forschungsstandorts

Pharmig-Initiative
Expertenrunde

fordert Starkung der
klinischen Forschung

m Rahmen eines Pressegesprichs brachte die Pharmig verschiedene

Stakeholder an einen Tisch, um Mafinahmen zur Stirkung Oster-
reichs als Standort fiir klinische Studien zu besprechen. Ein Vorteil, den
Osterreich im Wettbewerb der Forschungsstandorte bisher in die
Waagschale werfen konnte, war sein vergleichsweise unkompliziertes
und rasch abgewickeltes Genehmigungsverfahren fiir Patientenstudien.
Eine neue EU-Verordnung zu deren Durchfiihrung wird nun aber
europaweit einheitliche Standards etablieren. Um daher zukiinftig mit
anderen Lindern und ihren Strategien zur Forschungsférderung mit-
halten zu kénnen, bediirfe es der Gestaltung attraktiver Mafinahmen,
wie Pharmig-Generalsekretir Jan Oliver Huber betonte. Bund, Linder
und Krankenhaustriger seien gleichermaflen gefordert.
Der Wettbewerb um den geeignetsten Standort werde auch von der
Expertise der Zulassungsbehorde geprigt sein, meinte dazu Ilona
Reischl, Abteilungsleiterin Klinische Priifung in der AGES Medizin-
markraufsicht. Diese konne am besten dadurch gewonnen werden,
dass man bereits in den frithen klinischen Phasen der Arzneimittel-
entwicklung dabei sei, so Reischl. Erweiterte Anforderungen stelle
die neue EU-Verordnung aber auch an die mit der Bewertung von
klinischen Studien befassten Ethik-Kommissionen, wie Ernst Singer,
Vorstand der Ethikkommission an der Med-Uni Wien berichtete.
So wie die Kommissionen derzeit organisiert seien, kénne man die-
sen Anforderungen aber nicht gerecht werden, so Singer.

Akkordiertes Vorgehen

Thomas Pieber, Leiter der Klinischen Abteilung fiir Endokrinologie
und Stoffwechsel an der Medizinischen Universitit in Graz, sieht
Osterreich prinzipiell gut aufgestellt, was klinische Studien betrifft.
Um internationalen Entwicklungen gerecht zu werden, seien den-
noch weitreichende Infrastrukturmafinahmen sowie entsprechende
Ausbildungskonzepte der Medizin-Unis notig.

Fiir Wolfgang Bonitz, medizinischer Direktor bei Novartis Oster-
reich, fehlt es auch an einem Bewusstsein bei den Krankenhaustri-
gern, was die Bedeutung klinischer Forschung betrifft. Fiir Arzte und
Studienpersonal werde es zunehmend schwieriger, Zeit und Ressour-
cen fiir klinische Priifungen aufzubringen. Das zeige, dass ein akkor-
diertes Vorgehen notwendig sei, um Osterreich als Land der Inno-
vationen international zu etablieren. |
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BoB 2015

Wissenschaft und Geschaftsidee

Die siebente Runde des Businessplan-Wettbewerbs ,Best of Biotech” ging am 6. Mai mit
der feierlichen Preisverleihung zu Ende. Die Projekte Cyprumed, Tamirna und Syconium
konnten die ersten drei Platze belegen.

Ulrike Unterer (BMWFW, Mitte) mit den Siegerteams von Cyprumed, Syconium, Tamirna

und CSD Labs (v.l.n.r.)

4 Teams haben ihre Griindungsidee in

der ersten Phase des Businessplan-
Wettbewerbs ,,Best of Biotech® (BoB) einge-
reicht, die vier besten wurden mit je 1.500
Euro priamiert. 30 Teams wagten sich ab No-
vember 2014 auch {iber die zweite Phase und
arbeiteten den Keim ihrer Erfindung zu einem
vollstindigen Business-Plan aus. Dabei wur-
den sie von einer erfahrenen Riege aus 49
Evaluatoren und zwdlf Coaches umfassend
beraten und begleitet. Unter den zehn Teams,
die schliefflich in die engere Auswahl kamen,
withlte eine zehnképfige Jury, deren Spreche-
rin Eva Prieschl-Grassauer (CSO Marinomed)
war, die drei Bestplatzierten sowie einen
Gewinner des LISAvienna Medtech Awards
(siehe Bericht auf Seite 54). Im Rahmen einer
feierlichen Galaveranstaltung am 6. Mai wur-
den die Ergebnisse prisentiert und die Preise
tibergeben.
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Cyprumed konnte die Juroren dabei am
meisten iiberzeugen und den Hauptpreis im
Wert von 15.000 Euro erringen. Das Team
um den Tiroler Florian Foger hat eine Lii-
cke aufgegriffen, die bei der Verabreichung
von Medikamenten besteht: Arzneimittel
auf Peptid-Basis gehéren zu den am
schnellsten wachsenden Produktbereichen
der Pharmazie. Sie miissen heute aber
durchwegs injiziert werden, weil sie von den
Verdauungsenzymen des Korpers abgebaut
werden und daher nicht an ihren Wirkungs-
ort gelangen kénnen. Cyprumed hat dem-
gegeniiber eine Lésung fiir die orale Formu-
lierung entwickelt, die einfacher anmutet
als bisherige Ansitze — und gerade deswegen
besonders vielversprechend sein kénnte:
Anstatt den Wirkstoff selbst weniger an-
greifbar zu machen, indem man ihn bio-
technologisch verindert, verfolgt Foger die

Strategie, die Aktivitit der Enzyme herab-
zusetzen. Dazu werden der Kapsel oder Ta-
blette Hilfsmittel beigemischt, die im Um-
kreis der Tablette ihre Wirkung entfalten
und auf diese Weise lokal verhindern, dass
der Wirkstoff zersetzt wird — ohne die Ver-
dauung ansonsten gravierend zu beeintrich-
tigen. Die eingesetzten Hilfsstoffe sind
noch dazu seit langem bekannt und zuge-
lassen, wurden aber noch nie zu diesem
Zweck angewendet. Da der Wirkstoff selbst
nicht verindert wird, stelle Fogers Ansatz
eine Plattform-Technologie dar, die bei
vielen verschiedenen Peptid-Arzneimitteln
eingesetzt werden kann.

Der Traum von der Selbststandigkeit

Ein eigenes kleines Unternehmen zu griinden,
war frith ein Traum von Florian Foger. Zu-
nichst holte er sich aber die notige wirtschaft-
liche Erfahrung und ging nach seiner Disser-
tation an der Universitit Innsbruck zum
dinischen Pharmaunternehmen Novo Nor-
disk. Im Laufe seiner achtjihrigen Titigkeit
belegte er dabei Aufgaben mit zunehmender
Verantwortung, zuletzt leitete er die orale For-
mulierungsforschung des Unternehmens und
gehorte einer Scouting-Gruppe fiir externe
Technologien an. Heute, nachdem er gleich-
sam auf die andere Seite gewechselt ist, ist ihm
dies sehr von Nutzen: ,Ich habe viel iiber die
Denkweise von Pharma-Firmen gelernt und
spreche die Sprache des Gegeniibers,, wenn es
nun um Lizenzierungsvereinbarungen mit
Cyprumed geht.”

Deswegen hat Foger sein Unternehmen auch
so aufgestellt, dass man im laufenden Betrieb
mit sehr geringen Finanzmitteln auskommt:
Mit Unterstiitzung des Tiroler A+B-Zen-
trums CAST und Preseed-Geldern der AWS
konnte Féger, der bisher primir als Ein-
Mann-Unternehmen arbeitete, die Techno-
logie bereits so weit entwickeln, dass ein Pa-
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tent angemeldet werden und der ,Proof of
concept® im Tierversuch erbracht werden
konnte. Im Herbst will Cyprumed die Seed-
financing-Férderung bei der AWS beantra-
gen, schon jetzt sollen erste Gespriche mit
mdoglichen Partnern aus dem Bereich der
Pharmaunternehmen starten. ,,Unser Ge-
schiftsmodell sieht vor, schon friih Koopera-
tionen zu bestimmten Anwendungen einzu-
gehen und damit die weitere eigene
Entwicklung zu finanzieren®, so Foger.

Zwei Griindungen mit
BOKU-Expertise

Auch das zweitplatzierte Unternehmen Ta-
mirna (selbst-stilisiert ,, TAmiRNA®, fiir Tri-
ple A microRNA) baut auf einem iiberaus
dynamischen Gebiet der biomedizinischen
Forschung auf: micoRNAs gelten heute als
zentrale molekulare Einheiten der Genregu-
lation. Bei Tamirna betrachtet man, aufbau-
end auf den wissenschaftlichen Arbeiten von
Johannes und Regina Grillari (BOKU Wien)

vor allem die Rolle von microRNAs bei al-
tersbedingten Erkrankungen des Bewegungs-
apparats oder des Herz-Kreislauf-Systems. So
konnten beispielsweise bereits vielverspre-
chende Ergebnisse bei der Diagnose von Os-
teoporose mithilfe von miRNA-Biomarkern
erzielt werden. Der zweite Platz ist mit
10.000 Euro dotiert.

Auch das drittplatzierte Team Syconium
(Preisgeld 5.000 Euro) baut auf Forschungs-
expertise der BOKU (in diesem Fall die von
Diethard Mattanovich und Michael Sauer)
auf, beschiiftigt sich aber mit einem Projekt
der ,weilen®, also in Richtung industrielle
Produktion orientierten Biotechnologie:
Durch die Entwicklung eines auf die meta-
bolischen Eigenschaften spezieller Hefe-
stimme abgestimmten Produktionsverfah-
rens soll eine preiswerte Alternative zur
gingigen Herstellung isomer reiner Milch-
siure entwickelt werden. Dabei hat man ins-
besondere deren Anwendung als Ausgangs-
stoff fiir den Biokunststoff Polymilchsiure
als Markt im Auge. [ |
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Best of Biotech

Der Businessplan-Wettbewerb ,,Best

of Biotech” wurde im Juni 2014 zum
siebenten Mal ausgeschrieben. In ge-
wohnter Weise wurde er im Auftrag des
BMWFW vom Programm Life Science
Austria der Austria Wirtschaftsservice
GmbH (AWS) abgewickelt. Ziel ist, Ver-
treter der Lebenswissenschaften zu moti-
vieren, Innovationen in Griindungsideen
und Business-Plane von Start-up-Unter-
nehmen (berzufithren. Der international
ausgeschriebene Wettbewerb wird mit-
hilfe der A+B-Griinderzentren in Oster-
reich und mithilfe von Partnern auch

in Nachbarlandern wie Ungarn, Italien,
Tschechien oder Polen beworben.

Als Sponsoren konnten in diesem Jahr
Roche Austria, Binder Grésswang
Rechtsanwalte, Affiris, LISAvienna,
Standortagentur Tirol, Baxter Healthcare
sowie die Erber Group gewonnen wer-
den.

Gumpoldskirchner Spezialitaten fiir Spezialisten

Spezialgase fiir individuelle
Anforderungen

Unsere neue Abflllanlage flr Spezialgasgemische

in Gumpoldskirchen ist fertiggestellt und bereits im
Vollbetrieb. Kunden in Osterreich sowie die Markte der
Ostlichen Nachbarlander konnen sicherer und schneller
versorgt werden.

Die verbesserte Technik ermdoglicht hohere Qualitaten,
préazisere Gasgemische und eine breite Spezialgasepalette.

Mit der Inbetriebnahme dieser modernsten Abflllanlage
flir Spezialgase in Osterreich setzen wir einen weiteren
Baustein im Bestreben der bevorzugte Gasepartner, was
komplettes Produktportfolio, Qualitat und Liefersicherheit
betrifft, zu sein.

Wir beraten Sie gern!
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Medienkooperation

LISAvienna

?‘% life science austria

www.LISAvienna.at

LISAvienna Medtech Award 2015

LISAvienna ist die gemeinsame Life-Science-Plattform von
austria wirtschaftsservice und Wirtschaftsagentur Wien
im Auftrag des Bundesministeriums fiir Wissenschaft,
Forschung und Wirtschaft und der Stadt Wien.

Ein Herz fur die Medizintechnik

Der diesjahrige, im Rahmen des Businessplan-Wettbewerbs ,Best of Biotech” vergebene
und von LISAvienna gestiftete Sonderpreis fur Medizintechnik geht an das Unternehmen

CSD Labs.

£ LISAvienna

== |ife science austna

EgF

Das Team von CSD Labs nimmt den Medtech Award von LISAvienna-
GF Peter Halwachs entgegen.

ie Life Sciences Branche hat viele Gesichter. Die dabei ver-

folgten Ansitze bauen lingst nicht mehr nur auf den Ergebnis-
sen von Biochemie und Molekularbiologie auf, sondern bedienen sich
auch des Know-hows aus anderen Bereichen wie Elektrotechnik,
Maschinenbau, Physik und Informatik. Eine stetig flieSende Pipeline
aus diagnostischen und therapeutischen Innovationen und Anwen-
dungen fiir ein buntes Industriespektrum wird dadurch hervorge-
bracht. Digitale Bildgebungsverfahren, Telemedizin und Fortschritte
auf dem Gebiet der Biosensoren sind nur einige der Entwicklungen,
die die Medizin in den vergangenen zehn Jahren stark vorangetrieben
haben. Gleichzeitig erfahren traditionelle Industrien ein Stakkato an
kleineren und gréfieren Revolutionen durch neu gewonnenes Wissen
der internationalen Life Sciences Forschungsgemeinschaft. Schon seit
seiner erstmaligen Austragung im Jahr 2000 war der vom Bundes-
ministerium fiir Wissenschaft, Forschung und Wirtschaft ausge-
schriebene und von der 6sterreichischen Férderbank AWS abge-
wickelte Businessplan-Wettbewerb ,Best of Biotech® (BoB) auf
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akademische Griindungsideen aus der gesamten Bandbreite der Life
Sciences ausgerichtet. (siche auch Bericht auf Seite 52). In jiingerer
Zeit sind Projekte aus der Medizintechnik dabei besonders erfolgreich
gewesen: So kamen auch in diesem Jahr sechs der zehn von der Jury
in die engere Wahl gezogenen Teams aus diesem Fachbereich. In der
ersten Wettbewerbsphase lieen sich ebenfalls gut 50 Prozent der
Projekte diesem Sektor zuordnen.

Die gestiegenen Fallzahlen in der Medizintechnik bei BoB stehen in
Verbindung mit dem ,LISAvienna Medtech Award“. Aufgrund der
steigenden Bedeutung der Medizintechnik und einer damit einher-
gehenden Erweiterung ihrer eigenen Aktivititen initiierte die Wiener
Plattform LISAvienna 2010 diesen Sonderpreis, der zusitzlich zu den
drei regulidren BoB-Preisen das beste medizintechnische Griindungs-
projekt mit 10.000 Euro primiert. Die Gewinner bekommen aufler-
dem ,,Das goldene Wiener Herz* als Trophie iiberreicht, das von der
Wiener Porzellan-Kiinstlerin Renate Hattinger geschaffen wurde.

Das Abhoren des Herzens objektivieren

In diesem Jahr, in dem der Medtech Award zum dritten Mal ver-
geben wurde, konnte sich das erst im Dezember formal gegriindete
Unternehmen CSD Labs GmbH iiber die Auszeichnung freuen.
Das Team um den Physiker Andreas Schriefl hat ein Software-
Tool entwickelt, mit dem sich die sogenannte Auskultation — das
Abhéren des Herzens mithilfe eines Stethoskops — objektivieren
lisst. ,Diese Methode hat sich seit ihrer Erfindung vor rund 200
Jahren nicht wesentlich verindert. Die Diagnose eines Herzfehlers
aus den abgehorten Geriduschen ist ein héchst subjektiver Vor-
gang, der u. a. vom Alter, der Tagesverfassung und vor allem vom
Training des untersuchenden Arztes abhingt®, erklirt Schriefl.
Viel zu oft komme es zu inkonsistenten Ergebnissen und unnéti-
gen Uberweisungen zu Herz-Ultraschall-Untersuchungen, die bei
korrekter Diagnose der Auskultation vermeidbar gewesen wiren.
,In den USA wurden die dadurch verursachten Kosten auf 800
Millionen Dollar pro Jahr geschitzt®, so Schriefl. Dazu kommt,
dass angesichts der gingigen Praxis keinerlei Dokumentation des
Untersuchungsergebnisses stattfindet. , Wenn Sie heute eine Vor-
sorgeuntersuchung machen, bekommen sie bei jeder Teiluntersu-
chung einen Wert ausgewiesen, nur beim Abhéren der Herzténe
, verdeutlicht Schriefl.

Das Team von CSD Labs hat eine medizinische Software entwickelt,
mit der die Aufnahme der Herztone dokumentiert und wichtige Para-
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meter analysiert werden kénnen. Dazu verwendet der untersuchende
Arzt ein marktiibliches elektronisches Stethoskop. Mit einem Tablet
oder Smartphone werden die Signale abgegriffen und an den Server
von CSD Labs zur Auswertung weitergeleitet und ausgewertet. Tech-
nisch baut man dabei auf Methoden der Signalanalyse auf, die erst in
den vergangenen Jahren entwickelt wurden. Zudem sei die enorme
Leistungssteigerung von Smartphone-Prozessoren eine wesentliche
Voraussetzung fiir diese Vorgangsweise gewesen, wie Schriefl verrit.
Das Werkzeug wurde bereits in nationalen und internationalen klinischen
Studien erprobt. Derzeit arbeitet man bei CSD Labs daran, die finalen
Zulassungen in Europa und den USA zu erhalten, danach soll das Produke
auf den Marke gebracht werden. Fiir den Vertrieb strebt man dabei Part-
nerschaften mit Krankenhausbetreibern und grofien Versicherungsunter-
nehmen an, die ein klares finanzielles Interesse daran haben, die Auskul-
tation sicherer und billiger zu machen. ,,Uber deren Netzwerke kann die
Software flichendeckend verbreitet werden®, ist Schriefls Vision.

Wie geht's weiter nach BoB?

Weil das Team von CSD Labs schon vor der Griindung der GmbH an
dem Projekt gearbeitet hat, ist das Projekt heute schon recht weit fort-
geschritten. Viele der fiir ,Best of Biotech® ausgearbeiteten Business-
pline stehen dagegen noch am Anfang einer unternehmerischen Ent-
wicklung. Fiir die meisten Teams stellt sich daher die Frage, wie es nach
einem erfolgreichen Abschneiden beim Wettbewerb weitergeht. AWS
und Wirtschaftsagentur Wien, die beiden Trigerorganisationen der
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LISAvienna-Plattform, bieten hierzu auf die verschiedenen Stationen
der Unternehmensentwicklung zugeschnittene Forderangebote an.
LISAvienna berit Interessierte iber passende Forderungen, Infrastruk-
tur und tiber Internationalisierungsmafinahmen.

Das AWS Preseed-Programm unterstiitzt beispielsweise die Vorgriin-
dungsphase von technologisch anspruchsvollen Hightech-Unterneh-
men. Forderbar ist dabei Forschung, die dem ,,Proof of Concept® der
Griindungsidee dient. Sind die Vorbereitungen so weit gedichen, dass
ein Unternehmen gegriindet werden kann, kann AWS Seedfinancing
beantragt werden — eine Forderung, die speziell auf Griindung und
Aufbau von Hightech-Unternehmen zugeschnitten ist. Zusitzlich be-
steht die Mglichkeit zur Férderung durch giinstige Kredite, Garantie-
iibernahmen sowie Mafinahmen im Bereich Geistiges Eigentum.

Die Wirtschaftsagentur Wien bietet neben der Unterstiitzung von F&E-
Projekten wie im Rahmen des aktuellen FemPower Calls unter anderem
auch kostenlose Coaching-Angebote zu technologieunabhingigen As-
pekten der Firmengriindung und engagiert sich fiir passende Infrastruk-
tur. Im Rahmen eines individuellen Beratungsgesprichs werden bei-
spielsweise die Vor- und Nachteile verschiedener Unternehmensformen
diskutiert und ein detaillierter Griindungsfahrplan wird erstellc. |

www.csdlabs.com

wwuw. bestofbiotech.at
www.awsg.at
www.wirtschafisagentur.at
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Gute Nachricht

Millionen-Deal fur Themis

Mit 150 Teilnehmern aus 34 Lindern
stellte die diesjihrige Fachtagung ,,Bio-
nanomed” einen neuen Nationenrekord auf.
Neu war auch der Austragungsort: Von ihrer
bisherigen Heimat an der Donau-Universitit
Krems iibersiedelte die Konferenz in diesem
Jahr von 8. bis 10. April an die Medizinische
Universitit Graz. Adressiert wurden unter-
schiedlichste Aspekte der Anwendung der
Nanowissenschaften in der Medizin, die von
Nanomaterialien iiber neue Arzneimittelkon-
zepte bis hin zur Diagnostik reichen.

Das Wiener Impfstoff-Unternehmen Themis
Bioscience hat mit einem Abschluss iiber sie-
ben Millionen Euro eine Serie-B-Finanzie-
rungsrunde gestartet. Das Geld soll vor allem
fiir Phase-II-Studien zu Themis‘ Vakzin-
Kandidaten gegen Chikungunya-Fieber ver-
wendet werden. Fithrender Investor ist dabei
die Beteiligungsgesellschaft Wellington Part-
ners, auflerdem zogen die bestehenden
Shareholder Ventech und Omnes Capital

mit. Insgesamt sollen im Rahmen der Finan-
zierungsrunde bis zu zehn Millionen Euro
eingeworben werden.

Nach vielversprechenden Ergebnissen einer
Phase-I-Studie, die dem Impfstoffkandidaten
gegen die bisher nicht behandelbare Tropen-
krankheit Chikungunya-Fieber gute Immuno-
genitit, Sicherheit und Vertriglichkeit beschei-
nigt haben, will das von Erich Tauber
gegriindete Unternehmen nun Phase-II-Studien
zur Wirksamkeit des Priparats beginnen. Au-
Berdem soll die Pipeline des Unternehmens, die
auf einer am Institut Pasteur in Paris entwi-
ckelten und an Themis auslizenzierten Vektor-
plattform basiert, weiter vorangetricben werden.

Neu aufgestellter Aufsichtsrat

Eine neue Struktur enthilt im Zuge dessen
auch der Aufsichtsrat des Unternehmens.
Gerd Zettlmeissl, langjihriger Geschiftsfiihrer
der Intercell AG, wird neuer Vorsitzender,
auflerdem stoflen Jean-Paul Prieels, ehema-

liger Senior Vice President der F&E-Abtei-
lung von Glaxo Smith Kline Biologicals, sowie
Regina Hodits, General Partner von Welling-
ton Partners, zu dem Kontrollgremium (siche

auch Interview auf Seite 66). |

Gegen das durch Stechmiicken iibertragene
Chikungunya-Fieber ist bislang weder ein
Arzneimittel noch ein Impfstoff verflighar.

Schlechte Nachricht

Anagnostics insolvent

[ X ]
er Anagnostics, ein Biotech-Unterneh-

men mit Sitz in St. Valentin, wurde ein
Insolvenzverfahren eingeleitet. Laut Angaben
des Unternehmens gelang es nicht, die Liquidi-
tit durch eine Aufstockung des Eigenkapitals
abzusichern. Zuletzt sollen Verhandlungen mit
einem potenziellen Investor gescheitert sein.
Anagnostics hatte eine neuartige zylindrische
Anordnung von Microarrays (,Hybcell“) und
eine zugehorige Einheit zur automatisierten
Handhabung (,Hyborg“) entwickelt und da-
mit auf den Marke fiir immunologische und
genetische Diagnostik abgezielt.
Wie aus informierten Kreisen zu erfahren ist,
konnte das 2006 gegriindete Unternehmen
die prognostizierten Umsitze nicht erzielen.
Trotz interessanter Mirkte hitten nur we-
nige potenzielle Anwender von den Vorteilen
des Gerits iiberzeugt werden kénnen. Auch
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Die von Anagnostics entwickelte ,,Hybcell“ verkaufte sich nicht so gut wie geplant.

eine zuletzt gestartete Vertriebsoffensive habe
das Rad nicht mehr herumreiflen kénnen.
Laut Christian Laurer, Senior Investment
Manager bei Tecnet Equity, einem der Inve-
storen von Anagnostics, hitte der notwen-
dige Kapitalbedarf die Méglichkeiten der im
Eigentum des Landes Niederdsterreich ste-

henden Technologiebeteiligungsgesellschaft
deutlich iiberstiegen.

Eine Gldubigerausschusssitzung am 26. Mai
blieb, was weitere Schritte betrifft, ohne kon-
kretes Ergebnis. Nach Angaben von Massever-
walter Wolfgang Strasser stehe eine Sanierung
des Unternehmens aber nicht im Raum. 1

© Anagnostics
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Experimente und ihre Folgen

Am 23. und 24. April fand ihn Wien die diesjahrige Jahreskonferenz der European Biosafety
Association statt. Wir horten uns um, was aktuell unter Experten fir biologische Sicherheit

diskutiert wird.

Experten fiir biologische Sicherheit stellen
sich immer wieder neuen Herausforde-
rungen. Das wurde angesichts der Diskussi-
onen auf der diesjihrigen EBSA-Konferenz
deutlich, die am 23. und 24. April nach Wien
geholt werden konnte. Eine Quelle neuer Auf-
gabenstellungen ist das Forschungsfeld der
Synthetischen Biologie, das im Rahmen der
Konferenz in einer eigenen Diskussionsrunde
unter der Leitung von C. Van der Vlugt (Na-
tional Institute for Public Health and the En-
vironment, NL ) und Mike Skinner (Imperial
College London, UK) beleuchtet wurde. Die
lebhaft gefiihrte Debatte unter Sicherheitsbe-
auftragten, Inspektoren, Regulatoren und Wis-
senschaftlern zeigte, dass schon die Definition
des Begriffs Schwierigkeiten bereitet. Vor allem
aus regulatorischer Sicht ist das brisant: Wurde
der Begriff zuweilen vonseiten der Grundla-
genforschung propagiert, um neue Moglich-
keiten der Projektfinanzierung zu generieren,
indem man sich einem neuen Forschungsfeld
zurechnete, so kénnte die Umbenennung von
Ansitzen, die ebenso unter ,Arbeiten mit gen-
technisch verinderten Organismen® durch-
ginge, die Anwendung neuer Regelungsregime
in der ohnehin schon komplizierten Gemen-
gelage heraufbeschworen.

Skinner, ein alter Hase auf dem Gebiet der
antiviralen Vakzine, deutete aber an, wo wirk-
lich neue Fragestellungen auftauchen kénnten:
So sei es etwa durchaus moglich, auf synthe-
tischem Wege Typen von Viren zu erzeugen,
die nichts, was heute bekannt ist, shneln. Auch
wire es schwer, grofiflichig angewandte Ak-
tivititen mit an sich niedrigem Risiko zu
bewerten, wie sie sich etwa bei neuartigen Bio-
sensoren auf der Basis von DNA-Baublscken
darstellen. Auch der hoch interdisziplinire
Charakter des neuen Wissenschaftszweigs
bringt neue Herausforderungen mit sich: ,,Bio-
informatiker sitzen am Computer und lassen
ithren Labortechniker einfach einmal etwas

k
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Grippeviren im Labor absichtlich hochgeféhrlich zu machen, halten viele Experten fir keine

gute Idee.

ausprobieren, ohne iiberhaupt danach zu fra-
gen, welches Risk Assessment hier erforderlich
wire, machte ein Sicherheitsexperte auf unter-
schiedliche Wahrnehmungen von biologischer
Sicherheit unter Vertretern verschiedener tech-
nischer Disziplinen aufmerksam.

Absichtliche Gefahrdung

Von ganz anders gearteter Brisanz sind Experi-
mente der Grundlagenforschung, bei denen
Viren absichtlich gefihrlicher gemacht werden,
als sie von Natur aus sind (sogenannte ,,Gain-
of-function“-Experimente). Simon Wain-
Hobson vom Institut Pasteur in Paris hielt ein
eindriickliches Plidoyer zur Beschrinkung
derartiger wissenschaftlicher Vorstofe. Be-

liebte Objekte dafiir sind etwa Influenza-Vi-
ren. So ,gelang® einem Team von US-For-
schern, einen an sich harmlosen H7N1-Stamm
so zu modifizieren, dass er 30-mal letaler war
als die legendire spanische Grippe. Interessant
dabei: Es ist noch niemals ein humanpatho-
genes Virus dieses Stamms beobachtet worden.
»Wozu dann das Experiment®, fragte Wain-
Hobson, der dem fragwiirdigen Erkenntnisge-
winn das kaum kalkulierbare Risiko gegen-
tiberstellte: ,Wenn ein solcher Virus tatsichlich
in die Umwelt gelangt, was wiirde das bedeu-
ten?, fragte der Experte, der auf die ethisch,
rechtlich, versicherungstechnisch und diplo-
matisch unabsehbaren Folgen eines solchen
Katastrophenfalls hinwies. (gs) |
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Die OGMBT stellt vor:

Life-Sciences-Standort Tulln

Biowissenschaftliche Forschung findet nicht nur in den groen Universitatsstadten Wien, Graz,
Innsbruck und Linz statt. Am Campus Tulln ist ein aufstrebender Life-Sciences-Standort ent-
standen, der sich vor allem in der Pilzforschung einen internationalen Namen gemacht hat.

——

.-_:
Der Life-Sciences-Standort Tulln hat internationale Strahlkraft auf
dem Gebiet der Pilzforschung.

lles begann auf der sprichwértlich griinen Wiese: Als Anfang der

90er-Jahre BOKU, Vetmed und TU Wien ein passendes Ge-
linde fiir ein geplantes Interuniversitires Forschungszentrum fiir
Agrarbiotechnologie suchten, bot der damalige Tullner Biirgermeister
Willi Stift ein gut geeignetes Grundstiick fiir die erforderlichen Ver-
suchsflichen und Stallungen an. 1994 gegriindet, ist das IFA-Tulln
heute ein Departement der BOKU und zur Keimzelle der internati-
onal sichtbaren Entwicklung des Life-Sciences-Standorts geworden.
Schon IFA-Griinder Peter Ruckenbauer brachte das Thema der
Ziichtung von Nutzpflanzen mit, die gegen den Befall durch Schim-
melpilze resistent sind. Heute leitet Hermann Biirstmayr am IFA das
Institut fiir Biotechnologie in der Pflanzenziichtung, das sich vor
allem auf dem Gebiet der resistenten Weizensorten einen Namen
gemacht hat. Zur Verifizierung des Ziichtungserfolgs wurde dariiber
hinaus ein Analytik-Zentrum aufgebaut, das heute unter der Leitung
von Rudolf Krska — einem der weltweit meistzitierten Wissenschaft-
ler in der Mykotoxinforschung — einen weltweiten Ruf genief§t. Wei-
tere Forschungsthemen am IFA sind die Nutzung mikrobieller und
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enzymatischer Prozesse in der Umweltbiotechnologie, die Verwer-
tung molekularbiologischer Ergebnisse in der Tierproduktion sowie
Materialien auf der Basis nachwachsender Rohstoffe.

Kooperation zwischen Wissenschaft und Wirtschaft

Einer der Erfolgsmomente fiir den Standort Tulln war die Kooperation
des IFA mit den Firmen der von Erich Erber gegriindeten Erber Group,
die vor kurzem als Firmenmitglied der OGMBT gewonnen werden
konnte. Schon 1995 entdeckte das in Herzogenburg beheimatete
Kernunternehmen Biomin, ein Pionier in der Beschiftigung mit dem
Thema Mykotoxine in Futtermitteln, dass mit dem IFA-Tulln Myko-
toxin-Kompetenz vor der eigenen Haustiir aufgebaut wurde. Gemein-
sam entwickelte man Mikroorganismen und Enzyme, die helfen, die
Toxizitit der Pilzgifte zu reduzieren, und betrieb mehrere CD-Labors
auf diesem Gebiet. Nach der Ubernahme des Unternehmens Romer
Labs, das Test-Kits und Serviceleistungen auf dem Gebiet der Futter-
und Lebensmittelanalytik entwickelt, wurde der Sitz des neu gewon-
nenen Tochterunternehmens ebenfalls nach Tulln verlegt.

Der Erfolg von IFA und Erber Group zog weitere Institutionen an.
2002 griindete die FH Wiener Neustadt eine Dependance am Stand-
ort Tulln und baute in enger Kooperation mit dem IFA Studienginge
auf dem Gebiet der Biotechnischen Verfahren auf. 2005 wurde von
der niederdsterreichischen Wirtschaftsagentur ecoplus das erste Ob-
jekt des Technologie- und Forschungszentrums Tulln (TFZ) errich-
tet, das nicht nur den nun in Tulln konzentrierten Forschungsakti-
vititen der Erber Group, sondern auch einer ganzen Reihe anderer
Unternchmen Platz bietet, die die Nihe zur akademischen Forschung
am Campus schitzen.

Schliefllich kam es mit der Fertigstellung des Universitits- und For-
schungszentrums Tulln (UFT) zum bisher grofiten Erweiterungsschrite
des Life-Sciences-Standorts Tulln: Ca. 150 BOKU-Forscher aus sechs
verschiedenen Departments sowie 80 Mitarbeiter des Austrian Institute
of Technology brachten Forschungsthemen rund um Bioressourcen,
nachwachsende Rohstoffe und Umweltbiotechnologie mit nach Tulln.

Hot Spot der Mikrobenforschung

Ein besonderer Schwerpunkt ist in Tulln auf dem Gebiet der Mikro-
biologie der Pilze entstanden. In der Erforschung der Wechselwir-
kung zwischen Pilz-Pathogenen und ihren Wirten hat man beispiels-
weise den vom FWF finanzierten Spezialforschungsbereich Fusarium
(eine der wichtigsten Schimmelpilzgattungen) unter der Leitung von
Gerhard Adam (BOKU-Department fiir Angewandte Genetik und
Zellbiologie) etablieren kénnen. Der SFB verbindet Forschungsan-
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sitze auf Genom-, Transkriptom- und Metabolom-Ebene miteinan-  Pilzen die Produktion von sekundiren Stoffwechselprodukten still-

der. Daneben gibt es aber auch einen starken Fokus auf die ,niitzliche  gelegt und wieder aktiviert werden kénnen. |

Seite“ der Mikroorganismen. So forscht OGMBT-Prisidentin Angela
Sessitsch (Leiterin des Geschiftsfelds Bioresources am AIT) an endo-
phytisch lebenden Bakterien, die das Wachstum einer Wirtspflanze
erhohen und sie widerstandsfihiger gegeniiber Krankheiten und
schwierigen Umweltbedingungen machen kénnen. Monika Schmoll
erforscht am AIT die Genregulation von Trichoderma, einem Pilz,
der biotechnologisch stark genutzt wird. Siegrid Steinkellner von der
Abteilung fiir Pflanzenschutz der BOKU untersucht die sogenannte
Mykorrhiza, eine besondere Form der Symbiose, bei der ein Pilz in
engem Kontakt mit dem Feinwurzelsystem einer Pflanze lebt. In der
Arbeitsgruppe von Joseph Strauss, der sowohl am AIT als auch an der
BOKU wirkt, wurden epigenetische Schalter entdeckt, mit denen in

Kontakt OGMBT

DI (FH) Alexandra Khassidov
Osterreichische Gesellschaft fir Molekulare Biowissenschaften
und Biotechnologie OGMBT

Tel. +43 1 476 54-6394
Fax: +43 1 476 54-6392
E-Mail: office@oegmbt.at
Web: www.oegmbt.at

Die OGMBT-Weiterbildungsbérse

Wer sein Wissen in eine bestimmte Richtung ausbauen oder vertiefen
will, aber nicht weifs, welche Weiterbildungsangebote es gibt, findet in
der OGMBT-Weiterbildungsbérse eine auf Life Sciences zugeschnittene
Plattform. Laborkurse, Tagesseminare, Workshops, Zertifikats-Lehr-

informiert iiber alle Moglichkeiten, die Wissenschaftler in den moleku-
laren Biowissenschaften und der Biotechnologie im Beruf voranbringen.
In Chemiereport/Austrian Life Sciences finden Sie kiinftig einen akeu-
ellen Auszug aus den Angeboten der OGMBT-Weiterbildungsborse.

ginge, postgraduale Lehrginge — die OGMBT-Weiterbildungsborse Niibere Informationen: www.oegmbt.at; office@oegmbt.at

Anbieter Titel Art (0] Nachster Termin
(_\J IMTER Qualitat in der Wissenschaft, Bildung und Kunst: Normierbarkeit
'-.|"—"‘r| E:-EDUE!’:;'I-EE und die Auswirkungen von Qualitdtsnormen; Indikatoren und For- Worksho Ober- 30.06.15
TRALM derung von Qualitat; Bewertungskriterien: Peer-Review, Bibliomet- P osterreich o
KIRCHEM  |rie, Ranking; ,weiche“* Wissenschaften — Pseudowissenschaften
Validierung der Sterilfiltration von Fliissigkeiten:
”f@ Validierung der Sterilfiltration von Flissigkeiten, Validierung von Training Wien 07.09.15
Allegro Single-Use-Systemen
Infect-ERA: Young scientists workshop in Budapest: ERA-NET
on human infectious diseases; consortium of 14 partners from
[rifect 11 countries; young scientists training and networking workshop; | Workshop Ausland 14.10.15
research funding; intellectual property issues; commercialization
aspects and career opportunities
Professional MBA Biotech & Pharmaceutical Management:
General Management, Leadership, Technology Transfer, Biotech Master- Nieder- 26.10.15
Markets, Pharmaceutical Markets, Innovation, Quality Management, |studiengang |&sterreich o
Strategic Management, IP Management, Venture Capital
Diplomlehrgang zum Reinraumexperten — Deutsch und Englisch:
== | Reinraumhygiene, mikrobiologisches Monitoring, Bekleidungs- “
CDITIF"I'E‘l konzepte, Reinraumtechnik, Sterilisationsmethoden, Reinraum- Lehrgang Karnten 23.11.15
Qualitatssicherung, Audits und Inspektionen
Anwendertraining Sorbentien-Screening: Screening auf AcroPrep™
@ Screer}Ex.pert 96-WeII-PI§tten, Gastvor.trflg Ollver.Spadlut., schnelle Workshop Wien 01.12.15
Léw Scmnca Quantifizierung von Proteinen und Antikdrpern, Virusanreicherung
und Kontaminantenentfernung
Anwendertraining Tangentialflussfiltration:
”f@ Prozessvorbereitung, -durchfiihrung und -nachbearbeitung, Workshop Wien 03.12.15
NWP-Bestimmung, Prozessoptimierung
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HTS-GF Johann Harer im Gesprach

Oteirische Zulieferindustrie

miteinbeziehen"

Johann Harer hat im November die Geschaftsfuhrung des Humantechnologie-Clusters
Steiermark (HTS) Gbernommen. Wir sprachen mit ihm tber seinen Wechsel aus der Industrie,
seine Plane fur den Cluster und die besondere Rolle, die Gesellschafter darin haben.

HTS-Geschéftsfiihrer Johann Harer plant, den strategischen Korridor
,Biomedizinische Sensortechnik” stark zu verbreitern.

Herr Harer, Sie sind gerade von ,,Lieferantentagen* bei der
Schweizer Firma Tecan zuriickgekehrt. Wie ist das abgelaufen?
Dieses Format unterscheidet sich von den gewshnlichen Messe- und
Delegationsreisen, weil wir sehr viel Zeit in die Vorbereitung investieren.
Wir machen eine griindliche Vorselektion derjenigen Mitgliedsfirmen
und -institute, die zu dem besuchten Unternehmen passen kénnten und
bieten diese dem besuchten Unternehmen an. Das Management der
Firma wihlt daraus aus, mit wem es {iber welche Themen sprechen will.
Auf diese Weise ergibt sich ein kleiner Teilnehmerkreis von etwa 10 bis
15 Firmen. Jeder Teilnehmer hat dann Gelegenheit, ausfiihrliche und
zielgerichtete B2B-Gespriche zu fithren — und zwar nicht nur auf Ein-
kiuferebene, sondern unter Einbeziehung der fachlichen Ebenen des
Gastunternchmens. Unsere Strategie ist es dabei, nicht Einzelfirmen in
den Vordergrund zu stellen, sondern Paketlssungen anzubieten, also zum
Beispiel nicht nur einen Leiterplattenbestiicker ins Spiel zu bringen,
sondern auch Materialthemen, Modulfertigung und Logistik.

60 | chemiereport.at AustrianLifeSciences 4/2015

Von Georg Sachs

»,Ich traume nicht davon, einen
internationalen Pharmamulti
nach Graz zu holen.“

Sie haben die Geschiiftsfiibrung des HTS im November iiber-
nommen, hatten also in den vergangenen Monaten Gelegenbheit,
den Cluster ,,von innen‘ kennenzulernen. Wie ist Ihr Eindruck?
Das meiste, was bis jetzt gemacht wurde, ist im Kern sehr gut. Was
ich einbringen kann, ist der Blick aus der Wirtschaft. Viele Aktivi-
titen waren in der Vergangenheit stark in Richtung Forschung ori-
entiert — das ist notwendig, aber nicht hinreichend. Wir miissen uns
vermehrt fragen: Wie schaffen wir es, diese Forschungsschwerpunkte
in wirtschaftlichen Erfolg umzusetzen. Deswegen geht es auch darum,
steirische Forschungseinrichtungen stirker nach auffen zu orientieren
und Firmen dazu zu bringen, ihr Angebot in Richtung Humantech-
nologie und Medizintechnik zu diversifizieren.

Wichtig ist mir auch, dass wir konsequentes Projektmanagement
implementieren und die Dinge, die wir anfangen, auch weiterverfol-
gen. Mir ist der Spatz in der Hand lieber als die Taube auf dem Dach.
Deswegen triume ich auch nicht davon, dass wir in den niichsten drei
Jahren wieder einen internationalen Pharmamulti nach Graz holen
werden. So etwas kann man nicht planen. Aber die vielen kleinen
Schritte kann man konkret angehen.

Mit der Firma Payer ist ein neuer Gesellschafter des Human-
technologie-Clusters gewonnen worden. Welchen Vorteil hat die
Unterscheidung zwischen Gesellschaftern und Mitgliedern, die
sonst bei Clustern selten ist.

Ein Mitglied zahlt einen Mitgliedsbeitrag und erwartet dafiir Dienst-
leistungen: Es bekommt unsere Zeitschrift Botenstoff, kann an Netz-
werkveranstaltungen teilnehmen, erhilt Zugang zu Fachmessen,
Beratung und Vergiinstigungen bei Ausbildungen. Von einem Ge-
sellschafter erwarten wir mehr: Er gibt ein Commitment zu den
Dingen ab, die wir tun, er bringt sich aktiv in die Jahrespline und in
die Umsetzung der Standortstrategie ein. Andererseits werden
Punkte, die einem Gesellschafter wichtig sind, in der Standortstrate-
gie auch einen entsprechenden Niederschlag finden.



Wer trigt das Budget des Clusters?

Die offentliche Hand trigt rund 40 Prozent des Budgets, der Rest
sind Beitrige von Gesellschaftern und Mitgliedern sowie Fremder-
trige. Wir versuchen aber den Anteil des Landes weiter zu senken,
indem wir weitere geeignete Gesellschafter und Mitglieder finden.

Sie haben angekiindigt, die bisherige Strategie vor allem im
Korridor ,,Biomedizinische Sensortechnik“ verbreitern zu wol-
len. Welche Uberlegungen stehen da dahinter?

Wir haben in der Steiermark eine starke Zulieferindustrie, fiir die
Medizintechnik als potenzieller Marke interessant wire. In den jetzigen
Korridoren finden sich diese Firmen aber nicht wieder, deshalb wollen
wir den strategischen Korridor Sensortechnik stark in Richtung Medi-
zinprodukte allgemein erweitern. Ein Beispiel ist die Riesenkompetenz
auf dem Gebiet der Chiptechnologie, die durch Unternehmen wie
AMS, NXP oder Infineon am Standort vorhanden ist. Diese Kompe-
tenz liefSe sich gut mit Unternehmen auf den Gebieten Sensortechnik
oder Anwendersoftware und mit dem Know-how der TU Graz verbin-
den. Wir miissen verstirkt den gesamten Lebenszyklus eines Medizin-
produkes betrachten, damit wir nicht nur in der Forschung & Entwick-
lung etwas anbieten kénnen, sondern ein Gesamtpaket von der
Produktidee bis zur klinischen Erprobung.

Wir haben auch viele potentielle Zulieferfirmen, die zwar technolo-
gisch in der Lage wiiren, auch an die Medizintechnik zu liefern, die
aber die regulatorischen Anforderungen nicht erfiillen. Hier miissen
wir iiber die Zeit entsprechende Qualifizierungsmafinahmen
anbieten.

Kommt eine solche Verbreiterung auch fiir andere Korridore in
Frage? In der Steiermark gibt es zum Beispiel eine lange Tradi-
tion der industriellen Biotechnologie, die durch den Korridor
»Pharmaceutical Engineering“ nicht vollstiindig abgedeckt ist.
Viele unserer Aktivititen sind ja heute schon auf die Biotechnologie
ausgerichtet. Wir waren erst vor kurzem am Biotech-Standort von
Bochringer Ingelheim in Biberach, wir bespielen auch Messen wie die
BIO in den USA. Heute fokussieren wir dabei auf den Gesundheits-
marke. Wenn aber bei der Uberarbeitung unserer Strategie die wich-
tigen Player auf diesem Gebiet wie ACIB, RCPE, VTU oder Zeta
finden, der Korridor ,Pharmazeutische Verfahrens-, Prozess- und
Produktionstechnologie® ist viel zu eng, dann werden wir auch hier
tiber eine Verbreiterung nachdenken. Meine Aufgabe ist es dann, mit
meinen Gesellschaftern zu besprechen, ob es auch in die Strategie des
Landes passt.

Sie waren lange in der Industrie titig. Wie haben Sie persinlich
den Wechsel in den Nahbereich der Politik erlebt?

Ich bin hier schr positiv aufgenommen worden. Aufgrund meiner
langjihrigen Erfahrung nehme ich mir vielleicht etwas grofiere Frei-
riume, als das ein Neueinsteiger tun wiirde. Trotzdem versuche ich
immer, bestehende Regeln einzuhalten. Wenn wir zum Abschluss
eines Projekees unzihlige Priifungen iiber uns ergehen lassen miissen,
dann frage ich: Kann man das indern? Wenn es nicht zu dndern ist,
muss man eben schauen, das Beste daraus zu machen. Aber beziiglich
Entscheidungsprozessen oder finanzieller Ausstattung ist es schon ein
anderes Leben als in der Industrie. |
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Neuer Gesellschafter

Die Firma Payer International Technologies, beheimatet im
weststeirischen St. Bartholoma, kommt aus der Kunststoff-
und Metallverarbeitung. 2014 wurde das Tochterunterneh-
men Payer Medical GmbH gegriindet, das mit der Produktion
von Komponenten und Verbrauchsmaterialien fiir die Dia-
gnostik bereits in den vergangenen Jahren einen wichtigen
Schritt in die Medizintechnik gesetzt hat. Vergangenen Jan-
ner wurde dartber hinaus die Produktion von Sensoren fir
Blutgasgerate von Roche Diagnostics tibernommen. Roche
hatte 2010 beschlossen, dieses Geschaftsfeld in die Schweiz
zu transferieren, dennoch verbleibt durch die Aushandlung
langfristiger Lieferantenvertrage und die Ubernahme der
Produktion durch Payer ein groBer Teil der Wertschopfung
dauerhaft in der Steiermark.

Nun ist die Payer Medical GmbH, die mit rund 90 Mitarbei-
tern und einem flr heuer erwarteten Umsatz von 13 Millio-
nen Euro ein gewichtiger Medizintechnik-Player in der
Steiermark geworden ist, auch als Gesellschafter des Hu-
mantechnologie-Clusters gewonnen worden. ,Auf diese
Weise kénnen wir Know-how einbringen, aber auch vom
Know-how im Cluster profitieren”, sagt dazu Dietmar Werkl,
General Manager bei Payer Medical. Das Unternehmen
finde hier ein Umfeld vor, in dem es seine junge Medizin-
technik-Sparte gut weiterentwickeln kénne.

Neuer Geschaftsfiihrer

Mit Johann Harer hat im November 2014 ein erfahrener Ma-
nager die Geschaftsfiihrung des Humantechnologie-Clusters
Steiermark (ibernommen. Harer ist Techniker und Doktor iuris
und hat mehr als 25 Jahre in der Pharma- und Medizintech-
nik-Industrie gearbeitet. Er war dabei fiir AVL Medical Systems
und Roche Diagnostics in fiihrenden Funktionen tatig.

Der HTS beging vergangenen Herbst sein zehnjahriges Jubi-
laum. Heute zahlt der Cluster 86 Mitglieder und hat sich auf
die strategischen Korridore ,Pharmazeutische Verfahrens-,
Prozess- und Produktionstechnologie®, ,Biomedizinische Sen-
sortechnik & Biomechanik“ sowie ,,Biobank & Biomarkertech-
nologie” fokussiert.

© Fotoatelier Robert Frankl

Landesrat Christian Buchmann (Mitte) und HTS-Geschaftsflhrer
Johann Harer (rechts) konnten Payer Medical-GF Dietmar Werkl
(links) als neuen Cluster-Gesellschafter begriiBen.
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Ausverkaufte Premiere

,Life Science Ball* in Tulln

BOKU-Rektor Martin Gerzabek (ganz links) und Ball-Initiator und IFA-Chef Rudolf Krska (ganz_
rechts) mit den beiden Organisatorinnen Ballobfrau Susanne Stohr-EiBert (Mitte links) und IFA-
Verwaltungsdirektorin Ursula Kapfenberger-Poindl
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Auch BOKU-Rektor Gerzabek schwang fleiBig
das Tanzbein.

Mitarbeiter der Firma Romer Labs gestalteten
als Mitternachtseinlage eine feurige Chemie-
Show.

Zum ersten Mal veranstaltete die Univer-
sitit fiir Bodenkultur (BOKU) an ihrem
Standort in Tulln einen , Life Science Ball“ —
und auf Anhieb war das Ereignis bis auf den
letzten Platz ausverkauft. Rund 500 Personen
kamen am 22. Mai und vergniigten sich bei
Tanz, Cocktails, Tombola und geselligem
Beisammensein. Das Universitits-- und For-
schungszentrum Tulln (UFT) gab dafiir den
architektonisch eindrucksvollen und mit sei-
nen zahlreichen offenen Riumen iiberaus
funktionellen Rahmen ab.

Initiiert von Rudolf Krska, Departmentleiter
am IFA-Tulln, wurde der Ball durch den
Hauptsponsor Erber Group (mit ihren am
Standort vertretenen Firmen Biomin und Ro-
mer Labs) sowie die Sponsoren AIT, FH Wie-
ner Neustadt Campus Tulln, ecoplus und Uni-



versititsklinikum Tulln, aber auch durch die
Unterstiitzung der Partner-Unis TU-Wien und
Vetmed Wien sowie die Stadtgemeinde Tulln
moglich gemacht. BOKU-Rektor Martin
Gerzabek lief§ es sich nicht nehmen, den Ball
personlich zu erdffnen. Unter den zahlreichen
Gisten waren dariiber hinaus TU-Wien-Vize-
rektor Johannes Frohlich, Hannes Binder (Ma-

Die Rockin Devils Kids — die Rock 'n"Roll-
Formation der Tullner Tanzschule Duschek
— begeisterten mit einer dynamischen Eroffnung.

naging Director Biomin Additives), Eva-Maria
Binder (Forschungsleiterin Erber Group), An-
gela Sessitsch (Head of Bioresources, AIT),
Birgit Herbinger (Studiengangs- und Standort-
leiterin FH Wiener Neustadt), der Tullner Biir-
germeister Peter Eisenschenk sowie zahlreiche
Vertreter der Life-Science-Branche, auch iiber
den Tullner Standort hinaus.
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Als Mitternachtseinlage gestalteten — den For-
schungsschwerpunkten des Standorts entspre-
chend — Mitarbeiter der Firma Romer Labs
eine feurige Chemie-Show. Mehrere Musik-
gruppe unterhielten die Ballbesucher bis in
die frithen Morgenstunden, darunter die

schwungvollen ,First Line mit ,GrofSe-
Chance“-Finalistin Moni Rose. |

ecoplus-Frauenpower auf dem , Life Science Ball“ in Tulln

Wir haben fast alles -

aufier schlechter Stimmung!
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Wiir gewsnnen mit Sicherheit.
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Rufen Sie uns an.
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Analytische Chemie

Neue Wege in der TOC-Messung

Fir die Bestimmung des Summenparameters Total Organic Carbon (TOC) lasst sich unter
anderem die direkte UV-Oxidation verwenden.

© SWAN

Ein Beitrag von Roger Schmid, SWAN Analytische Instrumente AG

Schematische Darstellung der direkten UV-Oxidation

n der pharmazeutischen Industrie sind die

Qualititsvorgaben fiir das in der Produk-
tion eingesetzte Wasser besonders hoch. Um
die Qualicit des verwendeten Reinstwassers
jederzeit zu garantieren, setzen immer mehr
Arzneimittelhersteller auf eine automatisierte
und kontinuierliche Uberpriifung der Aufbe-
reitungsanlagen und der Reinstwasserkreis-
ldufe.
Als Maf fiir die organische Verunreinigung
im Wasser dient dabei der Summenparameter
TOC (Total Organic Carbon). Es existieren
verschiedene Verfahren, um den organisch
vorliegenden Kohlenstoff zu oxidieren und
das dabei entstehende Kohlenstoffdioxid zu
messen. Die Firma SWAN Analytische In-
strumente AG setzte dabei von Beginn an auf
die Methode der direkten UV-Oxidation.
In diesem Bericht werden die Méglichkeiten
und Grenzen der direkten UV-Oxidation
beschrieben und aufgezeigt, welche tech-
nischen Verinderungen am Messgerit AMI
Line TOC vorgenommen wurden, um die
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Leistung des UV-Reaktors und damit auch

die Prizision des Messgerites zu verbessern.

Heute sind auf dem Markt hauptsichlich

folgende Methoden zur TOC-Bestimmung

zu finden:

® Thermische Zersetzung mit NDIR-
Detektion

® UV-Persulfat-Aufschluss mit NDIR-
Detektion

® UV-Persulfat-Aufschluss mit
Leitfihigkeitsdetektion

@ Direkte UV-Oxidation mit
Leitfihigkeitsdetektion

Jedes dieser Verfahren beruht auf der Oxida-
tion des im Wasser vorhandenen organischen
Kohlenstoffs und der anschlieflenden Mes-
sung des durch die Oxidation entstandenen
Kohlenstoffdioxids. Diese Methoden haben
spezifische Vor- und Nachreile, abhingig da-
von, wie die Oxidation und Messung tech-
nisch umgesetzt werden.

Direkte UV-Oxidation

Im Reinstwasserbereich der Pharmaindustrie
kann die direkte UV-Oxidation eingesetzt
werden, da die méglichen organischen Ver-
unreinigungen nur in kleinsten Konzentrati-
onen auftreten. Voraussetzung fiir die voll-
stindige Oxidation des vorhandenen
organischen Kohlenstoffs durch die UV-
Strahlung sind aber ein optimierter UV-Re-
aktor und die Gewihrleistung der benstigten
Messumgebung.

Nach der ersten Leitfihigkeitsmessung (To-
tal Inorganic Carbon bzw. TIC) gelangt die
Probe in den UV-Reaktor. Darin wird der
im Wasser vorhandene organische Kohlen-
stoff oxidiert und zur zweiten Leitfihigkeits-
messung (Total Carbon bzw. TC) geleitet.
Aus der Differenz zwischen den beiden Sen-
soren wird der TOC-Gehalt nach der fol-
genden Formel berechnet:

TOC=TC-TIC

Wie jede andere Methode hat auch die direkte

UV-Oxidation systembedingte Nachteile:

® Eingeschrinkter Messbereich
< 2pS/em bei 20 °C/ < 1ppm TOC

® Thermische Effekte beeinflussen die
Messung.

® Ungeniigende Reproduzierbarkeit der
UV-Oxidation

Um diese systembedingten Nachteile zu ver-
meiden oder zu minimieren, standen bei der
Weiterentwicklung des Messgerites in den
vergangenen zwei Jahren die folgenden Ziele
im Vordergrund:
@ Stabilisierung der Thermischen
Bedingungen im Gerit
® Erhshung der Strahlungsdichte
bei der Oxidation
® Optimierung des Medienflusses
im System.



Stabilisierungen der

thermischen Bedingungen

Bei der direkten UV-Oxidation hat die
Temperatur einen sehr groflen Einfluss auf
das Messergebnis. Bedingt durch die Ener-
gieabgabe der UV-Lampe wird die Tempe-
ratur des Probenwassers, je nach Konstruk-
tion, um mehr als zehn Grad Celsius
aufgeheizt. Diese Differenz zwischen den
beiden Leitfihigkeitssensoren muss kom-
pensiert werden. Jede Kompensation stellt
aber nur eine Niherung dar. Um die Abwei-
chung méglichst klein zu halten, ist dem
Reaktor deshalb ein Wirmetauscher vorge-
schaltet.

Mit dieser Maf$nahme kann der Temperatur-
unterschied zwischen den beiden Messungen
bei kleiner als 0,2 Grad Celsius gehalten wer-
den. Besonders bei Proben mit tiefen TOC-
Werten wirkt sich diese Mafinahme sehr
positiv aus.

Erhohung der Strahlungsdichte

bei der Oxidation

Die heute verwendeten UV-Lampen (Hg-
Niederdruck-Quarzlampen) haben einen
engen Temperaturbereich, bei dem sie die
volle Leistung erbringen. Dieser liegt meis-
tens zwischen 40 und 50 Grad Celsius. Eine
Anderung der Betriebstemperatur um zehn
Grad kann einen Leistungsverlust von bis zu
20 Prozent ergeben.

Es ist daher sehr wichtig, die Lampentempe-
ratur im optimalen Bereich zu halten. Zu-
sitzliche Heizpatronen oder Kiihlaggregate
(je nach Anwendung) erméglichen es, eine
Zieltemperatur von 42 Grad sehr genau
einzuhalten. So wird eine maximale Strah-
lungsleistung und damit eine optimale und
gleichmiflige Oxidation erreicht.

Optimierung des
Medienflusses im System

In der klassischen Anordnung von UV-
Lampe und Medienfluss wird die Probe um
eine Lichtquelle herumgefiihrt. Streuver-
luste und Reflexionen sind kaum vermeid-
bar. Zudem kann im Langzeitbetrieb die
Bildung von Ablagerungen (und damit eine
Reduktion der Strahlungsdichte) an der di-
reke bestrahlten Seite nicht ausgeschlossen
werden.

Erst durch das direkte Zusammenbringen
von UV-Lampe und Probe kénnen diese
Nebeneffekte vermieden werden. Im neu
entwickelten UV-Reaktor wird die Probe
direkt an der Lampe entlanggefiihrt. Der
maximale Abstand zur Lampenmitte betrigt
8 mm, die Schichtdicke betrigt nur 0,5 Mil-
limeter. Durch die geschlossene Konstruk-
tion werden Streuverluste und die Produk-
tion von Ozon verhindert.

Anwendung Pharma

Gerite, die in Pharma-Applikationen einge-
setzt werden, miissen einen Eignungstest
(System Suitability Test; SST) gemify den
mafigebenden Pharmakopsen bestehen
(USP 643 / EP 2.2.24). Bei Geriten mit di-
rekter UV-Oxidation haben die aktuell ver-
wendeten UV-Lampen eine Lebensdauer von
sechs Monaten. Jeder Lampenwechsel erfor-
dert zwingend einen SST, somit werden also
zwei Tests pro Jahr benétigt. Die daraus re-
sultierenden Betriebskosten sind absolut
konkurrenzfihig.

Der Funktionstest als Helfer

Zusidtzlich zum aufwendigen SST besteht
aber Bedarf nach regelmifigen Uberprii-
fungen des Messgerits. Deshalb bietet der
AMI Line TOC die zusitzliche Moglichkeit
eines automatischen Funktionstests.

Dieser ist im Ablauf dem bekannten SST
angeglichen und erméglicht die Validierung
des Messgerits in frei bestimmbaren Interval-
len. Es werden hoch konzentrierte Losungen
(Saccharose und Benzochinon) verwendet,
die bis zu drei Monate haltbar sind. Die Lo-
sungen werden erst zum Zeitpunkt des Tests
mit Probenwasser tiber die eingebaute Peris-
taltik-Pumpe verdiinnt. Die grundsitzliche
Funktion des Instruments kann damit, ohne
Eingriff oder Verinderung von aufen, sehr
einfach tiberpriift werden.

Handproben leicht gemacht

Eine zusitzliche Erleichterung im Betriebs-
ablauf ergibt sich durch die Maglichkeit,
auch Handproben durch das Messgerit
iiberpriifen zu lassen. Beim AMI Line TOC
wird die Probe von einer Peristaltik-Pumpe
durch das Gerit gesogen. Handproben kén-
nen dadurch sehr einfach angeschlossen und
auf Knopfdruck vermessen werden. Auch
diese Messwerte werden in einem Logger
protokolliert.

LIFE SCIENCES

Fazit

Drei Bereiche standen bei der Weiterentwick-
lung unseres TOC-Analysators im Fokus. Die
Stabilisierung der thermischen Bedingungen,
die Erhshung der Strahlungsdichte bei der Oxi-
dation und die Optimierung des Medienflusses
im System. Die vorgestellten technischen Ls-
sungen haben die Prizision und die Genauig-
keit der direkten UV-Oxidation nachweislich
verbessert.

Zudem wurden die spezifischen Bediirfnisse
der Pharmaindustrie betreffend die Vorgaben
zu Kalibration und Verifizierung bei der Ent-
wicklung mitberiicksichtigt.

All diese technischen Neuerungen sind im
vorgestellten Messgerit AMI Line TOC der
Firma SWAN enthalten und machen dieses zu
einem modernen TOC-Analysator, der auch
zukiinftigen Anforderungen gewachsen ist.
Weiters kann der Monitor AMI Line TOC
auch fiir Anwendungen in der Halbleiterindu-
strie und fiir die Uberwachung des TOC-
Wertes in Vollentsalzungsanlagen von Kraft-
werken verwendet werden. [ |

Das AMI Line TOC von SWAN ermaglicht,
Handproben per Knopfdruck zu vermessen.
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ure-Capital-Unternehmen unter-
n Start-up-Unternehmen mit Geld
~ mit dem Ziel, es mit moglichst hoher

Rendite wieder herauszubekommen.

Regina Hodits ist als Investorin zur Bioequity nach Wien gekommen und gab uns Einblick
in die Denk- und Arbeitsweise eines Risikokapitalgebers.

,Wenn Sie nicht
wissen, was Sie
suchen, finden Sie
viel zu viel."
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uf der Bioequity herrscht geschiftige
etriebsamkeit: Rund 80 Unternehmen
haben am 19. und 20. Mai im Wiener Hotel
Intercontinental die Chance, sich vor Pri-
vate-Equity-Investoren und Business Devel-
opern der Pharmaindustrie zu prisentieren.
Sie sind vorab vom Veranstalter Biocentury
nach rigoros festgelegten Kriterien ausge-
wihlt worden, sechs Start-ups konnte der
lokale Gastgeber, die Wiener Liefe-Science-
Plattform LISAvienna, nominieren.
Einer der hier umworbenen Investoren ist
Regina Hodits, die das Venture-Capital-
Unternehmen Wellington Partners vertritt:
,lch komme gern hierher. Die Bioequity ist
eine kleinere Konferenz, die fiir Firmen und
VCs eine gute Méglichkeit darstellt, in einem
iiberschaubaren Rahmen in Kontakt zu kom-
men.” Zwischen Unternehmensprisentati-
onen und Partnering-Gespriichen findet Ho-
dits eine halbe Stunde Zeit, um dem
Chemiereport Einblick in die Denk- und
Arbeitsweise eines Risikokapitalgebers zu ge-
ben. Die promovierte Biochemikerin kennt
dieses Geschift seit vielen Jahren. Nach
einem Postdoc-Aufenthalt bei Gregory Win-
ter, dem Vater der humanisierten monoklo-
nalen Antikérper, stieg sie bei einem groflen
Consulting-Unternehmen ins Biotech-Ge-
schift ein und wurde bald in die damals
junge VC-Szene abgeworben. ,,Das war Ende
2000 ein Angebot, das man nicht ablehnen
hitte sollen®, erinnert sich Hodits. Sie hat

Von Georg Sachs

fiir Apax Partners und Atlas Venture gearbei-
tet, Investments in Genmab und Wilex be-
treut und war Mitgriinderin von F-Star und
Bicycle Therapeutics. 2010 ergriff sie die
Gelegenheit, als Partner bei Wellington ver-
stirke in europiische Medizintechnik-Unter-
nehmen zu investieren. Thr Interesse an der
klassischen Biotechnologie ist aber nie
erloschen: Erst vor kurzem hat sie eine
Finanzierungsrunde des Wiener Unternch-
mens Themis Bioscience angefiihrt (siche
auch Bericht auf Seite 56).

Gute Rendite als einziges Ziel

»Das Geschiftsmodell eines VC-Unterneh-
mens ist einfach: Investoren vertrauen uns
Geld an — mit dem einzigen Ziel, damit eine
gute Rendite zu erzielen®, erklirt Hodits. Das
und nichts anderes bestimme daher auch die
Auswahlkriterien, die man an potenzielle In-
vestments anlegt: An wen und zu welchem
Preis kann das Investment verkauft werden?
Gibt es ein Team, das das leisten kann? Hat
die Firma eine Technologie, die ausreicht, um
den Plan zu erfiillen? Nicht selten kommt
dazu auch der Faktor Zeit und die Maglich-
keit, eine noch so vielversprechende Entwick-
lung auch finanzieren zu kénnen: , Wir sind in
Europa Weltmeister im Erforschen, auch
noch ganz gut im Erfinden — aber wenn es
darum geht, Wert aus den Erfindungen he-
rauszuholen, sieht es schlecht aus“, mahnt
Hodits an. Ein Fonds habe aber eine Laufzeit



von zehn plus zwei Jahren, in denen die Még-
lichkeit bestehen muss, das investierte Geld
mit Rendite wieder herauszubekommen.

Die Erfolgskriterien, die dabei an die Arbeit
eines VC-Managers angelegt werden, sind
ehrgeizig: ,Die Investoren erwarten eine Ren-
dite, die iiber der von Aktienfonds oder ande-
ren Assets liegt. Das sollten zumindest 20
Prozent im Jahr sein, erzihlt Hodits. Dabei
wire es aber zu wenig, einen solchen Gewinn
nur kurzfristig zu erzielen: ,Ein guter Fonds-
manager denkt bei jedem Investment schon
an die Positionierung des nichsten Fonds.*

Erfolgreich ist,

wer selten investiert

Die Moglichkeit, dass diese Rechnung nicht
aufgeht, ist freilich immer gegeben: ,,Das hohe
Ausfallsrisiko wird dadurch mitigiert, dass wir
nur ganz selten eine der vielen Moglichkeiten
wahrnehmen, die sich bieten.“ Dementspre-
chend strategisch muss man bei der Suche nach
potenziellen Partnern vorgehen. ,Interessante
Unternehmen gibt es viele. Wenn Sie nicht wis-
sen, was Sie suchen, finden Sie viel zu viel, er-
klirt Hodits. Pro Jahr bekommt man bei Wel-
lington, wo man sich ganz auf Life Sciences
spezialisiert hat, Anfragen von rund 400 Unter-
nehmen, investiert wird durchschnittlich in vier.
In bestimmten Bereichen wird aber auch aktiv
gesucht. Themis ist da ein gutes Beispiel: Die
Firma entwickelt Impfstofte gegen seltene virale
Infektionen — ein Thema, mit dem sich
Wellington intensiv beschiftigt hat. Gegeniiber
vielen anderen Technologien, die man sich an-
gesehen hat, hatte die Wiener Firma dabei den
Vortell, die Erfiillung wichtiger Anforderungen
bereits in der Klinik gezeigt zu haben.

Seit Hodits begonnen hat, im Venture-Capi-
tal-Bereich zu arbeiten, hat sich die Investoren-
Landschaft stark veridndert. ,Damals waren die
meisten VCs an Banken und grofle Fonds ge-
bunden. Das hat ihre gefiihlte Stellung sehr
statk gemacht®, erinnert sich die Investorin.
Spitestens mit der Finanzkrise 2008 wurden
Anzahl und Gréfe der aufgelegten Fonds klei-
ner. Was fiir die verbliebenen VCs einen Vor-
teil im Wettbewerb bedeutet, zieht aber auch
nach sich, dass weniger Firmen finanziert wer-
den kénnen. ,,Venture Capital kann nicht die
Antwort auf alle Finanzierungsfragen sein®, ist
Hodits* Schluss aus dieser Situation. Dem ent-
spricht, dass die Szene bunter geworden ist:
Viele strategische Investoren haben eigene

Fonds aufgelegt, Business Angels sind in den
Life Sciences zwar noch immer selten, aber
auch hier gibt es erfolgreiche Beispiele. ,,Fiir die
CEOs der Start-up-Unternehmen bedeutet
das aber, dass sie mit einer bunten Mischung
von Leuten mit vielen verschiedenen Interessen
reden miissen, so Hodits.

Venture Capital in der Kritik

Dass unter den Start-up-Unternchmen VCs
nicht immer den besten Ruf genieflen und
ihnen vorgeworfen wird, die Kontrolle iiber
die Unternehmen iibernehmen und die Griin-
der hinausdriingen zu wollen, stellt Hodits in
den Kontext des Geschiftsmodells: ,,Jeder Ei-
gentiimer, der Millionen in ein Unternehmen
investiert, wird Mitsprache haben wollen.
Dazu gehort auch, das beste Management ein-
zusetzen, das man bekommen kann.“ Griinder
kimen ja hiufig direkt aus der Wissenschaft
und hitten noch wenig mit rechtdichen und
wirtschaftlichen Fragen zu tun gehabt. Da sei
es schon manchmal sinnvoll, das Unterneh-
men an eine Geschiftsfithrung zu tibergeben,
die so etwas nicht zum ersten Mal tut.

Auch den immer wieder geduflerten Kritik-
punkt, dass zu leichtfertig und zu viele Un-
ternehmen gegriindet werden, von denen
viele letztlich keinen Erfolg haben, relativiert
die Fondsmanagerin: ,Es ist letztlich eine ge-
sellschaftspolitische Frage, ob wir viele Griin-
dungen haben wollen, in die auch offentli-
ches Geld hineingesteckt wird.“ Betrachte
man dabei die Umwegrentabilitit, die durch
die zahlreichen rund um das Unternehmen
getitigten Ausgaben zustande komme, lasse
sich das schon rechtfertigen. Eine gewisse
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Regina Hodits, Partner bei Wellington Part-
ners, schatzt den tUberschaubaren Rahmen
der Bioequity.

Biindelung, wie sie etwa in Zentren fiir
Translationale Forschung betriecben wird,
hilt aber auch Hodits fiir sinnvoll: ,Man
muss nicht um jedes Target und jedes Mo-
lekiil ein eigenes Unternechmen aufbauen.®

Auf die Frage nach einem Tipp fiir ein For-
schungsgebiet mit besonders hohem Zu-
kunfispotenzial, antwortet Hodits mit einem
Wunsch: ,Ich wiirde mir einen praktikablen
Ansatz in der regenerativen Medizin wiin-
schen.“ Dabei konnte es sich um einen zellba-
sierten Ansatz ebenso handeln, wie um eine
Therapie, die korpereigene Regenerationspro-
zesse anregt. Wichtig sei aber, die Komplexitit,
die die heutigen Ansitze prigt, zu reduzieren.

Zur Person

Regina Hodits studierte Biochemie in Wien und war als Postdoc am MRC Cambridge
tatig. Seit 2000 ist sie im Venture-Capital-Geschaft tatig, zunachst fur Apax Partners,
von 2004 bis 2010 als Verantwortliche fiir die europaischen Life-Sciences-Aktivita-
ten des US-Unternehmens Atlas Venture. 2010 schloss sie sich Wellington Partners

als General Partner an.

Die Bioequity Europe

Die Bioequity Europe ist eine der wichtigsten Veranstaltungen fir Investoren und
Business Developer, die auf der Suche nach vielversprechenden Life-Sciences-
Unternehmen sind. Auf Initiative der Plattform LISAvienna war sie am 19. und 20.
Mai in Wien zu Gast. Rund 80 vorselektierte Unternehmen bekamen die Moglich-

keit zu einer Prasentation.
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Arzneimittelforschung

Blaues Licht statt blauer Pille

EROS nennt Martin Fussenegger sein durch Blaulicht aktivierbares Genkonstrukt, das
Méannern eine Erektion ,on demand® verspricht.

Vorerst nur fiir Laborratten: Bis EROS
kommerziell verfugbar ist, dirfte es noch
etwa fiinf Jahre dauern.

. Wir ersetzen Viagra
durch Genschalt-
kreise.”

68 | chemiereport.at AustrianLifeSciences 4/2015

Mit synthetischen Genkonstrukten hat
sich Martin Fussenegger von der ETH
Ziirich einen Namen gemacht. Mit seinen
optimierten, in den Kérper implantierbaren
Genschaltkreisen will der Forscher in naher
Zukunft aber nicht nur Stoffwechselsts-
rungen wie Adipositas und Diabetes be-
kimpfen. Mit EROS verspricht der Schwei-
zer Wissenschaftler Minnern mit erektiler
Dysfunktion schon bald die Erektion ,on
demand®.

Die minnliche Erektion ist ein komplexer
Vorgang. Die Stimuli, die iiber die Sinnesor-
gane in das Gehirn gelangen, 6sen ein Feu-
erwerk an elektrischen und chemischen Si-

Von Simone Horrlein

gnalen aus. Verschiedene Ionen, Proteine
und Second Messenger sind an der Kaskade
ebenso beteiligt wie das Hormon Testosteron
aus den Hoden und das luteinisierende Hor-
mon aus der Hirnanhangdriise. Funktionie-
ren alle beteiligten Systeme korrekt, sezernie-
ren die Nervenzellen und die den
Schwellkérper umgebenden Endothelzellen
Stickoxid (NO). Dieses aktiviert l8sliche
Guanylat-Cyclase (sGC), die zu einem An-
stieg des Second-Messengers cGMP (3°,5’-cy-
clic guanosine monophosphat) fiihrt. Das
c¢GMP schlieft spannungsgesteuerte Kalzi-
umkanile in der Zellmembran, die Kalzium-
konzentration in der Zelle nimmt ab und
fithre zur Entspannung der glatten Muskel-
zellen in den Schwellkérpern. Das Resultat:
Blut fliefft in die Schwellkérper, es kommt
zur Erektion.

Orale cGMP-spezifische Phosphodiesterase-
hemmer wie Viagra, Levitra und Cialis ver-
zdgern zwar die Degradation von cGMP und
verstirken bzw. verlingern so eine bereits
bestehende Erektion. Eine Erektion herbei-
filhren kénnen diese Medikamente jedoch
nicht. Hinzu kommt, nicht jeder Mann eig-
net sich fiir eine Behandlung mit den Enzym-
inhibitoren. Bei nitrathaltiger Medikation
sind Phosphodiesteraschemmer sogar kontra-
indiziert. Auch wer unter einem zu niedrigen
Blutdruck oder einer Leberfunktionsstérung
leidet bzw. bereits einen Schlaganfall oder
einen Herzinfarke erlitten hat, wird vor den
erwihnten Potenzpriparaten gewarnt. Geht
es nach Martin Fussenegger, kann bald auch
diesen Minnern geholfen werden. Mit sei-
nem von auflen steuerbaren synthetischen
Genkonstrukt mit dem passenden Namen
EROS will er den Prozess der Erektion von
den natiirlichen Stimuli entkoppeln. Was
wie Science Fiction klingt, ist valide Wissen-



schaft, das bestitigt die aktuelle Fachpublika-
tion ,A Synthetic Erectile Optogenetic Sti-
mulator Enabling Blue-Light-Inducible
Penile Erection®.

Spritze direkt in den Schwellkdrper
EROS steht fiir ,Erectile Optogenetic Stimu-
lator — was auf eine Genaktivierung durch
Licht hinweist. Wird EROS mit Blaulicht
einer bestimmten Frequenz bestrahlt, kon-
vertiert die in EROS vorhandene modifi-
zierte bakterielle Guanylat-Cyclase intrazel-
lulires GTP in cGMP. Was sich fast trivial
anhort, war Schwerstarbeit im Labor: Durch
ortsspezifische Mutagenese der Nukleotidey-
clasedomain, ein Verfahren, mit dessen Hilfe
einzelne Basen in einer bestimmten DNA-
Sequenz ausgetauscht und so die genetische
Information gezielt verindert werden kann,
haben Fussenegger und sein Team nicht nur
die Blaulichtsensitivitit, sondern auch die
Substratspezifitit (GTP vs. ATP) optimiert,
sodass in EROS reine GTP-Cyclase-Aktivitit
vorherrscht.

/" Besuchen Sie DENIOS vom
10.-11. Juni 2015 auf derﬂ
MAINTENANCE stand B

WISSENSCHAFT & TECHNIK NI I

Das Expressionsplasmid dieser optimierten
Cyclase-Variante injizieren die Wissen-
schaftler direkt in das Zielgewebe, die
Schwellkérper minnlicher Ratten. Fiir
Muskel, Haut und Leber ist die Verabrei-
chung nackter DNA in der Literatur be-
schrieben und soll laut Fussenegger auch
funktionieren. Dass die EROS-DNA auch
in andere Gewebe gelangen kénnte, schliefSt
der Wissenschaftler aus: ,Der Schwellkor-
per ist normalerweise wenig durchblutet,
sodass wir nicht erwarten, dass sich das inji-
zierte Plasmid im gesamten Korper verteilt.“
Nach Injektion in die Muskelzellen des
Schwellkérpers und Bestrahlung mit Blau-
licht wird die EROS-DNA in das Enzym
umgeschrieben, sodass ausreichend cGMP
entsteht. Ratten zeigen nach Bestrahlung
mit Blaulicht nach etwa einer Minute eine
Erektion, deren Intensitit nicht von der
Dauer der Lichteinwirkung abhingt. ,Der
Prozess ist reversibel und lisst sich durch
Lichteinstrahlung beliebig oft wiederholen®,
sagt Fussenegger.

Fiinf Jahre bis zur Anwendung

Die zusitzliche Gabe von Viagra und anderen
Phosphodiesterasehemmern wirke synergis-
tisch und verlingert laut Fussenegger die Erek-
tion. Da die Entstehung einer Erektion in
minnlichen Siugern sehr dhnlich funktioniert,
soll das Konzept auch auf den Menschen iiber-
tragbar sein. Einziger Haken: Die Methode ist
transient, das Konstrukt miisste also je nach
sexueller Aktivitit ein bis zweimal pro Woche
direkt in den Schwellkérper gespritzt werden.
Fussenegger glaubt dennoch an eine Nachfrage
und ist gerade in Gesprichen mit Klinikern,
die erste Studien mit Freiwilligen durchfiihren
sollen. Die Pharmaindustrie hat bis jetzt noch
kein Interesse bekundet, sagt Fussenegger.
Doch dies koénnte sich dndern, sollten die kli-
nischen Studien den gewiinschten Erfolg zei-
gen. In etwa fiinf Jahren soll die Erektion ,,on
demand® verfiigbar sein. Uber den Preis hat
sich der Wissenschaftler noch keine Gedanken
gemacht, die Materialkosten liegen aber im
Bereich von nur wenigen Euros. 1

-DENIOS.

Gefahrstofflagerung im Brandschutzcontainer
Sicherheit durch 90 Minuten Feuerwiderstandsfahigkeit

Brandschutz-Regallager mit

osterreichischem ,|BS-Zertifikat”
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Gemeinschaftsprojekt zweier Wiener Unis

Blutgefa3e aus Polyurethan

Die Technische und die Medizinische Universitit Wien haben
gemeinsam kiinstliche Blutgefife entwickelt, die bei einer By-
pass-Operation anstatt eines dem Patienten zuvor entnommenen
Blutgefifies zum Einsatz kommen kénnen. Entscheidend war dabei,
ein Material zu entwickeln, das die erforderlichen mechanischen FEi-
genschaften mit Vertriglichkeit gegeniiber korpereigenem Gewebe
verbindet. In der Forschungsgruppe von Robert Liska vom Institut
fiir angewandte Synthesechemie der TU Wien synthetisierte man zu
diesem Zweck ein thermoplastisches Polyurethan, das durch die ge-
eignete Auswahl der verwendeten molekularen Bausteine auf die ge-
wiinschten Eigenschaften zugeschnitten wurde.

Zur Herstellung der Gefiflprothesen wird die Polymerlésung in
einem elektrischen Feld zu feinen Fiden gesponnen und auf eine
Spule aufgewickelt. Auf diese Weise entstehen Gefidfiwinde, die de-
nen natiirlicher Blutgefifle sehr #hnlich sind. In das leicht porsse
Polymer-Gewebe kann Blut einsickern und die Wand mit Wachs-
tumsfaktoren anreichern, was wiederum das Einwandern kérpereige-
ner Zellen begiinstigt. Die Interaktion zwischen Material und Blut
wurde dabei von Martina Marchetti-Deschmann vom Institut fiir
Chemische Technologien und Analytik der TU Wien mithilfe von
ortsaufgeloster Massenspektrometrie untersucht.

Im Rattenexperiment war die neue Methode bereits sehr erfolgreich:
Sechs Monate nach dem Einsetzen der Gefiprothesen waren weder
Aneurysmen noch Thrombosen oder Entziindungen festzustellen.
Korpereigene Zellen hatten die Gefifiprothese besiedelt und das

kiinstliche Konstrukt zu kérpereigenem Gewebe umgewandele. I

Langzeitversuche an der Meduni Wien haben gezeigt, dass die syntheti-
schen BlutgeféBe auch nach einem Jahr noch gute Dienste leisten.

Anton Paar baut auf lange Tradition

Standard der Flammpunktprufung

er Flammpunkt ist die niedrigste Temperatur, bei der sich die

Dampfphase iiber einer Fliissigkeit entziindet. Eine komforta-
ble, prizise und sichere Methode zur Bestimmung dieser Temperatur
ist die Flammpunketpriifung nach Pensky-Martens, die vor mehr als
140 Jahren von Berthold Pensky in den Marke eingefiihrt wurde.
Dabei wird der Flammpunke in einem geschlossenen Tiegel be-
stimmt, wie es der europdischen Norm EN 22719 entspricht.
Pensky selbst war einer der Griinder der Firma Petrotest, die 2012 vom
asterreichischen Unternehmen Anton Paar iibernommen wurde. Anton
Paars aktuelles Produkt auf diesem Gebiet ist der Pensky-Martens-Flamm-
punktpriifer PMA 5, der automatisch Flammpunkte in einem Tempera-
turbereich zwischen 40 und 405 °C bestimmen kann. Eine wichtige
Anwendung ist dabei etwa die Flammpunktbestimmung von Kraftstoffen
wie Biodiesel, Biodiesel-Gemischen, Diesel, Heizol oder Kerosin.
Die Handhabung des Geriits wird dabei durch voreingestellte Priif-
abliufe, individualisierbare Programme, die hohe Speicherkapazitit
und die simultane Verbindung aller Sensoren und Anschliisse verein-
facht. Auf dieser Weise kann die Zeitspanne zwischen zwei aufeinan-
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derfolgenden Flammpunktpriifungen auf ein Minimum reduziert
werden. Die verwendete Elektroziindung wird dariiber hinaus stindig
elektronisch auf eine konstante Leistung hin {iberwacht und wenn
nétig korrigiert, damit sichergestellt ist, dass bei allen Flammpunkt-
messungen die gleiche
Ziindungsenergie verwen-
det wird.

Fiir den sicheren Betrieb
des Flammpunkepriifers
sorgt eine standardmiflig
integrierte Feuerldschein-
richtung, die bei etwai-
auflerhalb  des

Priiftiegels auftretenden

gen

Flammen unmittelbar ei-
nen L&schvorgang mit
Stickstoff oder Kohlendi-

oxid einleitet. |

Anton Paar hat 2012 das Portfolio des
traditionsreichen Unternehmens Petrotest
(ibernommen.

© Helga Baumeister, Meduni Wien

© Anagnostics



Entgeltliche Einschaltung

Technopol Wiener Neustadt

Elektrochemie 2.0

Das Kompetenzzentrum CEST hat sich erfolgreich um eine neue Forderperiode beworben
und seine Forschungsschwerpunkte um bioelektrochemische Sensoren erweitert.

ach sieben erfolgreichen Jahren als K1-Zentrum (und, rechnet

man das Vorginger-Zentrum Echem hinzu, 15 Jahren Elektro-
chemie am Standort Wiener Neustadrt) hat sich das Kompetenzzen-
trum fiir elektrochemische Oberflichentechnologie CEST im Rah-
men des dritten Comet-Calls um eine Fortsetzung seiner Aktivititen
beworben. Das Ergebnis lisst sich sehen: Im Gegensatz zu manch
anderem Kompetenzzentrum geht das CEST nun fiir vorerst weitere
vier Jahre an den Start, die Forderquote wurde sogar um fiinf Prozent
erhoht. Dazu bedurfte es eines Antrags, der mehr bot als ,more of the
same®: ,, Wir mussten fiir den Férdergeber FFG darstellen, worin sich
das neue Forschungsprogramm vom alten unterscheidet und den
Mehrwert dieser Arbeiten klar darstellen®, erzihlt Geschiftsfiihrer
Christoph Kleber.
Der bisherige Titigkeitsbereich wurde daher um ein neues For-
schungsfeld erweitert, das sich in enger Kooperation mit dem AIT
und unter Leitung von Wolfgang Knoll biomimetischen bzw. bio-
elektrochemischen Sensoren widmen wird. Bereits beim Life-Science-
Call des Landes Niederdsterreich konnte man ein Projekt an Land
zichen, das sich mit potentiometrischen Sensoren fiir die Detektion
bioaktiver stickstofthaltiger Verbindungen beschiiftigt, die so pripa-
riert sind, dass man damit in einer komplexen biologischen Matrix
selektiv einen einzigen Analyten messen kann. Anwendungen dafiir
sind beispielsweise Dosisfindungsstudien bei der Verabreichung
bekannter Medikamente an Kinder: ,,Ziel ist, mit unseren Sensoren
die tatsichlich vorhandene Konzentration eines Wirkstoffs im Blut
oder Urin bei Kindern nachzuweisen und somit zu einer individua-
lisierten Therapie beizutragen®, erklirt Kleber. Im Rahmen eines
anderen Projekts werden Sensoren auf Feldeffekttransistor-Basis zur
bioelektrochemischen Detektion von Mykotoxinen verwendet.
Als Start in den neuen Forschungsschwerpunkt organisiert das CEST
gemeinsam mit dem AIT am 25. und 26. Juni die Fachkonferenz

Graphen-basierter Feldeffekttransistor
zur Detektion von Antigen-Antikorper-
Reaktionen.

»Bioelectrochemistry and more...“, bei der internationale For-
schungsgréf8en aus Harvard, vom MIT oder von der Nanyang Tech-
nological University Singapur erwartet werden.

Materialien, Grenzflachen, Korrosion

Neben der Biosensor-Technologie bleiben materialspezifische Themen
am Zentrum hochakrtuell: Weitere Forschungsschwerpunkte der neuen
Férderperiode werden sich um neue funktionalisierte Materialien sowie
die Entstehung und Vermeidung von Korrosion drehen. Modellierung
und Simulation wird als Querschnittkompetenz gepflegt und dort
eingesetzt, wo sie in den Kooperationsprojekten gebraucht wird.
Auch auf diesen Gebieten kann man die bisherigen Erfahrungen in
die Waagschale werfen. So gelang in einem Kooperationsprojekt mit
der Airbus-Gruppe die Metallisierung eines kohlefaserbasierenden
Wellenleiters fiir Satelliten. Dabei wurde eine Methode entwickelt,
bei der mithilfe von zwélf Elektroden, die zeitlich versetzt in Kontake
mit dem Werkstiick stehen, ein kontinuierlicher Stromfluss und eine
gleichmifige Beschichtung gewihrleistet sind. Gemeinsam mit der
Voestalpine und der JKU Linz wurden wiederum Phinomene bei der
Wasserstoffversprodung von presshirtenden Stihlen untersucht.
Die Branchenzusammensetzung ist gegeniiber der ersten Phase dabei
im Wesentlichen gleich geblieben, wie Kleber erzihlt, die Anforderun-
gen hitten sich aber geiindert. Gute Kontakte hat man am CEST neben
der Metall-, Maschinen- und Elektronikindustrie vor allem in die
Luftfahrt- und Automobilindustrie aufgebaut. Um den Anforderungen
dieser Branchen an die Analytik noch besser gerecht zu werden, erfolgte
im Janner die Zertifizierung des Kompetenzzentrums nach ISO 9001.
Mit dem Land Oberésterreich ist dariiber hinaus ein neuer Férdergeber
gewonnen worden, ein Standort an der JKU Linz wird aufgebaut. I
www.cest.at
www.technopol-wienerneustadt.at

© CEST
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Neue Erkenntnisse zu Metformin

£41

Metformin verzogert

unter anderem die
Progression von meta-
bolischem Syndrom zu
Diabetes.

Vom Antidiabetikum zum

+Allheilmittel*

Das kleine synthetische Molekul Metformin ist seit 50 Jahren die Nummer eins in der
Diabetes-Behandlung. Neuere Studien zeigen eine Vielfalt von dartber hinausgehenden

Wirkungen.

Das Medikament Metformin wird seit mehr als 50 Jahren erfolg-
reich gegen Typ-2-Diabetes angewandt, mehr als 100 Millionen
Patienten bekommen es jihrlich verschrieben. Metformin ist ein
kleines, stickstoffreiches, stark basisches Molekiil, das zur Gruppe der
sogenannten Biguanide gezihlt wird (siche Molekiilformel). Wie auch
der Grof3teil anderer Arzneimittel leitet sich Metformin von Natur-
stoffen her, im konkreten Fall von Inhaltsstoffen in der fiir Menschen
an sich giftigen Geiffraute. Die Verbindung war bereits 1923 in
Deutschland synthetisiert worden, es sollte aber noch bis 1957 dauern,
bis ein franzésischer Forscher die antidiabetische Wirkung am Men-
schen nachwies. Damit begann der Siegeszug des Antidiabetikums: Es
erwies sich nicht nur als ein wirksames, weitgehend sicheres Medika-
ment mit nur geringen Nebenwirkungen, sondern — aufgrund seiner
einfachen chemischen Struktur — auch als recht kostengiinstig in der
Herstellung. Die Wirkung in kurzen Worten zusammengefasst: Met-
formin reduziert die Neubildung von Glukose (vor allem) in der Leber,
ohne dabei die Insulinausschiittung zu erhéhen und ohne, dass es zu
einer Zunahme des Kérpergewichts kommt.

In den vergangenen mehr als 50 Jahren sind zahllose Studien an Mil-
lionen von Typ2-Diabetikern durchgefiihrt worden, die Metformin als
Monotherapie oder als Bestandteil einer Kombinationstherapie er-
hielten. Durch retrospektive Analysen dieser Untersuchungen entdeckt
man seit etwa 2005 neue Wirkungen, u. a. eine Senkung der Krebs-
hiufigkeit bei Diabetikern, eine Verringerung des Psoriasis-Risikos bei
Minnern, die verzogerte Progression von metabolischem Syndrom zu
Diabetes sowie die Reduktion kardiovaskulirer Ereignisse bei iiberge-
wichtigen Diabetikern. Metformin besitzt also ein vielversprechendes
Potenzial, gegen diverseste Krankheiten zu wirken. Derzeit laufen
weltweit mehr als 370 klinische Studien, davon befassen sich mehr als
100 mit der Wirkung gegen eine breite Palette von Tumoren.

Worauf beruhen die verschiedenartigen Wirkungen?

Auch nach jahrzehntelanger Anwendung von Metformin ist noch
nicht vollig geklirt, wie und wo iiberall diese Substanz in Stoffwech-
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Von Hartmut Glossmann

selwege eingreift. Belegt ist, dass bei oraler und intravendser Gabe
eine extreme Anreicherung in den Zellen, die den Diinndarm aus-
kleiden, und insbesondere in den Zellen des Kolons erfolgt. Im un-
teren Diinndarm hemmt Metformin die Wiederaufnahme von Gal-
lensduren mit nachfolgender Stimulation der Freisetzung eines, die
Insulin-Wirkung unterstiitzenden Peptidhormons im Kolon. Gravie-
rende (aber positive) Stoffwechselverinderungen in den Zellen des
Kolons sind auch Folge der Metformin-Anreicherung im Darm.
Beim Eintritt in die Leberzellen kommt es zur Konkurrenz mit Sub-
stanzen, die denselben Transportweg benutzen, u. a. wird die Auf-
nahme von Vitamin B1 stark blockiert.

In den Zellen reichert sich Metformin in Mitochondrien an und baut
sich dort spezifisch in eine Komponente der Atmungskette ein. Da-
durch wird eine leichte Hemmung der zelluliren Energiegewinnung
und damit eine verminderte Produktion von ATP bewirkt. Als Folge
steigt der zellulire Spiegel der ATP-Vorstufe AMP an. Erhshtes AMP
wird als Signal von Enzymen registriert, die u. a. den Glukoseabbau
und die Glukoseneubildung kontrollieren. Vor allem aktiviert AMP
das Enzym AMP-Kinase, das als Master-Regulator den Energiestatus
der Zelle kontrolliert und bei reduzierter verfiigbarer Energie von
energieverbrauchenden Syntheseprozessen auf energieliefernde Ab-
bauprozesse umschaltet. Davon ist eine Vielzahl von Stoffwechselvor-
gingen betroffen.

Mit dem Umschalten auf energieliefernde Abbauprozesse imitiert
Metformin quasi das ,Fasten®. Im Tierversuch kann die Verbindung

CHs

| H
N. _N._ _NH,
Molekiilstruktur N H N H

von Metformin

© Fiedels — Fotolia.com
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Kaufen Sie keinen '
ebenso wie die Einschrinkung der Nahrungszufuhr das Leben von R e " n r a u m

Miusen verlingern und zu weniger mit dem , Altern in Verbindung
gebrachten Verinderungen wie Katarakten oder Tumoren fiihren.

Dabei zeigt Metformin auch iiberragende anti-entziindliche Eigen-
schaften. Dem ist besondere Bedeutung zuzumessen: Der Entziin-
dungsprozess steht derzeit im Mittelpunkt der Forschung iiber die
Pathogenese von Atherosklerose und Typ-2-Diabetes sowie des ag- PN Tt
gressiven Tumorgeschehens. . freten
Fiir die Anti-Tumorwirkungen des Metformin gibt es viele direkte, .y q X B 'I'
experimentelle Belege, die von Verhinderung der durch UVB-Strah- e {"f'f e reine L u fr -
lung induzierten Hauttumoren bis hin zur selektiven Abtétung von
rasch wachsenden, metastasierenden Krebs-Stammazellen reichen.

Nebenwirkungen tiberschatzt

Es gibt keine Wirkstoffe, die nicht auch unerwiinschte Wirkungen
haben. Im Falle des Metformin werden Gefahren zweifellos iiber-
schiitzt, sein Nutzen unterschitzt. Nach einigen Jahren kann es zu
einem Vitamin-B12-Mangel kommen (Ursache ungeklirt), der sich
leicht korrigieren lisst. Die bei Beginn einer Therapie zu beobach-
tenden gastro-intestinalen Nebenwirkungen (Durchfall, Ubelkeir)
kénnen oft durch einschleichende Dosierung umgangen werden und
sind gegeniiber dem Nutzen vernachlissigbar. Als schwerwiegende
unerwiinschte Wirkung wird die sogenannte Laktazidose angegeben,
also ein vermehrter Gehalt an Milchsiure in Blut und Gewebe auf-
grund eines gestorten Abbaus von Glukose. Mit dem Risiko einer
derartigen Laktazidose wird die Kontraindikation bei Herzinsuffizi-
enz begriindet; in klinischen Studien an ausgewihlten und tiber-
wachten Patienten konnte eine Laktazidose aber nicht beobachtet
werden. Ebenso wird zunehmend bezweifelt, ob das pauschale Ver-
bot von Metformin bei Einschrinkung der Nierenfunktion sinnvoll
ist. Die Vorteile von Metformin, insbesondere die erwartbaren Lang-
zeitwirkungen, lassen es sinnvoll erscheinen, eine Nierenfunktions-
abhingige Dosierung einzufiihren.

Die relativ milden Nebenwirkungen des Metformin lassen somit
seine Verwendung ,off-label®, d. h. fiir Indikationen, die iiber die
zugelassene Indikation Typ-2-Diabetes hinausgehen, gerechtfertigt

erscheinen. Dementsprechend wird dieses Medikament bereits bei i F |" a ﬂl..'ﬂg'
Polycystischem Ovarialsyndrom, bei metabolischem Syndrom und .
Pridiabetes erfolgreich angewandt. Bei entsprechendem Ausgang der " P ro dtj I‘( t.f on
erwihnten klinischen Studien kénnten auch neue Zulassungen von X

Metformin angestrebt werden (,Drug-Repositioning®). Dariiber - M on ta g'E

hinaus kénnte aber auch die vorbeugende Wirkung von Metformin

..Messung
..Wartung

gegen einige unserer Zivilisationskrankheiten bis hin zum Verzégern
von ,Alterserscheinungen® Bedeutung erlangen. |

Zur Person m Cleanroom Technology Austria
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Hartmut Glossmann ist emeritierter Professor flr Bioche- &.TFEE W, Moudord
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Effizienzsteigerung im Labor

Il WISSENSCHAFT & TECHNIK

Trends In der automatisierten
Probenvorbereitung

Die Probenvorbereitung ist mit Abstand der arbeitsintensivste Teil in der chemischen
Analytik. Innovative Techniken bergen Potenzial zur Miniaturisierung und

Effizienzsteigerung.

ie automatisierte Probenaufgabe in

Form von Autosamplern ist aus der
heutigen Analytik nicht mehr wegzuden-
ken. Fiir die Aufarbeitung bis zur
injektionsfertigen Messlosung ist der Auto-
matisierungsbedarf zwar gegeben, der
Umsetzungsgrad aber noch steigerungsfi-
hig. In diesem Uberblick sollen neben be-

konditionieran

beladen

© Fa. Gerstel
&
|

Abbildung 1: Teilschritte einer Festphasenextraktion (SPE)
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Von Wolfgang Brodacz, AGES Lebensmittelsicherheit - Kontaminantenanalytik Linz

reits weitverbreiteten Clean-up-Methoden
mit hohem Automatisierungsgrad (SPE)
einige innovative Techniken fiir die orga-
nische Spurenanalytik exemplarisch heraus-
gegriffen werden, die sich durch Miniaturi-
sierung auch fiir kleine Probenmengen zur
Online-Einbindung in chromatographische

Techniken eignen.

Automatisierte
Festphasenextraktion SPE

Die Festphasenextraktion (Solid Phase Ex-
traction, SPE) ist eine sehr weitverbreitete
Clean-up-Technik, die vielfach nicht nur zur
Abtrennung von storenden Matrixbestand-
teilen genutzt wird, sondern auch Anreiche-
rungen ermdoglicht. Bei den vielen notwendi-
gen Teilschritten (Abb. 1) ist es nicht nur im
Sinne einer hoheren Kostenefhizienz zweck-
miflig, diese von einem moglichst flexiblen
Automatisierungssystem abarbeiten zu las-
sen. Ein gut automatisierter Prozess ist im-
mer exakter und reproduzierbarer. Genau
definierte Volumina durchspiilen in exakt
gleicher Zeit die Festphase, die Elution wird
unter Druck und die Uberfithrung des Elu-
enten mittels einer Einmal-Kaniile in ein
geschlossenes Vial durchgefiihrt. Der SPE-
Prozess verliuft verlustfrei, reproduzierbar
und ohne Kontaminationen. Dariiber hinaus
lassen sich bei Probenserien viele Arbeits-
schritte einer automatisierten SPE iiberlap-
pend konfigurieren und mit weiteren Pro-
benvorbereitungsschritten wie z. B. Zugabe
von (internen) Standards oder einer Deriva-
tisierung kombinieren.

Automatisierte SPE-Multifunktionsstationen
stehen nicht nur als Stand-alone-Varianten
im Labor zur Verfligung, sie kénnen mit ei-
ner erweiterten Autosampler-Funktionalitit
auch direkt als Probenaufgabesystem fiir z.B.
GC-MS, LC-MS etc. fungieren. Insbeson-
dere bei geringen Probenmengen ist eine Ge-
samtsystemldsung, die alle klassischen Ele-



© Fa. Gerstel

DPX-Spitze

Abbildung 2: Workflow einer
DPX-Probenreinigung

mente einer komplexen Riickstandsanalytik
umfasst, vollkommen automatisierbar. Ex-
traktionen aus Feststoffen und Fliissigkeiten,
alle Formen des Liquid Handling mit ver-
schiedenen parallel eingesetzten Spritzengrs-
en, von einfachen Aliquotierungen bis zu
Fliissig/Fliissig-Extraktionen, Verdiinnen
und Zugabe von Standards, Riick- und Zwi-
schenwiegungen, Zentrifugationen, verschie-
denste Aufreinigungsverfahren und deren
Kombinationen, Trocknen von SPE-Kartu-
schen, Anreicherungen, Derivatisierungen,
Aufkonzentrierung von Lésungen und Elua-
ten, Zugabe von Keeper-Lésungsmitteln,
Losungsmittelwechsel etc. sind heute grund-
sitzlich in ein flexibles Multifunktions-Sys-
tem integrierbar. Die Integration dieses Pro-
gramms in die Steuerungssoftware des
Chromatographen runden die Automatisie-
rungsmdglichkeiten ab.

Auf der Hardware-Seite sollte die Kompati-
bilitit mit handelsiiblichen Standard-Kartu-
schen die Ubertragung eines manuellen
Workflows bzw. die spitere Implementie-
rung weiterer Automatisierungsschritte er-
leichtern. Bei einem optimal integrierten
Gesamtsystem verlduft die SPE parallel zum
GC- oder LC-Analysenlauf der vorherigen
Probe und ist just-in-time zur Injektion be-

WISSENSCHAFT & TECHNIK NI I

durchmischen

eluieran

Extrakt

reitgestellt. Ein klassischer SPE-Workflow ist
in Abbildung 1 schematisch dargestellt. Bei
der Konditionierung werden die SPE-Kartu-
schen fiir die anschlieSende Beladung vorbe-
reitet. Spiil-Schritte dienen zur Entfernung
von stérenden Bestandteilen und zur Anpas-
sung des Losungsmittels an den Eluenten.
Wenn diese Dosierung mit konstantem Vo-
lumen und konstantem Fluss erfolgt, ist eine
gute Reproduzierbarkeit auch bei unter-
schiedlichen Packungsdichten gewihrleistet.
In einigen Fillen ist es giinstig, die Kartusche
vor der Elution zu trocknen. Bei der Elution
werden die zuriickgehaltenen Analyten letzt-
lich mit einem bestimmten L8sungsmittel
aus der SPE-Kartusche gespiilt. Da die Elu-
tion in ein geschlossenes Vial erfolgt, besteht
kein Kontaminationsrisiko und das Eluat
kann abschliefend auch eingedampft wer-
den.

Disposable Pipette Extraction DPX
Die DPX (Abb. 2) ist eine besondere Art der
Festphasenextraktion, die von William E.
Brewer an der University of South Carolina
entwickelt und 2001 patentiert wurde. In Zu-
sammenarbeit mit DPX Labs konnte die
Firma Gerstel das Verfahren mithilfe des so-
genannten ,Multi Purpose Samplers“ auto-

matisieren und somit auch in GC- oder LC-
Systeme integrieren. Wihrend bei der
klassischen SPE die Festphase in Form einer
gepackten Siule vorliegt, ist das SPE-Material
im Fall der DPX innerhalb einer Pipetten-
spitze frei beweglich. Dadurch wird der Stoff-
austausch mit einer fliissigen Probe wesentlich
beschleunigt und das benétigte Probenvolu-
men ist deutlich geringer. Wihrend SPE-Kar-
tuschen verstopfen kénnen, lassen sich per
DPX selbst Proben mit einem groflen Anteil
an Feststoffen oder viskose Proben (z. B. Voll-
blut) stdrungsfrei bearbeiten.

Stir Bar Sorptive Extraction (SBSE)

Die SBSE wurde am Research Institute for
Chromatography (Kortrijk, Belgien) entwi-
ckelt und ist wie die SPME (Solid Phase
Micro Extraction) eine Gleichgewichtstech-
nik. Der grofle Vorteil liegt darin, dass die
verwendete Phasenmenge um mindestens
den Faktor 100 grofSer ist und daraus eine bis
zu 1000-fache Empfindlichkeit gegeniiber
der SPME resultiert. Als patentiertes Extrak-
tionsmedium fiir die SBSE erméglicht der
sogenannte ,, Twister des Herstellers Gerstel
den Ultraspurennachweis organischer Ver-
bindungen aus wissrigen und gasformigen
Matrices. In wiissrigen Medien extrahiert das
Sorbens-ummantelte Riihrstibchen fiir Ma-
gnetrithrer (Abb. 3 links) die organischen
Komponenten, wihrend es die Probe durch-
mischt. Fiir die GC-Analytik erfolgt die an-
schliefende Thermodesorption des Twisters
mit einer vollautomatisierten Thermodesorp-
tionseinheit.

Twister Back Extraction

Um die Twister-Technologie auch fiir die
LC-Analytik zuginglich zu machen, wurde

Abbildung 3: SBSE mit anschlieBender
Twister Back Extraction
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von der UFZ Leipzig-Halle in enger Koope-
ration mit Gerstel ein Verfahren entwickelt,
das sich Twister Back Extraction (TBE)
nennt und als Erweiterung der Anwendungs-
breite der SBSE verstanden werden darf. Die
angereicherten Stoffe lassen sich damit auto-
matisiert mit einem geeigneten Losungsmit-
tel aus dem Twister extrahieren und in ein
LC-System {iberfithren (Abb. 3). Die Kom-
bination der Twister Technologie SBSE mit
einer Elution und anschliefender LC-MS
(-MS) ist ein nachweisstarkes Verfahren zur
Bestimmung auch von thermolabilen oder
schwerfliichtigen Substanzen.

Membrane Assisted Solvent
Extraction (MASE)

Die automatisierte MASE stellt eine Variante
der Flisssig/Fliissig-Extraktion dar, bei der
eine semipermeable Membran als Phasen-
grenzfliche dient (Abb. 4). Sie wurde von
Gerstel in enger Kooperation mit der UFZ
Leipzig-Halle entwickelt. Da die Membran
storende Schwebstoffe und andere Matrixbe-
standteile zuriickhilt, lassen sich durch
MASE ohne weitere Probenvorbereitung wie
Filtrieren oder Zentrifugieren saubere Ex-
trakte von stark Matrix-belasteten Proben
gewinnen, die direkt in ein GC-MS oder LC-
MS/MS injiziert werden kénnen. Ein grofler
Vorteil ist, dass damit auch Extraktionen mit
Proben-Lésungsmittel-Systemen méglich
sind, die bei einer klassischen Fliissig/Fliissig-
Extraktion nur schwer zu einer Phasentren-
nung fithren wiirden. Die Probe wird in
einem 20-ml-Headspace-Vial vorgelegt und
mit einem speziellen Membraneinsatz verse-
hen. Von der Zugabe des Extraktionsmittels
bis hin zur GC- oder LC-Injektion liuft die

Membrane Assisted Solvent Extraction voll-

© Fa. Gerstel

Abbildung 4: Membrane Assisted Solvent
Extraction MASE
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Mobile Phase

Abbildung 5: Analytmolekdle dringen in die Poren des Turboflow-Partikels ein, wahrend groBe

Molekile der Matrix weitergespult werden.

stindig automatisiert ab. Besonders bei kom-
plexen Proben wie beispielsweise Wasser/
Ol-Emulsionen kann eine sichere Extraktion
erreicht werden.

Turboflow-Technologie

Die Turboflow-Technologie der Firma
Thermo Scientific nutzt gezielt die Unter-
schiede der Diffusionsraten von kleinen und
groflen Molekiilen und verstirkt dieses Selek-
tionskriterium durch eine turbulente Stro-
mung. Der Fluss der mobilen Phase durch
die Turboflow-Siule ist mit 1 bis 6 ml/min
deutlich grofler als er typischerweise bei
HPLC-S4ulen verwendet wird. Die Kombi-
nation der groflen Zwischenriume zwischen
den Partikeln mit der hohen linearen Fluss-
geschwindigkeit fiihrt zu den erwiinschten
Turbulenzen ohne hohen Gegendruck. Im
Gegensatz zum HPLC-iiblichen laminaren
Flussprofil, das eine parabolische Form auf-
weist, dominieren hier starke Verwirbelun-
gen. Dadurch wird ein gleichmifigeres,
flaches Geschwindigkeitsprofil iiber den
Durchmesser der Kolonne unterstiitzt und
radialer Stoffaustausch wird begiinstigt.

Kleine Molekiile besitzen eine hshere Diffu-
sionsrate als grofle und kénnen so in die Par-
tikelporen hineindiffundieren (Abb. 5). Dort
werden sie intensiver mit der stationiren
Phase interagieren und je nach Affinitit mehr
oder weniger an die Innenfliche der Partikel-
poren gebunden. Kleine Analytmolekiile mit
geringerer Bindungsneigung kénnen eher
wieder aus den Poren herausdiffundieren

und weitertransportiert werden, als solche
mit starker Affinitit. Ein Eluenten-Wechsel
erzwingt abschliefend die Freisetzung der
retardierten Zielanalyten, um sie mittels Siu-
lenschaltung auf eine analytische LC-Siule
zu transferieren. Erst dort erfolgt am Siulen-
kopf die Refokussierung und dann durch
Gradientenelution die chromatographische
Auftrennung der Zielanalyten. Die Turbo-
flow-Technologie kombiniert somit Diffusi-
onseffekte, klassische Siulenchemie und
Groflenausschluss, um ein automatisiertes
Online-Clean-up direke vor der HPLC-
Trennung und MS-Detektion durchzufiih-
ren.

Wie wichtig das Thema Automatisation fiir
Hersteller von chromatographischen Syste-
men ist, zeigt z.B. der Einstieg von Agilent
Technologies in das Roboter-basierte Auto-
mated Liquid Handling (,Bravo®) sowie in
die Hochdurchsatz-Analytik mit SPE und
MS (,Rapid Fire® mit 6-10 sec/Probe). Der-
zeit dominieren zwar noch Einzelsysteme von
bestimmten Herstellern, die kaum miteinan-
der verkniipft werden kénnen. Langsam
nimmt jedoch eine Standardisierung Gestalt
an, die Komponenten verschiedener Herstel-
ler kombinierbar machen soll. Mit dem
,SiLA“-Standard (Standardization in Labo-
ratory Automation) wurde ein erster Schritt
gesetzt, der ein gemeinsames Kommunikati-
onsprotokoll und einen standardisierten Be-
fehlssatz herstelleriibergreifend etablieren
wird.

© Fa. Thermo Scientific
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© Dinnissen

Rasch veraschen

Im Schnellverascher Phonix von CEM lassen sich die unterschied-
lichsten Kunststoffe innerhalb von zehn Minuten veraschen und
die Glas- bzw. Kohlefasern in ihrem gesamten Gewebe freilegen.
Die Veraschung findet in CEM-Tiegeln statt, die sich in zehn
Sekunden abkiihlen. Der Schnellverascher ermaglicht damit, die
Fiillmaterialien von Kunststoffcompounds rasch zu bestimmen.
Das ist wichtig, um die Werkstoffeigenschaften des Compounds
festzustellen. In das Gerit eingebaut ist ein Geblise, das Rauch,
Hitze und Dimpfe automatisch entfernt. Kunststoffcompounds
kommen vor allem in der Autoindustrie zum Einsatz. Sie finden
unter anderem als Stofistangen, Zierleisten, Armaturen, Wannen,

www.cem.de

Abdeckungen und Fertigteile Verwendung.

Langsam fordern

Dinnissen Pro-
cess Technology
hatein pneuma-
tisches Forder-
system mit der
Bezeichnung
Slow Flow Con-
veying entwi-
ckelt. Dieses eig-
net sich speziell
fiir die Forde-
rung von brii-
chigen, kleb-
rigen und schleiffenden Produkten. Es  arbeitet nach dem Prinzip
der Saug- oder Blasférderung, bei der Pulver, Pellets und Granulate
mit einem kontrollierten Luft-/Gasstrom gefordert werden. Das

System ist so konzipiert, dass zwischen den Rohstoffteilen még-
lichst wenig Reibung entsteht. Ein wichtiger Bestandteil des Sys-
tems ist der neue Pick-up von Dinnissen, der am Produkteinlass
mit einer automatisch einstellbaren Luftzufuhr ausgestattet ist.
Uber das automatische Absperrventil kann durch Einstellung des
Férderdrucks die Kapazitit eines oder mehrerer Produkte in der
Zufuhr geregelt werden. Mechanische Dosierer wie Schleusen oder

Schneckenférderer werden nicht benétigt. www.dinnissen.nl

Trockener Lauf

Die Tauchpumpe TCC Dry-
Run von Bungartz ist dauerhaft
trockenlauffihig. Sie arbeitet
mit einer Lager- und Dich-
tungseinheit, die keinen Kon-
takt zum Fordermedium hat.
Die axiale Lagervorspannung
gewihrleistet eine ausreichende
Mindestbelastung ohne hydrau-
lische Krifte. Der Lagertriger
besteht aus einer Welle mit auf
Lebensdauer fettgeschmierten
Wilzlagern. Die Basisversion
des Geriits erméglicht Tauchtie-
fen bis zu 2,40 Meter. Durch
Zwischenlagerungen  sind
Tauchtiefen von 5,50 Metern
erreichbar. Die Mindestlebens-
dauer wird mit rund 32.000
Stunden beziffert, die Wartung
ist alle drei bis fiinf Jahre nétig.

Die wartungsarme Wellendichtung erreicht laut Hersteller die tech-

© Bungartz

nische Dichtheit einer Doppelgleitringdichtung,.

www.bungartz.de

Kalte Neuerungen

e
=»

Huber Kiltemaschinenbau zeigt auf der ACHEMA neue und
weiterentwickelte Temperierldsungen von —125 bis +425 °C fiir

das Forschungslabor und die Prozessindustrie. Ein Schwerpunkt
der Prisentation sind die dynamischen Temperiersysteme der
Unistat-Reihe. Sie eignen sich fiir Anwendungen in der Prozess-
und Verfahrenstechnik und erlauben ein durchgingiges Scale-up
in Forschung, Kilolabor, Miniplant, Technikum und Produktion.
Dazu stehen iiber 60 Modelle mit iiber 200 Varianten mit Kilte-
leistungen bis 130 kW zur Auswahl. Unistate kénnen zudem mit
Dampf oder Kiihlsole kombiniert werden und sind somit auch fiir
Produktionsmengen jenseits der 10-m3-Klasse einsetzbar.

Neben den Unistaten sind unter anderem der Unichiller mit Pilot-
ONE-Regler, verbesserte MPC-Thermostate sowie spezielle Unistate

mit verstirkter Dr uckpumpe zu sehen. www. huber-online.com
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Berstende Scheiben Permanente Uberwachung

Die beiden neuen Die neue Heartbeat-Technology von Endress+Hauser erlaubt die
Sanitirberstschei-
ben KUB Clean
und TCR KUB

von Rembe sind

permanente Selbstiiberwachung fiir Durchflussmesser vom Sensor
bis zum Ausgangssignal. Sie liefert kategorisierte Prozess- und
Geritediagnosen gemifs NE107 sowie liickenlose und riickverfolg-
bare Verifikationsergebnisse. Laut Endress & Hauser ist die neue
Kombinationen Technologie besonders fiir den Einsatz in SIL-Schutzeinrich-

von Berstscheibe tungen geeignet, weil sie die geforderten Wiederholpriifungen

© Rembe GmbH Safety + Control

© Promtec

und integrierten

Dichtungen. Sie
kénnen ohne wei-
teren Aufwand in
ein bestehendes
Tri-Clamp-Flanschsystem eingebaut werden. Das erlaubt, ein-
fache Dichtungen in bestehenden Rohrsystemen durch High-
end-Sicherheitseinrichtungen zu tauschen und Prozesse besser
abzusichern. Die Bauweise der Berstscheiben erlaubt Arbeitsdrii-
cke von bis zu 98 Prozent des Ansprech-/Berstdrucks. Der Un-
terschied zwischen der TCR-KUB und der KUB Clean besteht
in der eingesetzten Dichtung. Die TCR-KUB ist mit einer
PTFE-Dichtung ausgestattet, die KUB Clean mit der Gylon-
Dichtung von Gatlock. Sie besteht aus modifiziertem, restruk-
turiertem PTFE, das auch bei hohen Temperaturen nicht aus-

hirtet und besonders medienbestindig ist. wiww.rembe.de

Messen mit Mikrowellen

Die Mikrowellenmesstechnolo-
gie von Promtec ermoglicht
unter optimalen Bedingungen,
wihrend des Herstellungspro-
zesses Messabweichungen von
bis zu +/— 0,05 Prozent des Fest-
stoffanteils festzustellen.

Um diese Genauigkeit zu errei-
chen, verwendet Promtec einen
Mikrowellenoszillator, der elek-
tromagnetische Wellen mit einer
Frequenz von 2,45 GHz erzeugt.
Dieses Signal kann iiber einen Sensor durch ein beliebiges was-
serhaltiges Medium gefiihrt werden, das sich beispielsweise in
einer Rohrleitung oder einem Tank befindet. Die Mikrowelle
wird von den freien Wassermolekiilen absorbiert. Sobald sie den
Empfangssensor auf der gegeniiberliegenden Seite der Leitung
oder des Tanks erreicht, werden Phasenverschiebung und Damp-
fung gemessen und bewertet. Daraus wird die Feststoffkonzen-
tration berechnet. Das zu messende Medium wird nicht beein-
flusst. Eingesetzt wird die Technik zurzeit vor allem in der
Zuckerindustrie, aber auch in Brauereien und Molkereien, in der
Baustoff- und Papierindustrie sowie in der Abwasser- und Bio-

gasbranche. www.pro-m-tec.de
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dokumentiert und die Priifintervalle deutlich verlingern kann.
Dariiber
Endress+Hauser Priifkonzepte
fiir die Fiill- und Grenz-
standiiberwachung.

Prii-

fungen sind mit den

hinaus bietet

Vereinfachte

Geritefamilien Level-
flex FMP5x oder
Micropilot  FMR5x
méglich. Die perma-
nente Selbstiiberwachung
des Liquiphant FailSafe wie-
derum kann Priifintervalle
auf bis zu zwdlf Jahre verlin-

gern. www.at.endress.com

Gereinigtes Wasser

Alfa Laval hat seine Palette von
Technologien fiir die industrielle
Abwasser- und Abfallbehandlung
erweitert. Der Vor-Ort-Behand-
lung dienen zwei biologische Ab-
wasserbehandlungs- und Filtrati-
onssysteme. Der AS-H Sequencing
Batch Reactor (SBR) mit einem
patentierten schwimmenden De-
kanter ist fiir die sekundire biolo-
gische Behandlung konzipiert. Mit
dem All-in-One-Membranbioreaktor (MBR) wiederum, der auf der
,Hollow Sheet“-Membrantechnologie von Alfa Laval basiert, kén-
nen die sekundire sowie die tertiire Behandlung und das abschlie-
Bende ,final polishing” durchgefiihrt werden. Fiir spezielle industri-
elle Abwasserarten — zum Beispiel bei der petrochemischen, der
chemischen oder der pharmazeutischen Verdampfung von anaero-
ben und/oder salzigen Abwiissern — sind die AlfaVap- und Wide-
Gap-Systeme geeignet. Der tertidren Filtration von Abwiissern die-
nen die AS-H-Iso-Disc-Gewebefilter. Sie machen Abwasser wieder
verwendbar — beispielsweise als industrielles Prozesswasser, zur Rei-
nigung, fiir Kiihltiirme und die Bewisserung von Pflanzen, Golf-
plitzen, Badeseen, Feuchtgebieten oder fiir die Grundwasserneu-

bildung.

www.alfalaval.com
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Prozesse leiten

Funktionen wie
Line Monitoring
Track-and-
Trace sind mit dem

~ oder

Prozessleitsystem
APROL von B&R
umsetzbar.  Eine
neue Funktion fiir
Control Perfor-
mance Monitoring
in APROL stellt
dem Anlagenbetrei-
ber 29 verschiedene Kennzahlen zur Verfiigung, die die Ubersicht

tiber den Zustand einzelner Maschinen, Linien sowie kompletter

©B&R

Anlagen erméglichen. Mit dem Machine Data Interface von
PackML kénnen Maschinen fiir Monitoring- oder Management-
aufgaben in APROL integriert werden. Die Standardbibliothek
enthilt Control-Module fiir Maschinen und Linien. Integriert ist
auch eine umfangteiche Business-Intelligence-Suite, die simtliche
Daten einer vernetzten Fabrik sammeln, aufbereiten und analysie-
ren kann. Die Daten lassen sich in interaktiv anpassbaren Dash-
boards, Grafiken und Reports anzeigen, die auch auf mobilen

Geriten ausgegeben werden knnen. wiww.br-automation.com

Komplett gelost

Bosch bietet neuer-
dings eine komplette
bioprozesstechnische
Anlagenreihe in ver-
schiedenen Skalie-
rungsstufen an.

Der vollautoma-
tische Bioreaktor fiir
Chargengréfien von
15 bis 50 Liter wird
inklusive der kom-

© Bosch

pletten, fiir die Bioprozesse erforderlichen Peripherie geliefert. Da-
mit erginzt das Unternehmen sein Angebot an Fermentationsanla-
gen, die bisher nur in Produktionsvolumina zwischen 500 und
5.000 Litern verfiigbar waren.

Verfiigbar sind auch Komplettlssungen fiir die anschlieenden
Downstream-Prozesse sowie fiir die Endformulierung der fertigen
Injektionslésung. Fiir die Produktion von Reinstmedien wie WFI
hat Bosch eine Anlage entwickelt, die mit einer patentierten Va-
kuum-Membrandestillationstechnologie arbeitet. Diese kombiniert
die Destillation und die Membranfiltration in einem modularen
Konzept. So lisst sich Trinkwasser direkt und ohne Zwischen-
schritte zu WEFI aufbereiten. Die Anlage kann thermisch bei 85

Grad Celsius sanitisiert werden. www. boschpackaging.com

Geregelter Durchfluss

Das neue Ecoprime-Nie-
derdruck-Chromatogra-
phiesystem von Lewa weist
eine Durchflussmengenre-
gelung von 0,03 bis zu 60
Litern pro Minute auf.
Die Flussleistung lisst sich
in einem Bereich von
1:150 und mebhr variieren.
Uberdies wurden die Pul-
sation und das Totraum-

volumen vermindert. Zur
Erweiterung der Eco-
prime-Batch-Chromatographieplattform schloss Lewa im vergange-
nen Jahr eine Lizenzvereinbarung mit der ChromaCon AG, die
unter anderem fiir die Verwendung der Capture SMB-Technologie
im Pilot- und GMP-MafSstab fiir die kontinuierliche Aufreinigung
gilt. Das erméglicht, verschiedene Prozess-Prinzipien wie Batch-
oder Mehrfach-Siulen-Chromatographie, Capture SMB- und
MCSGP-Prozess-Prinzipien mit derselben System-Plattform zu
bearbeiten. Auch kénnen die beiden Unternechmen die Entwicklung
von Aufreinigungsprozessen fiir die Hersteller von Biopharmazeu-
tika im GMP-Mafstab beschleunigen.

www.lewa.de

Optimierte Bioreaktorsysteme

Der Allegro-STR-1000-Single-Use-Bioreaktor von Pall, der
erstmals auf der ACHEMA 2015 vorgestellt wird, ist eine Weiter-
entwicklung moderner Einwegbioreaktoren fiir die Zellkultur-

technologie. Er wurde als direkte Aufskalierung des
Allegro-STR-200-Single-Use-Bioreaktors fiir Arbeitsvolumina von
300 bis 1.000 Liter konzipiert. Laut Hersteller 16st sein Design ,,alle
wichtigen Herausforderungen, die mit Einwegbioreaktoren assozi-
iert werden, darunter die Biocontainerintegritit, die Operator- und
Prozesssicherheit wihrend der Installation und die Entsorgung
gebrauchter Biocontainer. Auflerdem seien der Installationspro-
zess und die Verpackung optimiert worden: ,Ein Softwaretool
begleitet den Anwender und gewihrleistet eine schnelle, sichere

und VOllStiindigC Installation. www.pall.com/allegro-str
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© Romaco

Schnelle Tablettenpressen

Nach der Markteinfiihrung der Ein-
fachrundliuferpresse Kilian KTP
420X auf der Interpack 2014 prisen-
tiert Romaco Kilian dieses Jahr auf
der ACHEMA erstmals in Europa
den Doppelrundliufer Kilian KTP
720X. Das Gerit eignet sich fiir die
Produktion von Einschicht- und

Zweischichttabletten und erzielt da-
bei eine Leistung von bis zu einer Million Tabletten pro Stunde.
Mit beiden Pressen der Serie KTP X lassen sich temperatursensible
Produkte wie beispielsweise Ibuprofen oder Metformin verarbeiten.
Sie sind so konzipiert, dass sie leicht gereinigt werden kénnen und
schnelle Chargenwechsel erméglichen. Integriert ist das Wiegesy-
stem CWC (Continuous Weight Control) zur kontinuierlichen
Gewichtskontrolle der Tabletten wihrend der Produktion. Dem-
gegeniiber ist die Einstempel-Tablettenpresse Stylone Evolution
vor allem fiir Forschungs- und Entwicklungsanwendungen bei der
Formulierung von Ein-, Mehrschicht- und Mantelkerntabletten
geeignet. Mit der integrierten Analis-Software kann die Produktion
von allen handelsiiblichen Rundlaufpressen simuliert werden. Au-
Berdem erméglicht das Gerit die Optimierung von Produktions-

prozessen sowie die Fehleranalyse. www.romaco.com

Mit Druckluft pumpen

ARO hat zwei neue Pumpen
und einen Pumpencontroller
entwickelt. Die druckluftbe-
triebenen Doppelmembran-
pumpen der EXP-Serie sind
in den AnschlussgrofSen von
1/4 Zoll bis drei Zoll erhilt-
lich. Sie eignen sich fiir For-
dermengen von bis zu 275

© ARO

GPM und kénnen mit einer
Vielzahl von Fliissigkeiten
arbeiten. Die ARO 2-Zoll-Pulverpumpe wiederum verfiigt iiber ein
patentiertes Hauptluftventil sowie ein Vier-Wege-Ventil. Aerogene
Kontaminationen und Verklumpungen des Pulvers kénnen mit
dem Geriit vermieden werden. Der ARO-Controller ist ein voll
automatisiertes geschlossenes Regelsystem fiir druckluftbetriebene
Membranpumpen. Dieses kann zwei Pumpen steuern und ist mit
Fernauslsern ausgestattet. Diese sind in der Lage, automatische
Abschaltungen durchzufiihren und auf der Bedienkonsole wichtige
Betriebsdaten sowie Servicealarme anzuzeigen. In Verbindung mit
Pumpen der EXP-Serie mit elektronischer Schnittstelle stellt der
Regler ein automatisiertes System fiir die Abfiillung sowie Gebinde-
und Tankbefiillung mit einer Wiederholbarkeit von plus/minus

einem Prozent bereit. WWw.arozone.com
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Schneller Schaltschrankbau

Mit dem kostenlosen, webbasierten Schaltschrankkonfigurator VLT
Plus Panel Configurator von Danfoss kénnen Kunden fiir sie geeig-
nete Komplettlgsungen zusammenstellen. Die Software eignet sich
vor allem fiir den mittleren Leistungsbereich von 90 bis 630 Kilo-
watt, wo das Gros der Anwendungen liegt. Der VLT Plus Panel
Configurator wird derzeit stetig erweitert. Im Endausbau sollen nur
noch bei sehr speziellen Vorgaben seitens des Kunden manuelle
Anpassungen erforderlich sein. Bei diesen bietet die sofort automa-
tisch generierte Single-Line-Darstellung Hilfe. Nach Abschluss der
Konfiguration erhilt der Kunde ein Informationspaket als PDF, das
die technische Beschreibung sowie einen Preis fiir die gesamte Ein-
heit umfasst. Dargestellt werden unter anderem Eingangsstrome,
Betriebsspannung, Verlustleistung, die
technischen Abmafle und Gewichte,
Aufstellrichtlinien  sowie Umge-
bungstemperaturen. Der Kunde kann
damit die Anschlussleistung und das
Kurzschlussvermégen der Einspeisung
priifen. Nach Erteilung des Auftrags
tibermittelt Danfoss die kompletten Da-
ten an kooperierende Schaltschrank-

bauer, die die jeweils gewiinschte Anlage
zusammenstellen. www.danfoss.de
Voller Zugriff
Netzsch erweitert sein

Angebot an Drehkolben-
pumpen um die T.Proc-
Ganzmetallpumpe  der
Tornado-T2-Familie. Die-
ses Gerit wurde speziell fiir
geringere Volumenstrome
in der Prozessindustrie ent-
wickelt. Fiir groflere For-
dermengen in der Umwelt-
branche eignen sich die
neuen Maschinen T.Envi
08/200 und 06/300, die
bis zu 200 bzw. 300 Ku-
bikmeter pro Stunde for-
dern kénnen. Im Bereich
der Exzenterschnecken-
pumpen erméglicht das
Unternehmen bei seinen
Nemo-Pumpen nun erstmals den Zugriff auf simtliche rotie-
renden Teile. Nach Offnen des neu entwickelten Inspektionsde-
ckels kann die Rotor-Stator-Einheit aus der Maschine gehoben
werden. Laut Netzsch , reduzieren sich Wartungsdauer und Auf-

wand fiir den Monteur erheblich®. www.netzsch.com

© Danfoss
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Statistik und Wahrheit

Dass mit Statistiken in der 6ffentlichen Dis-
kussion mehr Unsinn als Sinn produziert
wird, stief§ Walter Krimer, einem Statistiker,
Thomas Bauer, einem Okonomen und Gerd
Gigerenzer, einem Psychologen sauer auf.
Vor vier Jahren begannen sie daher, den
,Unschuldsschleier” vor dieser Art von Des-
information wegzuzichen und regelmifig
eine ,,Unstatistik des Monats® zu veroffentli-
chen (nachzulesen auf www.unstatistik.de).
Highlights daraus wurden vergangenes Jahr
unter dem Titel ,Warum dick nicht doof
als Buch
verdffentlicht. Besondere Schwierigkeiten

macht und Genmais nicht totet”

bestehen dabei hiufig im Umgang mit Pro-

WARUM
K

— und ob dies noch irgendeine gesundheitliche
Relevanz hat.

Einen besonders drastischen Fall von Desinforma-
tion stellen diverse Kampagnen zum Propagieren
des Brustkrebs-Screenings dar. Nicht nur, dass
hierbei hartnickig als ,,Vorsorge® bezeichnet wird,
was eigentlich eine Fritherkennung ist — werden
der Offendlichkeit auch konsequent Daten zu Nut-
zen und Schaden vorenthalten. Dabei ergab die
Analyse von randomisierten Studien an insgesamt
600.000 Teilnehmerinnen, dass von 1.000 Frauen
ab 50 Jahren, die zehn Jahre lang an einem Scree-

far Bk ning teilgenommen hatten, lediglich eine weniger
.T;:.:::}_. an Brustkrebs gestorben ist als bei jenen ohne
— Screening. 100 von 1.000 Frauen wurde dagegen

zenten. Da kommt es schon einmal vor, dass
in Medienberichten ein Anstieg von Dieb-
stahlen um drei Prozent und ein Anstieg von
Einbriichen um fiinf Prozent zu einer Erhéhung der Krimina-
litit um acht Prozent aufaddiert werden. Gerne werden aber
auch bewusst relative Verinderungen kommuniziert, wenn sie
ungleich grofer wirken als verschwindend kleine absolute Zah-
len. Ahnlicher Unfug ist es, zu verkiinden, man habe in irgend-
einem Lebensmittel ,,300 Schadstoffe” gefunden, ohne anzuge-
ben, wie wenige Mikrogramm denn tatsichlich enthalten waren

Bauer/Gigerenzer/Kremer: ,Warum dick
nicht doof macht und Genmais nicht
totet”, Campus-Verlag, Frankfurt 2014

durch Fehldiagnosen beunruhigt, fiinf davon sogar
unnétigerweise gegen Brustkrebs behandelt, den
sie gar nicht hatten. Als Musterbeispiel von
schlechter Statistik gilt auch Gilles-Eric Seralinis mittlerweile
beriichtigte Studie, in der im Tierversuch angeblich gesundheits-
gefihrde Effekte von genmodifiziertem Mais festgestellt wurden.
Angesichts der sehr geringen Zahl an verwendeten Versuchstieren
und der statistischen Schwankung, mit der die verwendeten Ratten
fiir gewdhnlich an Krebs erkranken, hitte man bei Auswahl der
Lrichtigen® Versuche wohl alles beweisen kénnen.

Organisationen, die voneinander lernen

Auch in den Human- und Sozialwissen-

Innovation“-Prozesse, in denen Unternehmen

schaften halten heute computerbasierte o i versuchen, in gezielten Kooperationen die eigene
Simulationsmodelle Einzug. Ein Beispiel da- Cinguelaat sl Litaming Innovationsfihigkeit zu steigern. Sie beschreibt
. . iy v i Pl - . . .
fiir sind sogenannte agentenbasierte Modelle, iy ot Bt of Cogricive die Lernprozesse zwischen verschiedenen Orga-
Uriliiie il Bliacapive Tagpactiy

bei denen ein Systemverhalten modelliert
wird, in dem vielen kleinen Einheiten
(Agenten) Entscheidungs- und Handlungs-
mdoglichkeiten zugewiesen werden. Ihren
Ursprung hat eine solche Modellbildung in
verschiedenen Ansitzen der Komplexitits-
theorie, beispielsweise in der Modellierung
mittels zellulirer Automaten — eine in

den Naturwissenschaften wohl erprobte s

nisationen (,interorganizational learning®) als
Wechselspiel der ,kognitiven Distanz® (also des
Grads an Neuheit, den eine Organisation fiir die
andere bedeutet) und der ,absorptiven Kapazi-
tit", die erméglicht, das Neue iiberhaupt aufzu-
nehmen. Dabei zeigte sich nicht nur, dass die
Partnerwahl nur unter Beriicksichtigung des Ver-
hiltnisses dieser beiden Faktoren Lerneffekte
bewirkt, sondern auch, dass sich die Fihigkeit

Methodik.

Sandra Schmid hat agentenbasierte Modelle
nun auf ein im Innovationsmanagement viel-
diskutiertes Problem angewendet: auf ,,Open

Sandra Schmid: ,Organizational
Learning in Innovation Networks:
Exploring the Role of Cognitive
Distance and Absorptive Capacity”
Metropolis-Verlag, Marburg 2015

voneinander zu lernen, mit der Zeit verindert,
vom Management daher auch eine ausreichende
Dauer der Kooperation veranschlagt werden
muss, um erfolgreich zu sein.
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Fritz-Feigl-Symposium, Wien,
chemie.univie.ac.at/aktuelles/650-jahre-
universitaet-wien

45th IUPAC World Chemistry Congress,

Busan, www.iupac2015.org

HPLC, Genf, www.hplc2015-geneva.org

) Bayreuth Polymer Symposium 2015,
Congress of the European Polymer Federation Bayreuth, www.bps-bayreuth.de

(EPF-2015), Dresden, www.epf2015.org 15th European Conference on Solid State
Chemistry, Wien,

ecssclb.univie.ac.at

The Expanding Toolbox of Medicinal

Conference Cluster on Medicinal Chemistry,
Novosibirsk,
http://web.nioch.nsc.ru/medchem2015

International Conference on Sustainable Ma-
terials Science and Technology, Paris, www.

Carbon dioxide utilisation, Sheffield/UK,
Www.rsc.org/conferencesandevents/
rscconferences/fd/cdu-fd2015/
index.asp?utm_content=chemistry-
conferences&utm_source=external-list&utm_

Chemistry, Dijon, Frankreich,
www.ldorganisation.com/v2/
produits.php?langue=english&cle
menus=1238915915&cle
data=1360153417

medium=link&utm_campaign=mkt-ape-

smatscitech.com cdu-fd2015

Applied Nanotechnology and Nanoscience

International Conference (ANNIC 2015),
Paris, www.annic2015.org

24th International Symposium: Synthesis in
Organic Chemistry, Cambridge/UK,
www.rsc.org/ConferencesAndEvents/
RSCConferences/Organic_Synthesis_24

Im Zeichen der Nachhaltigkeit

Unter dem Motto ,,Chemie fir eine nachhaltige Zukunft” fin-
den vom 21. bis 24. September in Innsbruck die Osterreichi-
schen Chemietage 2015 statt. Mitveranstalter der
Gesellschaft Osterreichischer Chemiker (GOCH, www.goech.
at) ist diesmal die Italian Chemical Society. In einer Reihe von
Plenarvortragen und Workshops wird die ganze Palette der
modernen Chemie behandelt, von Analytischer und Bioche-

© Sandoz

s = _.i L3

mie Uber Anorganische Chemie, Materialforschung und Me-
dizinische Chemie bis zu Polymerchemie und zur
Theoretischen Chemie. Uberdies finden sieben Minisympo-
sien statt, unter anderem zu Biochemie und Biotechnologie
sowie neuen Trends in Physikalischer Chemie. Ein besonde-
rer Schwerpunkt widmet sich dem Thema ,,Young Chemists
— Careers in Concept“. Die Online-Anmeldung ist bis 5. Sep-

Besichtigung: Eine der Exkursionen bei den Osterreichischen
Chemietagen fuhrt zu Sandoz in Kundl.

tember moglich. Angeboten werden auch Exkursionen zu
Sandoz in Kundl, der Adler-Lackfabrik in Schwaz und zur
Plansee-Gruppe in Reutte. Weitere Informationen sind unter
www.chemietage.at verflgbar.
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Excellence in Science

. i -
= T e = e Nexera UC: Universalsystem
" o S _— flir dberkritische Flissigextraktion
e i e und Chromatographie

Das Allzweck-Tool der Analytik

Unified Chromatography

Unified Chromatography — die neue Plattform Nexera UC e Storungsfreie, effiziente Extraktion

verbindet die Vorteile der SFC- und LC-Trenntechniken von bis zu 48 Proben mit einem einfachen Transfer zur
mit dem MS/MS-Nachweis. Als SFE/SFC/MS-System verei- chromatographischen Trennung und MS/MS-Detektion
nigt sie schnelle und einfache Online-Probenextraktion
mit modernster chromatographischer Trennung und hoch-
empfindlicher Detektion.

o Weltweit die erste vollautomatisierte Plattform
die Uiberkritische Fliissigextraktion (SFE) und Flissig-
chromatographie (SFC) verkniipft

e Fiihrendes Universalsystem
fir zahlreiche Anwendungen, etwa Lebensmittelkontrolle, st
biopharmazeutische Forschung oder Umweltanalytik e it

e Wahloption ,Method Scouting” .
ermdglicht schnelles Testen von bis zu 12 Saulen www.shimadzu.at
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PMA 5:
Flammpunkt sicher und
komfortabel prifen

Der automatische Pensky-Martens-Flammpunki-
prufer PMA 5 mit integriertem Feuerldschsystem
erhoht die Arbeitssicherheit und vereinfacht das
Prufverfahren durch voreingestellte Norm- und
individualisierbare Messprogramme.
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Besuchen Sie uns
auf der ACHEMA,
Halle 4.1, Stand D1

Anton Paar® GmbH
info.at@anton-paar.com
www.anton-paar.com




